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Automatisiertes Entgraten von Kunststoffteilen mit Heissluft

Prazise, schonend und

Automatisierung sorgt fiir gleichméssige Qualitat und
spart Personalkosten. So etwa konnte ein Kunststoff-
verarbeiter durch automatisiertes Heissluftentgraten
von thermoplastischen Kunststoffteilen pro Spritzgiess-
maschine eine Person einsparen. Die Heissluftkompo-
nenten von Leister Process Technologies regeln Pro-
zessparameter wie Temperaturen und Einwirkungs-
dauer des Heissluftstrahls automatisch, prazise und
nachvollziehbar. Dies schlagt in der Wirtschaftlichkeits-
rechung vorteilhaft zu Buche.

Beim Spritzgiessen bilden sich an der Trennfuge zwischen
den beiden Werkzeughélften oder auch im Bereich von Kern-
zUgen Grate oder scharfkantige Ecken. Durch Prézision des
Werkzeugs und Optimierung der Verarbeitungsparameter
werden die Grate mdglichst klein gehalten. Insbesondere
an grosseren Teilen ist dies jedoch nicht immer maoglich.
Nicht nur bei Teilen, die optisch geféllig wirken sollen, wie
etwa dem Armaturenbrett eines Automobils, werden Grate
jedoch nicht akzeptiert. Sie wirken optisch hasslich, bilden
eine Verletzungsgefahr oder kdnnen die weitere Verarbeitung
des Teiles beeintrachtigen. Nachtraglich aufgebrachte
Farbbeschichtungen haften an scharfen Kanten schlecht.
Ausserdem kdnnen abgebrochene Gratpartikel Funktions-
stérungen verursachen.

Beim manuellen Entgraten hangt die erzielte Qualitat sehr
stark vom Bearbeiter ab. Mit maschinellen und automati-
sierten Verfahren lasst sich die Ausschussrate niedriger

effizient

halten. Erlaubt es die Geometrie der Formteile, kdnnen die
Grate in Trommelentgratungsmaschinen abgerieben werden.
Bei Formteilen aus Thermoplasten werden auch Einrichtun-
gen mit offenen Gasflammen zum Schmelzen der Grate
eingesetzt. Neben der permanenten Brandgefahr besteht
hier allerdings die Gefahr der Formteilbeschadigung durch
zu grosse Hitzeeinwirkung. Das automatische Entgraten
mit Heissluft bildet hier eine sichere Alternative, welche die
laufende Kontrolle aller Verfahrensparameter ermdglicht, die
Formteiloberflachen schont und Formteilverzug vermeidet.

Konstante, reproduzierbare Ergebnisse

Bei optimal eingehaltenen Verfahrensparametern verschmilzt
der Grat beim Erwarmen mit Heissluft so mit dem Material
des Formteils, dass der vorherige Gratverlauf nahezu un-
sichtbar wird. Das Verfahren I&sst sich in einen automati-
sierten Produktionsablauf eingliedern. So etwa kann ein
Roboter das ausgehértete Spritzgiessteil direkt nach der
Entnahme aus dem Werkzeug am Heissluftstrahl des Ent-
gratungsgerates vorbeifuhren. Der Roboter fuhrt auch
komplexere Formteile genau mit dem Gratverlauf durch
den Heissluftstrahl, dessen Temperatur und Intensitat sich
préazise an die Bewegungsgeschwindigkeit des Roboters
anpasst. Auf diese Weise lasst sich eine konstante und
reproduzierbare Qualitat erzielen. Kontrollen sind nur noch
stichprobenweise erforderlich. Das Heissluft-Gratentfernen
findet hier wahrend der Spritzgiesszyklen statt, es ist damit
taktzeitneutral und spart kostspielige Nebenzeiten. Die
automatisierte Heissluftentgratung bewahrt sich in sehr
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unterschiedlichen Gréssenordnungen: Die kleinste Konfigu-
ration ist ein Leister LE MINI Lufterhitzer mit einer Leistung
von 400 W. Der grésste Lufterhitzer von Leister arbeitet
mit 40 kW. Es kénnen Temperaturen bis zu 900 °C erreicht
werden. Ein Kunststoffverarbeiter in Kanada hat bei jeder
seiner 30 Spritzgiessmaschinen zwei Lufterhitzer installiert
und spart damit 30 Personen ein. Die Lufterhitzer verfligen
Uber einen patentierten Heizelementschutz und einen Alarm-
ausgang. Uber eine galvanisch getrennte 4 bis 20 mA
Schnittstelle lassen sie sich mit einem Regler oder einer
SPS verbinden.

Die grosse Vielfalt der zur VerflUgung stehenden Leister-
StandarddUsen erlaubt eine sehr unkomplizierte, kunden-
spezifische Konfiguration der Heissluftanlagen. So etwa ist
es auch maoglich, verschiedenartige Teile Uber den gleichen
Heissluftstrahl zu fihren. Der Roboter kann auch fur die
punktuelle Entgratung einzelner Bereiche von Spritzgiess-
teilen programmiert werden. Das Heissluftsystem selbst
bendtigt kaum Wartungsaufwand. Lediglich bei Einsatzen
in staubiger Betriebsumgebung sind von Zeit zu Zeit die
Luftfilter zu wechseln.

Das Entgraten mit Heissluft bewéhrte sich bis anhin vor
allem bei Spritzgiessteilen aus ABS (AcrylInitril-Butadien-

Styrol-Copolymere), PE (Polyathylen) oder PP (Polypropylen).
Die ausgezeichneten Ergebnisse im Praxiseinsatz lassen
den Schluss zu, dass sich das Verfahren auch bei Form-
teilen aus anderen thermoplastischen Kunststoffen bewah-
ren wird. Damit er6ffnet sich eine Reihe weiterer Anwen-
dungsgebiete bei Spritzgussteilen vielfaltiger Art und Form
flr unterschiedlichste Industrie- und Konsumentenbereiche.

Systempartner fiir komplette Losungen

Leister Process Technologies bietet seinen Kunden als
Systempartner alle erforderlichen Komponenten wie Disen,
Lufterhitzer, Temperaturregler und Geblase aus einer Hand.
Das Unternehmen verfugt Uber ein globales Netzwerk von
mehr als 120 Verkaufs- und Servicestellen in tber 60 Lan-
dern. Auf der Basis jahrelanger Erfahrung in einem breiten
Branchenspektrum investiert es laufend in die Entwicklung
innovativer Produkte. Seine Heissluftsysteme werden schon
seit Jahrzehnten beim Verschweissen von Dichtungsbahnen
fur Dacher und Tunnel eingesetzt, ebenso bei Schrumpf-
prozessen im Verpackungssektor oder beim Ausharten von
Klebern. So vielseitig wie die Anwendungen sind auch die
Anforderungen an die Anlagen. Sie bewéahren sich beim
Trocknen von Etiketten und dem Einbrennen von Lack-
schichten, aber auch beim Sterilisieren von Testnadeln
oder beim Glatten von Pillen, Dragees und Bonbons.

Kombinationsméglichkeit mit Lufterhitzer, Gebldse und Temperaturregler.

Headquarters:

Leister Process Technologies
Riedstrasse

6060 Sarnen/Switzerland
phone: +41 41 662 74 74
fax: +41 41 662 74 16
leister@leister.com

Leister Process Technologies ist ISO 9001:2000 zertifiziert.

www.leister.com

© Copyright by Leister




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /FRA <>
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.000 842.000]
>> setpagedevice


