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Bedienungsan leitu NQg (Original-Bedienungsanleitung)

Bedienungsanleitung vor Inbetriebnahme aufmerksam
lesen und zur weiteren Verfigung aufbewahren.

Leister EXAMO Zugprifgerat

(nach DIN 51221 Teil 1)
Anwendung

Zugprifgerét fur Schél-, Scher- und Zugversuche von Kunststoff-Dichtungshahnen, Geotextilien und Folien.
(vgl. DVS 2225 Teil Il, DVS 2203 Teil I, BAM)

Zur Bestimmung der Festigkeit einer Schweissprobe wird der Probekdrper (nach DVS, DIN 53455 oder ASTM) in
das Zugpriifgerdt eingespannt und bei konstanter Prifgeschwindigkeit bis zum Reissen gedehnt.

Maximalkraft (Fpea) Und Reisskraft (Frear) mit den entsprechenden Dehnwerten kénnen nach dem Versuch
abgelesen werden. Erfolgt eine Verstreckung der Probe, so ist die Zugkraft der maximalen Streckspannung

abzulesen.

Richtwerte fr Prifgeschwindigkeiten: PVC-P 100 mm/min.
(DVS, DIN und ASTM) PE-HD 50 mm/min.
PP, PVDF 20 mm/min.
PVC-U 10 mm/min.

Technische Daten EXAMO 300F EXAMO 600F
Spannung * V~ 100, 120, 230 100, 120, 230
Leistung W 200 200
Max. Zugkraft N 4000 4000
Temperaturbereich ~ °C - 5 bis + 80 - 5 his + 80
Kraftmessbereich N 0 -4000 0 -4000
Anzeigeabweichung % < 3% PFS bei 20°C < 3% FS bei 20°C
Min. Backenabstand mm 3 5
Max. Backenabstand mm 300 600
Fahrweg mm 300 600
Priifgeschwindigkeit mm/min. 10-300 10 - 300
Max. Probendicke mm 7 7
Max. Probenbreite mm 40 (60 optional) 40 (60 optional)
USB-Port optional optional
Emissionspegel Lpa (dB) <70 <70
Gewicht ** kg 14 17.5
Masse (L x B x H) mm 750 x 270x190 1050 x 270 x190
Konformitétszeichen Ce C€
Sicherheitszeichen ® ®
Schutzklasse | D D

* Anschlussspannung nicht umschaltbar ** Gewicht ohne Netzanschlussleitung

Technische Anderungen vorbehalten



A Warnung

Lebensgefahr beim Offnen des Gerétes, da spannungsfiihrende Komponenten und Anschliisse freige-
legt werden. Vor dem Offnen des Gerates Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Gerdt an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen. Jede Unterbrechung des Schutzleiters
innerhalb oder ausserhalb des Gerates ist geféhrlich!

Nur Verlangerungskabel mit Schutzleiter verwenden!

A Vorsicht

Nennspannung, die auf dem Gerat angegeben ist, muss mit der Netzspannung iibereinstimmen.
@ FI-Schalter beim Einsatz des Gerates auf Baustellen ist fiir den Personenschutz dringend erforderlich.

Gerat muss beobachtet betrieben werden. Gerat darf nur von ausgebildeten Fachleuten oder unter
deren Aufsicht benitzt werden. Kindern ist die Benlitzung génzlich untersagt.

@ Gerat vor Feuchtigkeit und Nasse schiitzen.
@ Wahrend der Betriebsphase diirfen Antriebsspindel und Schlitten nicht berihrt werden.

@ Schlitten darf bei eingespannter Probe nicht eingefahren werden.



Gerétebeschreibung
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. Steckerbuchse

. Hauptschalter

. Tastenfeld

. Display

. USB-Port (optional)

. Antriebsspindel

. Obere Fuhrungsstange
. Untere Fuhrungsstange
. Klemmhebel

10.
11.
12.
13.
14.
15.

16.

Verstellschraube
Klemmbacken

Schlitten

Distanzstift
Trapezgewindemutter
Gehéause fiir Antriehsmotor
und Elektronik
Befestigungsschraube
Klemmbacke fix

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Sicherheitsposition Riickfahrt
Sicherheitsposition Prifrichtung
Gewindeanfang Riickfahrt
Gewindeanfang Prifrichtung
Feder

Spannwelle

Flachkopfschraube

Halter

Befestigungsschraube



Geratebeschreibung Tastenfeld (3)

my || Sart/stop & || fickwars / MINUS || 33

Geratebeschreibung Display (4)
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Position Fpeak Frear
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Speed fT) fT)
G D H E F
Momentane Schlittenposition zu Initial Length (Versuchs-Parameter)
Bei Driicken der Taste oder absolute Schlittenposition
Hochstwert Prifkraft der laufenden Priifung
Vor dem Riss: momentane Priifkraft
Nach dem Riss: Reisskraft
Prifgeschwindigkeit Soll-Wert
Dehnung bei Fpes (Stoppt mit Fpea)
Reissdehnung
Status Gerat
> testing
OJ Stop

>> Fast motion forward
< Fast motion backward

H Status USB
| Aktuelle Datei bestimmt

— Aufzeichnung lauft
Status Abschaltung
A" Automatischer Stop bei Frear
M Manueller Stop
K Uberstromanzeige Motor
< Uberstrom gemessen

— | Schnellgang + || Schnellgang
vorwarts / PLUS

[mm]
(mm]
IN]
(N]
(N]

[mm/min]

SET

Meni anwahlen



Betriebsbereitschaft

« Koffer ¢ffnen

 Beiliegende Netzanschlussleitung an Steckerbuchse (1) anschliessen
= Gerdt ans elektrische Netz anschliessen
« Klemmhebel (9) bis zum Einrasten herausziehen

= Hauptschalter (2) einschalten:
— Schlittenposition nicht am Distanzstift (13)

— Aufforderung Press << for Initialize erscheint auf Display (4)
— Taste betétigen, Wait for Initialize erscheint auf

Display (4) und Schlitten (12) fahrt bis zum Distanzstift (13)
— Auf Display (4) erscheint Standardanzeige

— Schlittenposition am Distanzstift (13)

— Auf Display (4) erscheint Standardanzeige

Versuchs-Parameter

= Versuchs-Parameter mit folgenden Tasten einstellen:

=

* Speed:
< Initial Length:

« |nitial Tension:

Speed Initial Length nitial Tension

[s=] Js=1]

Priifgeschwindigkeit in mm/min . _
Backenabstand in mm, der vom Gerat nach Betétigung mit Taste oder angefahren
wird.

Der Backenabstand kann jederzeit mit Taste oder korrigiert werden. Die absolute
Position des Schlittens (12) (Backenabstand) wird auf dem Display (4) angezeigt.

Hohe der Vorspannkraft. Beim Erreichen der eingestellten Vorspannkraft beginnt die
Auswertung des Zugversuches. Wird die Vorspannkraft auf O N eingestellt, beginnt die
Versuchsauswertung mit dem Driicken der Start-Taste

* Menil mit Taste | verlassen

= Beim Anfahren von Initial length kann die Kraftanzeige einen Wert = 0 anzeigen. Grund: durch Temperatur-
einwirkung auf Gerat und/oder Krafteinwirkung auf Klemmbacken (11) bei Geh&use fiir Antriebsmotor
und Elektronik (15).

= Bei Beginn der Prifung wird die Kraftanzeige auf 0 gesetzt

Version mit USB-Port verfugt tiber weitere Men(punkte (siehe Bedienung USB-Port).



Probe einspannen

« Klemmbacken (11) mit Klemmhebel (9) entspannen
« Klemmbacken (11) an Verstellschraube (10) auf Probendicke ausrichten
= Probe mit Klemmhebel (9) spannen
« Betrdgt die Breite des Priiflings weniger als 40 mm, ist er in der Hohe in
waagrechter Lage auf die Backenmitte auszurichten
= Schlitten darf bei eingespannter Probe nicht eingefahren werden, — 3 0
Uberlastsicherung wird aktiviert AN

Scherversuch (Dvs 2226-2)

b 0/.‘1
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Prufung beginnen

 Start/Stopp-Taste betétigen
= Wird der eingestellte Vorspannwert erreicht, werden die Werte Dehnung und Position auf Null gesetzt und die
Messung beginnt (ist der Vorspannwert auf O N eingestellt, beginnt die Messung sofort).

Prufung beenden

= Beim Riss der Probe Taste betatigen, Schlitten (12) stoppt

= Ohne Betétigung der Taste stoppt der Schlitten (12) am Ende des Fahrweges

« Soll der Zugversuch unterbrochen werden, Taste betatigen

= Beim Riss der Probe stoppt der Schlitten (12)

« Reisst die Probe nicht, stoppt der Schlitten (12) am Ende des Fahrweges

= Soll der Zugversuch unterbrochen oder abgebrochen werden, Taste betatigen. Beim Unterbruch einer Zug-
probe werden die Messwerte nicht zuriickgestellt, falls der Kraftmesssensor tiber der eingestellten Vorspannung
unter Belastung steht (siehe Fpea-Anzeige). Ein Weiterflihren des aktuellen Versuches ist somit gewéhrleistet.

 Die automatische Abschaltung beim Riss der Probe (Frear) kann bei gewissen Zugversuchen hinderlich sein.

Deshalb kann diese Funktion deaktiviert werden. = & =
. " — = ul <
Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten und gelangt ' I!l
man in das Auswahlmend.
Mit der Taste ist die automatische Abschaltung aktiv (Default) <+> Auto-Stop
. = . <-> Manual-Stop
und mit der Taste deaktiviert (Manuell).




Ablesen der Prifdaten

= Am Display (4) die Versuchswerte ablesen
« Durch Betétigung der Taste fahrt der Schlitten (12) in seine programmierte Ausgangsposition zuriick.
Die Positionsanzeige schaltet auf den absoluten Backenabstand um.

= Bei erneutem Betatigen der Taste werden die Versuchsdaten geléscht und ein neuer Zugversuch eingeleitet.

Probe entnehmen

« Klemmbacken (11) mit Klemmhebel (9) entspannen und Probe entnehmen
« Das Gerat ist fir weitere Prifungen bereit

Transportbereitschaft

» Klemmhebel (9) bis zum Anschlag nach unten stossen

« Gerat vom Netz trennen

= Kabel von Steckerbuchse (1) entfernen und in Koffer legen
« Koffer schliessen

Klemmbackenwechsel

= Bewegliche Backen
— Verstellschraube (10) gegen Klemmbacken (11) anziehen
— Spannwelle (22) mit Gabelschlissel 8 mm von Klemmbacke (11) I6sen
— Klemmbacken (11) entfernen
« Fixe Klemmbacken
— Befestigungschraube Klemmbacke fix (16) mit Sechskant-Steckschliissel 4 mm lgsen
— Klemmbacken (11) abziehen
= Klemmbacken in umgekehrter Reihenfolge montieren
— Auf Ausrichtung der Verzahnung der Klemmbacken (11) achten
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USB-Port (optional) zu Zugprifgerat EXAMO 300F und 600F oLl

« Der USB-Port ermdglicht die Aufzeichnung der Prozesswerte Kraft, Dehnung und Prifgeschwindigkeit mit
einem handelstblichen USB-Stick. Die Auswertung erfolgt iiber eine nicht mitgelieferte Tabellenkalkulations-
Software, z.B. Microsoft® Excel.

= Grundsatzliches USB-Stick
—Wenn ein neuer USB-Stick verwendet werden soll, diesen im Format FAT-32 mit Sektorgréssen von
512 Byte formatieren.

— WICHTIG: Neue USB-Sticks immer vorgdngig am Gerét testen! Teilweise funktionieren nicht alle USB-Sticks
mit dem Gerét. Dies ist abhéngig von z.B. USB-Plagiaten, vorinstallierter Software, welche sich selber starten
mdchte, Stick gesperrt, etc.

—Niemals den USB-Stick wéhrend einer Speicherung ausziehen! Die Daten werden sonst nicht
gespeichert! Immer geméss dieser Anleitung die Prifung einer Probe beenden.

« Datum und Uhrzeit
— Beim erstmaligem Aufstarten des Gerates Datum und Uhrzeit einstellen, bzw. kontrollieren. Die Anweisung
finden Sie unter der Rubrik Voreinstellungen (Diagramm).

— Wurde das Datum verstellt, Gerét fiir zwei Sekunden ausschalten. Anschliessend wieder einschalten, damit
das Datum ibernommen wird.

— Datum und Uhrzeit laufen nun netzunabh&ngig durch eine Batterie gestiitzt.
Eine sporadische Kontrolle der Funktion empfiehlt sich.

) 8883;1iiizijtflire]ls;f)zt§:auben A 50 0 0
O 50 | 0 0
— USB-Stick in den USB-Port einstecken
—In der Anzeige des Geréates erscheint das Symbol | (A)

 Dateiname
— Beim Starten der Aufzeichnung wird automatisch ein Dateiname generiert, welcher aus dem aktuellen Datum
(Monat und Tag) und der Filenummer besteht. Beispiel: 0309-002 — 09. Mérz, zweite Probe.

— Die Filenummer erhéht sich automatisch bei jeder Speicherung. Die Nummer féngt jeden neuen Tag bei 001 an.



Voreinstellungen

Einstellen Datum, editieren Kundentext odnzeigeriebsstundenzéhler.
Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten und erscheint die folgende Anzeige:

Motor

---0:10

Wechselt nach 3 Sekunden
automatisch in den Betriebsmodus

COMPANY

(M)=Edit(SET)=0K

A

(+)(-)(SET)Enter

Taste (SET):

¥
»

Taste (+) oder (-):

—= Zeichen auswéahlen

Taste (SET):

1
Y

Date/Text ->4

Show Timer ->+
Set Date ->+
Show Text ->-
Time: 14007 :43
Date: 16.02.09

v+

A

Taste (+) oder (-):
Wert vor dem Cursor
editieren

Taste (SET):
Cursor verschieben

[%)
m
=

L
v

zum nachsten Wert

Taste (M):
zuriick auf
Betriebsmodus

Abschluss: Als letztes Zeichen ein «Leerzeichen» einfiigen. Bestatigen
mit Taste (SET). Der Text kann aus maximal 16 Zeichen bestehen.

Bestehender || weiter zur nachsten
Text wird — Position

SET] N

[jl Ubernommen. Taste ( M):
Zuriick auf —. 2urilck zur
Betriebsmodus — vorherigen Position

Y J_

FIRMA XY
Text OK? OK=SET
A 50 0 0

L >
O 501 0 0

Anzeige Betriebsmodus

11
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Aufzeichnen der Versuchsdaten

= Nach den korrekten Voreinstellungen ist das Gerét bereit zur Au

= Um einen Versuch zu starten Taste driicken.
Auf dem Display (4) erscheint blinkend die Meldung «PLEASE
WAIT USB» und die Filenummer. Jetzt werden die Datei gedffnet
und der Kopftext erstellt.

« Sobald die Datei erstellt ist, &ndert sich das Symbol auf dem
Display (4) von | auf ein blinkendes — und der Versuch wird
gestartet.

= Die Werte Kraft, Geschwindigkeit und Dehnung werden jeden M

-~

fzeichnung.

PLEASE WAIT USB
File 001

A 50 0 0
> 50~ 0 0

illimeter aufgezeichnet.

 Fir jeden Versuch wird ein Kopftext mit Kundentext, Filenummer, Datum, Uhrzeit und Einstellungen gespeichert

(siehe Auswertung).

Stoppen der Aufzeichnung

-

« Der Versuch wird automatisch gestoppt wenn die Probe reisst (Frear),

¥
»

Abbruch mit Tasten , ,

Endes des Fahrweges.
« Auf dem Display erscheint wieder die Meldung «PLEASE WAIT USB».

oder beim Erreichen des

PLEASE WAIT USB
File 001

Niemals den Stick entfernen, wéhrend diese Meldung noch angezeigt wird!

Weitere Aufzeichnungen

« Probe ausspannen

Zuriickfahren auf Initial Length
Taste 2 x driicken

[

Neue Probe einspannen

v

Versuchs-Parameter nach
Bedarf andern

=

= Sollen die Werte nicht mehr aufgezeichnet werden, muss der USB-Stick entfernt werden
« Priifen Sie von Zeit zu Zeit den Restspeicherplatz des USB-Sticks am PC




Auswertung

« USB-Stick in USB-Port eines Computers einschieben (nicht mitgeliefert)
« Tabellenkalkulations-Software starten (nicht mitgeliefert)

« Datei 6ffnen

» Laufwerk anwdhlen (Laufwerk mit USB-Stick)

« Dateityp: «alle Dateien»

« Gewlinschte aufgezeichnete Datei (*.csv) markieren und 6ffnen
« Die Datei wird getffnet. Beispiel Dateiinhalt:

Kopftext

Daten

Kundentext (editierbar)
Probennumer

Uberschrift Spalten
Einheit

1. Datensatz
2. Datensatz
3. Datensatz
4. Datensatz

FPeak
FTear

Datei-Ende

FIRMA-XY
File-number:

EXAMO
Software Relase 2

Date:

Time:

Speed =
Init.Length =
Init.Tension =

Strain F
(%]

5
10
15
20

FPeak:
20

FTear:
20

End of File

0218-001

Leister Switzerland

.0A

18.02.2009
14:59:13
100mm/min
50 mm

ON
PV
[N]

0
0
3
9

SPEED_PV
[mm/min]

100
100
100
100

100

100

Diagramm erstellen

-~

= Einen Versuch auswahlen. Ubersicht Spalten, Einheit und Datensétze markieren (siehe Tabelle oben)
« Symbol «Diagramm erstellen» anklicken, mit Hilfe des Assistenten Diagramm erstellen (genauere Angaben
entnehmen Sie dem Benutzerhandbuch der Tabellenkalkulations-Software, nicht im Lieferumfang enthalten)

= Mdgliche Darstellung:

200

4000
3500 -
3000 -
2500 -

- 150

2000
1500 A

Kraft [N]

1000 A
500 -

100

I 50

O T
0 10 2

0 30 40 50 60 70 8
Dehnung [%]

T T
0 90

Geschwindigkeit [mm/min]

13
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Betriebsstérungen und Massnahmen

« Schlittenblockade wahrend der Riickfahrt

— Ist die Riickfahrt des Schlittens behindert wird die Uberlastsicherung aktiviert.

— Die Trapezgewindemutter (14) wird vom Schlitten (12) freigegeben.

— Die Trapezgewindemutter (14) fahrt zur Sicherheitspostion Riickfahrt (17) der Antriebsspindel (6).

— Das Gerat muss mit der Taste gestoppt werden.

— Ist das Gerat im Modus Wait for Initialize Distanzstift (13) von Hand betétigen.

— Das Geréat mit der Taste starten.

—Die Trapezgewindemutte4) manuell an den Gewindeanfang Ruckfahrt (19) fuhren. Trapezgewinde-
mutter (14) wird von der Antriebsspindel (6) erfasst und in Prifrichtung bewegt.

— Ist mindestens ein Gewindegang der Antriebsspindel (6) auf der linken Seite der Trapezgewindemutter (14)
sichtbar, das Gerat mit der Taste stoppen.

— Den Schlitten (12) manuell bis zum Einrasten auf die Trapezgewindemutter (14) schieben.

— Das Gerat mit dem Hauptschalter (2) ausschalten und wieder einschalten.

— Das Gerat gemadss Betriebsbereitschaft neu initialisieren.

« Uberlastsicherung in Priifrichtung
— Wird die maximal zuldssige Zugkraft von 4000N (iberschritten, schaltet das Gerét zur Vermeidung von Sché-
den automatisch ab.
— Mit der Taste | Probe entlasten.
— Probe entnehmen.
— Neue Probe einspannen und Priifung wiederholen.

« Uberlaststrom Motor
— Das Gerét misst immer den Aufnahmestrom des Motors. Ubersteigt der Strom den maximal zulissigen
Strom, wird der Motor zuriickgeregelt, wodurch die Drehzahl des Motors reduziert wird. Am Display
erscheint das Symbol <.
— Antrieb mit Taste ausschalten und mit der Taste Probe entlasten.
— Probe entnehmen.
— Neue Probe einspannen und Priifung wiederholen.

« (berfahren des Spindelendes in Priifrichtung
— Wird das Ende des Fahrweges nicht erkannt, fahrt der Schlitten (12) in die Sicherheitsposition Priif-
richtung (18).
— Das Geréat mit der Taste stoppen.
— Mit der Taste das Gerdt starten.
— Den Schlitten (12) manuell an den Gewindeanfang Priifrichtung (20) fihren.
— Ist mindestens ein Gewindegang der Antriebsspindel (6) auf der rechten Seite des Schlittens (12) sicht-
bar, das Gerdt mit der Taste stoppen.
— Das Gerat mit dem Hauptschalter (2) ausschalten und wieder einschalten.
— Das Gerat gemdss Betriebsbereitschaft neu initialisieren.




Ausfiihrungen Zugprufgeréat

EXAMO 300F / EXAMO 300F mit USB-Port
EXAMO 600F / EXAMO 600F mit USB-Port

Wartung

« Die Antriebsspindel (6) sauber halten und nach 40 Stunden fetten. Beim Einsatz unter erschwerten Umwelt-
bedingungen sind die Intervalle zu verkiirzen.

= Obere Fiihrungsstange (7) und untere Flihrungsstange (8) sind sauber zu halten.

« Die Gleitlager sowie die Spindellagerung sind wartungsfrei. Eine Schmierung mit Fett oder Ol (mit Fettzusétzen
wie Zinksulfid, Molybd&nsulfid und &hnlichem) ist nicht erlaubt und beeintréchtigt die Lebensdauer der Lager.

« Beschédigte Schmutz-Abstreifer am Schlitten (12) sind unverziiglich zu ersetzen.

« Netzkabel und Stecker auf Unterbruch und mechanische Beschéadigungen uberpriifen.

Service und Reparatur

« Kohlenstand des Motors nach ca. 1’000 Betriebsstunden durch lhre Service-Stelle kontrollieren lassen.

= Reparaturen sind ausschliesslich von autorisierten Leister-Service-Stellen ausfilhren zu lassen. Diese
gewdhrleisten innert 24 Stunden einen fachgerechten und zuverldssigen Reparatur-Service mit Original-
Ersatzteilen gemdss Schaltplanen und Ersatzteillisten.

Gewéhrleistung

 Fiir dieses Gerdt besteht eine grundsétzliche Gewdhrleistung von einem (1) Jahr ab Kaufdatum (Nachweis durch
Rechnung oder Lieferschein). Entstandene Schaden werden durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.

= Weitere Anspriiche sind, vorbehdltlich gesetzlicher Bestimmungen, ausgeschlossen.

« Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemésse Behandlung zuriickzufiihren sind,
werden von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

« Keine Anspriiche bestehen bei Geréten, die vom Kéufer umgebaut oder veréndert worden sind.

Konformitat

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz bestétigt, dass dieses Produkt
in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung die Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien erfiillt.
Richtlinien: 98/37, 2004/108, 2006/95
Harmonisierte Normen: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 61326-1, EN 50366, EN 62233,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

s NESQ Cly e e Ballee
Bruno von Wyi Christiane Leister
Technischer Direktor Firmeninhaberin

Kaegiswil, 06.04.2009

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehér und Verpackungen sollen einer umweltgerechten Wiederverwertung zuge-
fuhrt werden. Nur flr EU-L&nder: Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill! GemaR
der Europdischen Richtlinie 2002/96 uber Elektro- und Elektronik-Altgerédte und ihrer Umsetzung in
nationales Recht missen nicht mehr gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

15
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Operating INStructions (tanslation of the original operating instructions)

@J Please read operating instructions carefully before use and
keep for further reference.

Leister EXAMO Tensiometer
(according to DIN 51221 part 1)

Application

Tensiometer for peeling, shearing and tensile tests of geomembranes, geotextiles and films.
(see DVS 2225 part I, DVS 2203 part Il, BAM )

To determine the strength of a welding sample the test piece (according to DVS, DIN 53455 or ASTM) is fastened
into the tensiometer and stretched under constant speed until it tears.

Peak force (Feea) and tear force (Frea) as well as the corresponding elongation data are on the display at
the end of the test. If the sample is stretched, the tensile force of the maximum yield stress is displayed.

Standard values for test speeds: PVC-P 100 mm/min. (3.93 in/min.
(DVS, DIN and ASTM) PE-HD 50 mm/min. (1.96 in/min.
PP, PVDF 20 mm/min. (0.78 in/min.
PVC-U 10 mm/min. (0.39 in/min.

Technical Data EXAMO 300F EXAMO 600F

Voltage * V~ 100, 120, 230 100, 120, 230

Power consumption W 200 200

Max. tensile load N (Ibf) 4000 (900) 4000 (900)
Temperature range °C (°F) -5t0+80 (-23to+176) -5t0+80 (-23to+176)
Load measure range N (Ibf) 0 - 4000 (0 - 900) 0 - 4000 (o —900)
Diviation indicator % <3%FSat20°C (<3%Fsat68°F) <3%FSat20°C (<3%FSat68°F)
Min. jaw spacing mm (in) 5 (0.2) 5 (0.2)

Max. jaw spacing mm (in) 300 (11.8) 600 (23.6)

Range mm (in) 300 (11.8) 600 (23.6)
Testing speed mm/min. (in/min) 10 - 300 (0.39-11.8) | 10-300 (0.39 - 11.8)
Max. sample thickness mm (in) 7 (0.28) 7 (0.28)

Max. sample width mm 40 (60 optional) 40 (60 optional)

Max. sample width (in) 1.57 (2.36 optional) 1.57 (2.36 optional)
USB-Port optional optional

Emissionspegel La (dB) <70 <70

Weight ** kg (lbs) 14 (30.9) 17.5 (38.6)
Dimensions (L x Wx H) mm 750 x 270 x190 1050 x 270 x190
Dimensions (L x W x H) (in) (29.5% 10.6x 7.5) (41.3x 13.6x 7.5)

Mark of conformity Cce Ce

Mark of approval ® ®

Protection class | D D

* Line/mains voltage cannot be switched over ** Without power supply cord
Technical data and specifications are subject to change without prior notice



A Warning

Danger to life when opening the tool, as live components and connections ar exposed. Unplug the
tool before opening it.

Connect the tool to a line/mains socket with protective earth. Every interruption of the protective
earth inside or outside of the tool is dangerous!
Only use extension cables with protective earth!

A Caution

The voltage rating stated on the tool must correspond with the line/mains voltage.

@ For personal protection on building sites we strongly recommend the tool be connected to a RCCB
(Residual Current Circuit Breaker).

The machine may only be used by qualified specialists or under their supervision.
Children are not authorized to use this machine.

@ Protect the tool from damp and wet.
@ Do not touch drive shaft and sliding carriage during operation.

@ Do not operate the sliding carriage when a welding sample is fastened in.

17
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Description of tool
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. Plug socket

. Main switch

. Keyboard

. Display

. USB-Port (optional)
. Drive shaft

. Upper guide bar

. Lower guide bar

. Clamping lever

10.
11.
12.
13.
14.
15.

16.
17.

Adjustment screw

Clamping jaws

Sliding carriage

Spacer

Trapezoidal thread nut

Housing for drive motor and
electronics

Set screw for fixing clamping jaw
Safety position for return passage

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Safety position for direction
Thread start for return passage
Thread start for test direction
Spring

Cocking-lever shaft

Flat head screw

Holder

Set screw



Description of tool keybord (3)

— | Fast motion +
mly|| Start/Stop | & || packminus »

Description of tool display (4)

J A K B C

Position Fpeak Frear

A 314< 3720 2520
> 100> 157 163

[@Jvs]

G MmO

Speed % %

G D H E F

Actual sledge position (test parameter)

When pushing keys [<]| or [5] absolute sledge position

Max. tensile load of test in progress
Before shearing: actual tensile load
After shearing: tearing force

Test speed setvalue  [mm/min]
Elongation at Fpeq (Stops With Fpey)
Elongation at shearing

Status of machine

> testing

OJ Stop

>> Fast motion forward

< Fast motion backward

USB status

| Current file identified

— Recording

Shut-off status

A" Automatic stop at Frear

M Manual stop

Drive motor overload

< excess current measured

Fast motion
forward/PLUS

(mm]
(mm]
(N]
(N]
(N]

SET

Select menu

19



Readiness for working

= Open storage case

= Connect enclosed power cable to socket (1).
= Connect the machine to the line/mains

= Pull out clamping lever (9) un till it is locked

* Turn-on main switch (2)
— Position of sliding carriage is not at spacer (13)
— Press <, for Initialize appears on display (4)
— Push key , Wait for Initialize appears on display (4)
and sliding carriage (12) moves to spacer (13).
— Display (4) shows standard mode

— Position of sliding carriage is not at spacer (13)
— Display (4) shows standard mode

Test parameter

 Set the test parameters using the following keys:

| T 1 — — F—
Set Speed Set Initial Length Set Initial Tension
« Speed: Test speed in mm/min.

« Initial Length:  Jaw spacing in mm, which is automatically adjusted by the equipment when pressing the

key or . _
The jaw spacing can be corrected at any time with the key or .
The absolute position of the sliding carriage (12) (jaw spacing) appears on the display (4).

« Initial Tension: Level of initial tension. When the set initial tension is achieved, the evaluation of the tensile
test starts. If the initial tension is set to O N, the test evaluation can be started by pressing the Start key.

= Exit menu by pushing key

= When setting the initial length, the force display may show the value = 0. Reason: Influence of temperature on
the equipment and/or force on the clamping jaws (11) which are close to the housing of the drive motor
and circuit board (15).

= When starting the test, the force values are reset to 0.

Version with USB port has more menu items (see operation of USB port).



Fasten test piece

« Release tension clamping jaws (11) with the clamping lever (9).

= Adjust clamping jaws (11) at the adjusting screw (10) to thickness of sample.

« Fix sample material with clamping lever (9).

« |f the sample width is less than 40 mm, it has to be attached
horizontally in the middle of the jaws height.

= Do not operate the sliding carriage backwards when the sample is

fastened in, overload fuse will be activated.
ﬁg
‘ag!

Shear test (Dvs 2226-2) Peel test (pvs 2226-3)

b 0/.‘1
iy

+ L T -

>
g
2 /\\(\\\\4\\\

Start test procedure

= Press Start/Stop key
= When the set initial tension value is achieved, the elongation and position values are reset to nought and the test
evaluation starts (if the initial tension value is already set to O N, the test evaluation starts immediately).

End test procedure

= In case the sample tears, push key to stop sliding carriage (12).

« Ifkey is not pressed, the sliding carriage (12) stops automatically at the end.

« To interrupt or stop the tensile test, press Start/Stop key.

= When sample shears, the sliding carriage) stops automatically.

« If the sample does not shear, the sliding carriage (12) stops at the end of the run.

< To interrupt or stop the tensile test, press Start/Stop key. When interrupting the tensile test, the measuring
values are not reset if the power sensor is under pressure the initial tension value (see Fpes display). This
guarantees that the existing test can be continued.

= The automatic shut-off can be a hindrance during certain tensile tests when the sample tears (FTear).
Therefore, this function can be deactivated.

Go to the selection menu by pressing the and keys

at the samme. Y
With the key the automatic shut-off is active (default) and <+> Auto-Stop
with key it is deactivated (manual). <-> Manual-Stop
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Reading test data

= Read the test values on the display (4)
= By pressing the key , the sliding carriage (12) will return to its programmed starting position.
The position display reverts back to the absolute jaw spacing.

« By pressing the key again, the test data are cancelled and a new tensile test can be started.

Remove test piece

« Relieve clamping jaws (11) with locking lever (9) and remove welding sample.
« The tool is ready for further testing.

Ready to transport

= Push locking lever (9) down until to the limit.

= Unplug tool from the line/mains.

= Unplug cable from socket (1) und put it into the storage case.
« Close the storage case.

Change of clamping jaws

 Flexible jaws
— Fasten adjustment screw (10) against the clamping jaw (11).
— Unscrew the cocking-lever shaft (22) from clamping jaw (11)
with a 8 mm spanner.
— Remove clamping jaw (11).
« Fixed clamping jaws
— Unscrew set screw (16) with 4 mm hexagonal box spanner.
— Pull off clamping jaw (11).
« Assemble clamping jaws in reverse order.
— Watch the alignment of clamping jaws (11).

22



USB port (optional) for tensiometers EXAMO 300F and 600F oLl

= The USB port enables the process values force, expansion and test speed to be recorded on a standard USB
stick. The assessment is made using spreadsheet software, not included in the delivery, e.g. Microsoft® Excel.

= Basic USB stick
— If a new USB stick is used, this should be formatted in format FAT 32 with memory size 512 hytes.

— IMPORTANT: Always test new USB sticks on the device in advance! Sometimes not all USB sticks work
with the device. This can depend on, e.g. USB copies, preinstalled software which wants to start up automatically,
locked stick, etc.

— Never pull out the USB stick while it is saving! The data will not be saved! Always end the test of a
sample according to these instructions.

» Date and time
— Set up or check the date and time the first time that the device is started up. You can find the instructions
for this under the heading Presettings (diagram).

— If the date has been altered, turn the device off for two seconds. Then turn it back on so that the date is
accepted.

— The date and time are powered by a battery independent of the power supply.
It is recommended to check its function periodically.

« Inserting USB stick
- Unscre?w protective cover. A 50 0 0
O 50 | 0 0
— Insert USB stick in the USB port.
— The symbol | (A) appears in the device display.

« File name
— A file name consisting of the current date (month and day) and the file number will be created automatically
when recording is started. Example: 0309-002 — 09. March, second sample.

— The file number increases automatically every time it is saved. The number begins at 001 every day

23
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Presettings oL

To set date, edit client text or display of operating hours counter.
By pressing keys and at the same time, the following display appears:
¥
|
Date/Text ->+
= Show Timer ->+

«

Motor —_—_0:10 Set Date ->+
Show Text ->-

Changes automatically to operating
mode after 3 seconds

~_|COMPANY Time: 14007 :43
(M)=Edit(SET)=0K Date: 16.02.09
A (+) or (-) key:
y:
(+)(-)(SET)Enter edit value before the cursor
21 (+) or (-) key: — (SET) key:
| select symbol move cursor to next value
(SET) key: == (SET) key: (M) key: .
Existing text is continue to next item return to operating mode

Tl

Ej| accepted.
Return to — (M) key:

. y:
operating mode back to previous item

Finish: Enter a «space» as the last character. Confirm with

the (SET) key. The text may be a maximum of 16 characters long.
( l

\
FIRMA XY
Text OK? OK=SET
A 50 0 0
o 501 0 0

Operating mode display




Recording the test data

-~

= After the presets have been entered correctly, the device is ready to record.

 Press the key to start a test. The message «PLEASE WAIT
and the file number appear flashing on the display (4).
Now the file is opened and the header created.

= As soon as the file has been created, the symbol on the display (4)
changes from | to a flashing — and the test is started.

USB»
PLEASE WAIT USB
File 001
A 50 0 0
> 50~ 0 0

= The force, speed and expansion values are recorded every millimetre.

= A header with client text, file number, date, time and settings is

Stopping the recording

= The test is stopped automatically if the sample tears (Frea),

if it is cancelled with keys , , or if the end of

the track is reached. T

« The message «PLEASE WAIT USB» appears on the display again.

Never remove the stick while this message is still displayed!

Further recordings

 Take off the probe

Return to Initial Length
push button 2 x

[

Fix new probe

v

« If the values are not recorded any more, the USB stick must be

saved for every test (see Evaluation).

-

PLEASE WAIT USB
File 001

Alter test parameters
as required

[

removed.

= From time to time, check the remaining memory of the USB stick on a PC.




Evaluation oL

« Insert USB stick into USB port of a computer (not supplied).
« Start spreadsheet software (not supplied).

= Open file

« Select drive (drive with USB stick)

« File type: «all files»

« Select and open the desired recorded file (*.csv)

« The file opens. Example of file content:

Client text (can be edited) FIRMA-XY
Sample number File-number: 0218-001

Leister Switzerland

EXAMO

Software Relase 2.0A

Header Date: 18.02.2009

Time: 14:59:13

Speed = 100mm/min

Init.Length = 50 mm

Init.Tension = ON
Column headings Strain F_PV SPEED_PV
Unit [%] [N] [mm/min]
1. record 5 0 100
2. record 10 0 100
3. record 15 3 100
4, record 20 9 100

Data FPeak FPeak:
20 9 100
FTear FTear:
20 9 100
End of file End of File
Create diagramm oL

» Select a test. Highlight column overview, unit and records (see table above)
« Click on the «create diagram» symbol and create diagram using the wizard (for more precise specifications,
see the user’s manual of the spreadsheet software, not supplied)

= Possible representation: 2000 200
3500
3000 - 150
= 2500 =
S
S 2000 100 ‘=
o
o 1500 £
= =}
2 1000 50 9
QL o
500 ®
0 T T T T T T T T T O
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
elongation [%]




Operating faults and preventative measures

« Blockage of carriage on return passage

— If the carriage return is obstructed, the overload safety device will be activated.

— The trapezoidal thread nut (14) is released from the sliding carriage (12).

— The trapezoidal thread nut (14) moves to the safety position for return passage (17) of the drive shaft (6).

— The machine has to be stopped with the key .

— In case machine is in modus «Wait for /n/t/a/ize)erate spacer (13) manually.

— Start the machine with the key .

— Move the trapezoidal thread nu4) to the thread start for return passage (19) by hand. The trapezoidal
thread nut (14) is caught by the drive shaft (6) and moved in test direction.

— If at least one pitch of the screw thread on the drive shaft (6) is visible on the left hand side of the trapezoidal
thread nut (14), stop the machine with the key .

— Push the sliding carriage (12) by hand until it stops at the trapezoidal thread nut (14).

— Switch off the machine with main switch (2) and switch it on again.

— Re-initialize the machine according to operating instructions on page 4.

« Overload safety device in test direction
— If the maximum allowable tensile load of 4000N is exceeded, the machine switches off automatically to
prevent damages.
— Relieve probe by pushing the key .
— Remove sample.
— Fasten new sample and repeat test.

« Engine overload current
— The device always measures the engine record current. If the current exceeds the maximum permissible
current the engine is adjusted by reducing the engine speed. The < symbol appears on the display.
— Switch off drive with key and release the sample with the key.
— Remove sample.
— Clamp new sample and repeat test.

= Qverrunning the end of drive shaft in test direction

— If the end of the test run is not recognised, the sliding carriage (12) goes to the safety position for test
direction (18). _

— Stop machine with key.

— Start machine with key.

— Bring sliding carriage (12) by hand to the thread start for test direction (20).

— If at least one pitch of the screw thread on the drive shaft (6) is visible on the right hand side of the sliding
carriage (12), stop the machine with the key.

— Switch off the machine with the main switch (2) and switch it on again.

— Re-initialize the machine according to operating instructions.
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Version Tensiometer

EXAMO 300F / EXAMO 300F with USB-Port
EXAMO 600F / EXAMO 600F with USB-Port

Maintenance

= Keep drive shaft (6) clean and grease after 40 hours of operation. When using under difficult environmental con-
ditions, the intervals have to be reduced.

= Keep guide bars (7) (8) clean.

« Friction bearings as well as shaft bearing are maintenance free. Lubrication with grease or oil (with grease addi-
tives such as Zinc Sulphide, Molybdenum Sulphide and similar) is not allowed as this would affect the working life
of the bearings.

= Damaged wiper devices on the sliding carriage (12) have to be replaced immediately.

« Check power supply cord and plug for any possible electrical or mechanical damages.

Service and Repairs

« The carbon brushes in the motor should be checked by your Service Centre after about 1000 hours of operation.

= Repairs have to be carried out by authorised LEISTER Service Centres only. They guarantee a specialized and
reliable repair service within 24 hours using original LEISTER spare parts.

Warranty

« For this tool, we generally provide a warranty of one (1) year from the date of purchase (verified by invoice or
delivery document). Damage that has occurred will be corrected by replacement or repair.

= Additional claims shall be excluded, subject to statutory regulations.
= Damage caused by normal wear, overloading or improper handling is excluded from the guarantee.
« Guarantee claims will be rejected for tools that have been altered or changed by the purchaser.

Conformity

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswi/Switzerland confirms that this product,
in the version as brought into circulation through us, fulfils the requirements of the following EC directives.
Directives: 98/37,2004/108, 2006/95
Harmonized Standards EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 61326-1, EN 50366, EN 62233,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

TSTUMO wa Chs Kiee el ke

Bruno von Wyi Christiane Leister
Technical Director Owner

Kaegiswil, 06.04.2009

Disposal

Power tools, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling. Only for EC
countries: Do not dispose of power tools into household waste! According to the European Directive
2002/96 on waste electrical and electronic equipment and its incorporation into national law,
power tools that are no longer suitable for use must be separately collected and sent for recovery
in an environmental-friendly manner.



Instructions d’utilisation (raduction de la notice d'utilisation originale)

Appareil d’épreuve de traction Leister EXAMO

(selon DIN 51221, Partie 1)

Utilisation

G,

EJ] Instructions d'utilisation a lire treés attentivement avant mise en marche et a
conserver pour dispositions ultérieures.

Appareil d’épreuve de traction pour essais de pelage, de cisaillement et de traction de membranes
d’étanchéité géotextiles et feuilles en matiéres plastiques.

(se référer aux DVS 2225, partie Il, DVS 2203, partie II, BAM)

Pour déterminer la résistance d’un échantillon de soudure, I'éprouvette (selon DVS, DIN 53455 ou ASTM) est
prise entre les machoires de I'appareil de traction et est étirée selon une vitesse constante jusqu’a rupture.

La force maximale (Fpeak) et la force de rupture (Frear), avec les valeurs de traction correspondantes, peuvent
étre lues apres I'essai. Si un étirage de I’éprouvette a lieu, il faut alors lire la force de traction de la tension

d’allongement maximale.

Valeurs de référence pour vitesses d’essai:

(DVS, DIN et ASTM)

Caracteristiques techniques

Tension *

Puissance

Force de traction max

Plage de température

Champ de mesure de la force
Ecart d’affichage

Ecartement mini des machoires
Ecartement maxi des machoires
Course

Vitesse d’essai

Epaisseur maxi de I'éprouvette
Largeur maxi de I'éprouvette
Port USB

Niveau sonore

Poids **

Dimensions (L x | x H)

Signe de conformité

Signe de protection

Classe de protection |

\V~
w
N
5
N

%

mm

mm

mm
mm/min.
mm

mm

L (dB)
kg
mm

PVC-P 100 mm/min.
PE-HD 50 mm/min.
PP, PVDF 20 mm/min.
PVC-U 10 mm/min.

EXAMO 300F
100, 120, 230
200

4000
-5a+80

0 - 4000

< 3%FS bei 20°C
5

300

300

10 - 300

7

40 (60 en option)
en option

<70

14

750 % 270 x190
ce

®

D

EXAMO 600F

100, 120, 230
200

4000

-5a+80

0 - 4000

< 3% FS bei 20°C

5

600

600

10 - 300

7

40 (60 en option)
en option

<70

17.5

1050 x 270 x190
ce

®

D

* Tension d’alimentation non commutable ** Poids sans cable de raccordement au réseau
Sous réserve de modifications techniques
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A Avertissement

Danger de mort en ouvrant I'appareil au contact des connexions et composants mis a nu et sous
tension. Avant d'ouvrir I'appareil, prendre soin de débrancher la prise électrique.

Raccorder I'appareil a une prise avec conducteur de protection. Chaque interruption du conducteur
de protection a I'intérieur ou a I'extérieur de I'appareil est dangereuse!

Utilisez uniquement des cébles de rallonge avec conducteur de protection!

A Precautions

La tension indiquée sur I'appareil doit correspondre & celle de la ligne d'alimentation.

En cas d'utilisation sur chantier et pour la sécurité du personnel, il est impératif d'utiliser un commutateur
de sécurité.

L'appareil doit étre exploité sous surveillance. L'appareil doit uniquement étre exploité par des
professionnels formés ou sous leur surveillance. L'exploitation de cet appareil par des enfants est
strictement interdite.

@ Protéger I'appareil contre les saletés et I'humidité.

@ Durant la phase de fonctionnement, I'arbre d’entrainement et le coulisseau ne doivent pas étre touchés.

@ Le coulisseau ne doit pas étre rentré lorsque I'éprouvette est positionnée dans les machoires.



Description de I'appareil

© 00 N Ol WN B

. Fiche femelle

. Interrupteur principal

. Touches

. Affichage

. Port USB (en option)

. Broche d’entrainement

. Barre de guidage supérieure
. Barre de guidage inférieure
. Levier de serrage

10.
11.
12.
13.
14.
15.

16.

17.

Vis de réglage

Machoires de serrage

Chariot

Goupille d’écartement

Ecrou fileté trapézoidal

Boitier pour moteur d’entrainement
et électronique

Vis de fixation méchoire de
serrage fixe

Position de sécurité retour

18.

19.
20.

21.
22.
23.
24,
25.

Position de sécurité dans la
direction de I'essai

Début du filetage retour
Début du filetage direction
de I'essai

Ressort

Arbre de serrage

Vis a téte conique

Appui

Vis de fixation

31



32

Utilisation Touches (3)

— (| Déplacement rapide + || Déplacement rapide

mly || Srt/Sop 1l & || enarigre/MONS || 3> || enavant/PLUS

Utilisation Affichage (4)

J A K B C

Position Fpeak Frear

A 314< 3720 2520
> 100> 157 163

Speed % %

G D H E F

SET

Sélectionner le
menu

A Position momentanée du chariot rapport a la longueur initiale (Parametre d'essai))

En pressant la touche ou , position maximale du chariot

B Valeur maximale de la force de test de I'essai en cours
C Avant la rupture: force de test momentanée
Aprés la rupture: force de rupture
D Vitesse d’essai, valeur théorique
E Dilatation lors du Feak (S'arréte au Freak)
F  Alongement a la rupture
G Statut de la machine
> testing
O Stop

>> Fast motion forward
< Fast motion backward
H Statut USB
| Fichier actuel déterminé
— Enregistrement en cours
J Statut déconnexion
A" Arrét automatique pour Freg
M Arrét manuel
K Affichage de surintensité du moteur
< Surintensité mesurée

(mm]
[mm]
(N]
IN]
IN]

[mm/min]



Mode opératoire

« Quvrir le coffre

« Raccorder le cable de raccordement au réseau ci-joint a la broche femelle (1)
« Raccorder I'appareil au réseau électrique.

= Relever les leviers de serrage (9) jusqu’a I'encliquetage.

= Enclencher l'interrupteur principal (2).
— Position du chariot non contre la goupille (13)

— Lappel Press < for Initialize apparait sur I'affichage (4).

— Actionner la touche , wait for Initialize apparait sur I'affichage (4) et le
chariot (12) se déplace jusqu’a la goupille d’écartement (13).

— Sur affichage (4) apparaissent les valeurs standard

— Position du chariot contre la goupille (13)
— Sur affichage (4) apparaissent les valeurs standard

Régler les parametres

* Régler les paramétres d’essai au moyen des touches suivantes:

[e=] — ey L= — = _
Set Speed Set Initial Length Set Initial Tension
« Speed: Vitesse d’essai en mm / min.

< Initial Length: ~ Ecartement des machoires en mm effectué par I'appareil, aprés avoir actionné la

touche ou . _
L'écartement des méchoires peut toujours étre corrigé au moyen de la touche ou .
La position maximum du chariot (12) (écartement des machoires) est indiquée sur I'affichage (4).

= Initial Tension: Tension Initiale:niveau de I'effort de pré-tension. L'interprétation de I'essai de résistance a
la traction débute a I’obtention de la mise en pré-tension de I’éprouvette.
Si I'effort de pré-tension est réglé sur ON, I'interprétation de I'essai commence en

pressant la touche Start.

= Quitter le menu au moyen de la touche [js=T|

= Lors de démarrage il se peut qu’une valeur de force = 0 apparaisse. Raison: des influences de température
sur I'appareil, et ou des influences de force sur les machoires (11) situeés a c6té du carter de moteur
d’entrainement et de électronique (15).

= Au démarrage de I'essai Iaffichage de force sera sur 0.

La version avec port USB dispose de points de menu supplémentaires (voir notice d'utilisation port USB).
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Positionner I'éprouvette

« Relacher les machoires de serrage (11) au moyen du levier de serrage (9).

 Ajuster la vis de réglage (10) des machoires de serrage (11) en fonction de I'éprouvette.

 Tendre I'éprouvette au moyen du levier de serrage (9).

 Si la largeur de I’éprouvette s’éléve a moins de 40 mm, elle doit étre centrée
au milieu des machoires, en hauteur et dans la position horizontale.

Le dispositif de sécurité contre une surcharge est activé.

Essai de cisaillement (pvs 2226-2) Essai de pelage (Dvs 2226-3)

2>
A

!

/ll

47
2

Commencer I'essai

 Start/Stopp-Taste | betatigen

« Sila valeur de pré-tension réglée est atteinte, les valeurs de I'extension et de la position sont remises a zéro et la
mesure débute (si la valeur de pré-tension est réglée sur ON, la mesure débute immédiatement).

Terminer I'essai

= En cas de rupture de I'éprouvette, actionner la touche . Le chariot (12) stoppe.

« Sans actionner la touche , le chariot (12) s’arréte en fin de course.

« Si'essai de traction doit tre interrompu, actionner la touche .

 En cas de rupture de I'éprouvette, le chariot (12) s’arréte.

 En cas de non-rupture de I'éprouvette, le chariot (12) s’arréte en fin de course.

« SiI'essai de traction doit étre interrompu ou cesse, actionner la touche . En cas d’interruption d’un essai de
traction, les valeurs de mesure ne sont pas remises a la position initiale, au cas ou le palpeur de mesure de
force est soumis a une sollicitation allant au-dela de la pré-tension réglée (voir affichage Fpeq). Une continuation
de I'essai actuel est ainsi garantie.

« La déconnexion automatique en cas de fissure de I'échantillon (Fre.) peut étre génant pour certains tests de
controle de traction. C'est pourquoi cette fonction peut étre désactivée. = &

En appuyant simultane’mentpsur ?es touches et P , Vous

) - Y
accédez au menu de sélection.
La déconnexion automatique est activée avec la touche <*> ICI uto- ? t g P
(par défaut), et désactivée avec la touche (manuel). Sz anual-stop




Lecture des données d’essai

« Lire les valeurs d’essai sur I'affichage (4)
= En actionnant la touche , le chariot (12) retourne a sa position initiale programmée.
L'affichage de la position commute sur I'écartement maximum des machoires.

« En actionnant a nouveau la touche | , les données d’essai sont effacées et un nouvel essai de traction peut

commencer.

Retirer I'éprouvette

« Relacher les machoires de serrage (11) au moyen du levier de serrage (9) et retirer I'éprouvette.
= L'appareil est prét pour d’autres essais.

Disponibilité au transport

= Pousser vers le bas le levier de serrage (9) jusqu’a la butée.
= Déconnecter I'appareil du réseau.

= Oter le cable de la fiche femelle (1) et le mettre dans le coffre.
= Fermer le coffre.

Changement des machoires de serrage

« Méachoires mobiles
— Serrer les vis de réglage (10) contre les machoires (11).
— Desserrer I'arbre de serrage (22) de la machoire de serrage (11) avec une clé a molette de 8 mm.
— Oter la m&choire de serrage (11).
« Méachoires de serrage fixes
— Desserrer les vis de serrage de la machoire fixe (16) avec un tourne -vis Torx de 4 mm.
— Retirer la m&choire de serrage (11).
= Monter les mé&choires de serrage dans I'ordre inverse
— Veiller a I'ajustage de la denture des machoires de serrage (11).
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Port USB (optionnel) pour appareil de controle de traction EXAMO 300F et 600F @4

 Le port USB permet I'enregistrement des valeurs de contrdle Puissance, Traction et Vitesse de contréle sur une
clé USB courante. L'analyse est ensuite effectuée par un logiciel de calcul sur tableau ne faisant pas partie du
contenu de la livraison, par ex. Microsoft® Excel.

= Généralité a propos de la clé USB
— Lorsqu'une nouvelle clé USB est utilisée, formatez-la au format FAT-32 avec des tailles de secteur
de 512 octets.

— IMPORTANT: Toujours tester préalablement les nouvelles clés USB sur I'appareil ! Parfois certaines clés USB
ne sont pas compatibles avec |'appareil. Cela dépend par ex. de plagiat USB, logiciel pré-installé démarrant
automatiquement, clé USB verrouillée, etc.

— Ne jamais retirer la clé USB durant un enregistrement! Les données ne seraient alors pas enregistrées!
Toujours effectuer le contrdle d'un échantillon conformément a cette notice d'utilisation.

 Date et heure
— Lors du premier démarrage de I'appareil, régler ou vérifier I'heure et la date. Vous trouverez les consignes
correspondantes a la rubrique Préréglages (diagramme).

— Une fois la date réglée, éteignez |'appareil durant deux secondes. Puis rallumez-le pour que la date soit
prise en compte.

—L'heure et la date sont désormais indépendant du réseau et fonctionnent sur batterie.
Un contrdle sporadique de la fonction est conseillé.

) SODnér:/?sCstSrrI:eac(;ll(Jévl:rS(:Iae de protection A 50 0 0
P o 501 0 0
— Insérer la clé USB dans le port USB
— Le symbole | (A) s'affiche sur I'écran de I'appareil

= Nom de fichier
— Au début de I'enregistrement, un nom de fichier est automatiquement généré, composé de la date actuelle
(mois et jour) et du numéro de fichier. Exemple: 0309-002 — 09 mars, deuxiéme échantillon.

— Le numéro de fichier augmente automatiquement a chaque enregistrement. Chaque jour, les numéros
reprennent a 001.



Préréglages

-~

Réglage de la date, édition du texte client ou affichage du compteur d'heures d'exploitation.
Lorsque vous appuyez simultanément sur les touches , le message suivant s'affiche:

&

Y
Date/Text ->4

Show Timer ->+
Motor —__0:10 Set Date ->+
Show Text ->-
Passe automatiquement en mode de
service apres 3 secondes
~_JCOMPANY Time: 14M07:43
(M)=Edit(SET)=0K Date: 16.02.09
A | Touche (+) ou (-):
(+)(-)(SET)Enter Editer la valeur avant
= |l lecurseur
[5] Touche (+) ou (): Touche (SET):
Sélectionner [s=] Déplacer le curseur jusqu'a
caractere — la prochaine valeur
Touche (SET): Touche (SET): aller & |‘ Touche ( M):

Tl

Texte existant
Ej| est enregistré.

la position suivante

retour au mode de service

Pour terminer : Insérer un « espace » en tant que dernier caractére.
Confirmer avec la touche (SET). Le texte peut &tre composé de

Retour au mode ___ Touche (M):
de service [sb]| retour & la position
— précédente
F 16 caractéres maximum.
Y
FIRMA XY
Text OK? OK=SET
A 50 0 0
o 501 0 0

Affichage du mode de service

37



38

Enregistrement des données de test

-~

« Aprés avoir effectué les préréglages corrects, I'appareil est prét a enregistrer.

= Pour lancer un test, appuyer sur la touche .

Sur I'écran (4) le message «PLEASE WAIT USB» et le numéro de
fichier s'affichent en clignotant. Le fichier est a présent ouvert et

I'intitulé de la rubrique est créé.

« Des que le fichier est créé, le symbole sur I'écran (4) passe
de | a un — clignotant et le test est lancé.

PLEASE WAIT USB
File 001

A 50 0
> 50~ 0

o o

 Les valeurs Puissance, Traction et Vitesse sont enregistrées a chaque milimétre.

= Pour chaque test, un intitulé de rubrique avec le texte client, le numéro de fichier, la date, I'heure et les réglages

est enregistré (voir analyse).

Arrét de I'enregistrement

« Le test est automatiquement arrété lorsque I'échantillon se

fissure (Frear), interruption avec la touche , , ou

lors de I'atteinte de la fin du trajet. T

« Le message «PLEASE WAIT USB» s'affiche de nouveau sur I'écran.

-

PLEASE WAIT USB
File 001

N'enlevez jamais la clé USB si le message est toujours affiché!

Autres enregistrements

» Etendre I'échantillon

Revenir sur Initial Length H
Appuyer 2 x sur la touche

Neue Probe einspannen

v

Modifier les parametres de
test si nécessaire

=

« Si les données ne doivent plus étre enregistrées, retirez la clé USB
« Vérifiez de temps en temps sur votre ordinateur la mémoire restante de la clé USB




Evaluation oL

« Connectez la clé USB au port USB d'un ordinateur (non livré)
« Démarrer le logiciel de calcul sur tableau (non livré)

 Quvrir le fichier

« Sélectionner I'unité de disque (unité de disque avec clé USB)
< Type de fichier : «tous les fichiers»

« Sélectionner et ouvrir le fichier (*.csv) enregistré souhaité

« Le fichier est ouvert. Exemple de contenu du fichier :

Texte client FIRMA-XY
(mise en forme possible)
Numéro de I'échantillon File-number: 0218-001
Leister Switzerland
EXAMO
Intitulé de Software Relase 2.0A
rubrique Date: 18.02.2009
Time: 14:59:13
Speed = 100mm/min
Init.Length = 50 mm
Init.Tension = ON
Titres des colonnes Strain F PV SPEED_PV
Unité [%] [N] [mm/min]
1ere entrée 5 0 100
2éme entrée 10 0 100
3éme entrée 15 3 100
4eme entrée 20 9 100
Données FPeak FPeak:
20 9 100
FTear FTear:
20 9 100
Fin du fichier End of File
Diagramm erstellen -

= Sélectionner un test. Sélectionner I'apercu des colonnes, I'unité et les entrées (voir tableau ci-dessus)
< Cliquer sur le symbole « Créer Diagramme », et créer le diagramme avec |'aide de I'assistant (veuillez consulter
le mode d'emploi du logiciel de calcul sur tableau, ne fait pas partie du contenu de la livraison)

= Représentation possible : 4000 200
3500 -
=
3000 - 150 £
=
2500 -

E
= 2000 100 —
— [}
S 1500 A >

=]
> 1000 - Lso £

E

500 - S

3

0 T T T T T T T T T 0 (&)
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Dehnung [%]
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Perturbations dans I'exploitation et les mesures

« Blocage du chariot durant le trajet de retour

— Si le retour du chariot est entravé, le dispositif de sécurité contre une surcharge est activé.

— L'écrou fileté trapézoidal (14) du chariot (12) est débloqué.

—L'écrou fileté trapézoidal (14) recule vers la position de sécurité de retour (17) de la broche
d’entrainement (6). .

— La machine doit étre stoppée au moyen de la touche .

— Si la machine se trouve en mode de wait for initialize, actionner a la main la goupille d’écartement (13).

— Démarrer la machine au moyen de la touche .

— Acheminer manuellement I’écrou fileté trapézoidal (14) vers le début du filetage pour retour (19). LU'écrou
fileté trapézoidal (14) est saisi par la broche d’entrainement (6) et déplacé dans la direction de I'essai.

— Si au moins un pas de vis de la broche d’entrainement (6) est visible sur le c6té gauche de I'écrou fileté
trapézoidal (14), stopper la machine au moyen de la touche

— Pousser manuellement le chariot (12), jusqu’a I'encliquetage sur I'écrou fileté trapézoidal (14).

— Débrancher la machine au moyen de I'interrupteur principal (2) et enclencher a nouveau.

— Initialiser & nouveau la machine selon la disponibilité opérationnelle.

« Dispositif de sécurité contre une surcharge dans la direction de I'essai
- Si la force de traction maximale admissible de 4000 N est dépassée, la machine stoppe automatiquement
pour éviter des dommages. _
— Dégager I'éprouvette au moyen de la touche .
— Sortir I'éprouvette.
— Enserrer une nouvelle éprouvette et réitérer I'essa

« Surintensité du moteur
— L'appareil mesure toujours le courant d'enregistrement du moteur. Si le courant dépasse le courant maximum
autorisé, les réglages du moteur sont remis a zéro et le régime du moteur est par conséquent réduit. Le
symbole < s'affiche sur le diagramme.
— Couper I'entrainement avec la touche et décharger I'échantillon avec la touche ||
— Retirer |'échantillon.
— Etendre un nouvel échantillon et recommencer le test.

= Dépassement de I'extrémité de la broche dans la direction de I'essai

— Si I'extrémité du parcours effectué n’est pas percue, le chariot (12) va de nouveau en position de sécurité
dans la direction de I'essai (18). .

— Stopper la machine au moyen de la touche .

— Mettre en marche la machine au moyen de la touche .

— Acheminer manuellement le chariot (12) vers le début du filetage dans la direction de I'essai (20).

— Si moins d’un pas de vis de la broche d’entrainement (6) est visible sur le coté droit du chariot (12), stopper
la machine au moyen de la touche .

— Débrancher la machine au moyen de I'interrupteur principal (2) et I'enclencher a nouveau.

— Initialiser de nouveau la machine selon la disponibilité opérationnelle.




Executions Appareil d’épreuve de traction

EXAMO 300F / EXAMO 300F avec port USB
EXAMO 600F / EXAMO 600F avec port USB

Maintenance

= Maintenir propre la broche d’entrainement (6) et la graisser apres 40 heures. En cas d’utilisation dans
des conditions environnantes rendues plus difficiles, les intervalles doivent étre réduits.

« Les barres de guidage (7) (8) doivent étre maintenues propres.

« Les paliers de glissement ainsi que I'appui de la broche sont exempts de maintenance. Une lubrification avec
de la graisse ou de I'huile (avec des additifs tels que sulfure de zinc, sulfure de molybdéne et des éléments
similaires) n’est pas permise et nuit a la longévité des paliers.

< Des racleurs d’impuretés endommagés sur le chariot (12) doivent étre immédiatement remplacés.

« Vérifier qu’il ny ait aucune rupture ni aucun endommagement mécanique du cable de réseau et de la fiche.

Service et reparations

« L'appareil doit étre vérifié par un service de réparation et de maintenance autorisé, au plus tard apres
environ 1000 heures de fonctionnement.

= Des réparations doivent exclusivement étre confiées a des services de réparation et de maintenance autorisés
par LEISTER. Ceux-ci garantissent, éventuellement en 24 heures, un service de réparation approprié et
fiable, avec des piéces de rechange d’origine selon schémas de connexions et listes de piéces détachées.

Garantie légale

 Pour cet appareil, une garantie d’un (1) an est toujours valable & partir de la date de I'achat (justificatif par
facture ou bordereau de livraison). Une livraison de remplacement ou une réparation est assurée en cas de
dommages sur 'appareil.

 Toute autre prétention est exclue sauf disposition |égale contraire.

= Tout endommagement du a I'usure naturelle, & une surcharge de I'appareil ou a un maniement contraire aux
prescriptions est exclu de la garantie.

= La garantie ne s’applique pas aux appareils ayant subi des modifications apportées par I'acheteur ou I'utilisateur.

Conformité

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz confirme que ce produit
correspond, en ce qui concerne la conception et le modele type dans la version commercialisée par notre entreprise,
aux réglementations figurantdans les directives européennes désignées ci-dessous.
Directives: 98/37, 2004/108, 2006/95
Normes harmonisées: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 61326-1, EN 50366, EN 62233,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

Kaegiswil, 06.04.2009 3‘“’“0 o ) Clns oo Xl lel

Bruno von Wyl Christiane Leister
Directeur technique Propriétaire de I'entreprise

Elimination de déchets

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et emballages, doivent pouvoir suivre chacun une
voie de recyclage appropriée. Seulement pour les pays de I'Union Européenne: Ne pas jeter les
appareils électroportatifs avec les ordures ménageres! Conformément a la directive européenne
2002/96 relative aux déchets d’équipements électriques et électroniques et sa réalisation dans les lois
nationales, les outils électroportatifs dont on ne peut plus se servir doivent étre séparés et suivre une
voie de recyclage appropriée.
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@ Instrucciones de funcionamiento
(Traduccion del manual de instrucciones original)

Leer detenidamente las instrucciones de manejo antes de
ponerlo en funcionamiento y conservarlas para uso posterior.

Aparato de ensayo de traccion Leister EXAMO
(Segun DIN 5122 1, Parte 1)

Utilisation

Aparato de ensayo de traccién para ensayos de pelado, cizallamiento y traccion de laminas de
impermeabilizacion de plastico, geotextiles y folios.

(ver DVS 2225, Parte Il, DVS 2203 Parte U, BAM)
Para la determinacion de la resistencia de una muestra de soldadura, se sujeta la probeta (segin DVS, DIN 53455
0 ASTM) en el aparato de ensayo de la traccion y se extiende hasta la rotura a velocidad de ensayo constante.

La fuerza maxima (Feeax) ¥ la fuerza de rotura (Frear) con los valores de dilatacion correspondientes se pueden leer
después del ensayo. Si se produce un estiramiento de la muestra, se puede leer la fuerza de traccion de la tension
méxima de estiramiento.

Valores orientativos para velocidades de ensayo: PVC-P 100 mm/min.

(DVS, DIN y ASTM) PE-HD 50 mm/min.

PP, PVDF 20 mm/min.

PVC-U 10 mm/min.
Datos técnicos EXAMO 300F EXAMO 600F
Tension * V~ 100, 120, 230 100, 120, 230
Potencia w 200 200
Fuerza max. de traccion N 4000 4000
Rango te temperatura °C - 5 bis + 80 - 5 bis + 80
Gama de medicion de fuerza N 0 -4000 0 - 4000
Desviacion de la indicacion % < 3% FS bei 20°C < 3% FS bei 20°C
Distancia min. entre mordazas mm ) 5
Distancia max. entre mordazas mm 300 600
Trayecto mm 300 600
Velocidad de ensayo mm/min. 10 - 300 10-300
Espesor max. de lamuestra ~ mm 7 7
Anchura max. de lamuestra ~ mm 40 (60 opcional) 40 (60 opcional)
Puerto USB opcional opcional
Nivel de emision Lpa (dB) <70 <70
Peso ** kg 14 17.5
Medidas (Lx Anchura. x Altura) mm 750 % 270%190 1050 x 270 x190
Marcado de homologacitn ce ce
Marcado de seguridad
Clase de proteccion | D D

* La tension de conexién no es conmutable ** Peso sin cable de conexion de red
Reservado el derecho a realizar modificaciones técnicas.



A Advertencia

Peligro de muerte al abrir el aparato, puesto que Se exponen componentes y conexiones que conducen
tension. Antes de abrir el aparato, retirar el conector de la red fuera de la caja de enchufe.

Conecte el aparato a una toma de corriente con un conductor de proteccion. Los cortes del conductor de
proteccion, ya se produzcan dentro o fuera del aparato, son peligrosos.
Utilice Ginicamente cables alargadores con conductor de proteccion.

A Precaucion

La tension nominal esta indicada en el aparato y debe coincidir con la tension de la red.

Es absolutamente necesario un conmutador-FI cuando se utilice el aparato a pie de obra para proteccion
de las personas.

El aparato debe permanecer vigilado mientras esté funcionando. El aparato sélo podra ser utilizado por
personal especializado debidamente formado o bajo la vigilancia de éste. Se prohibe terminantemente el
uso por parte de nifios.

@ Proteger el aparato de la humedad y la lluvia.
@ Durante la fase de funcionamiento no deben tocarse el husillo de funcionamiento ni el carro.

@ El carro no debe insertarse cuando la muestra esté empotrada.
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Funcionamiento

1. Casquillo de enchufe

2. Conmutador principal

3. Campo de teclas

4. Pantalla

5. Puerto USB (opcional)

6. Husillo de accionamiento
7. Barra de guia superior

8. Barra de guia inferior

9. Palanca de sujecion

10. Tornillo de ajuste

11. Mordazas de sujecion

12. Carro

13. Pasador distanciador

14. Tuerca rosca trapez-oidal

15. Carcasa para el motor de
accionamiento y la electrénica

16. Tornillo de fijacion para
mordazas de sujecion

17. Posicion de seguridad, retorno

18. Posicion de seguridad, retorno

19. Comienzo de rosca, retomo

20. Comienzo de rosca, direccion
de ensayo

21. Muelle

22. Eje tensor

23. Tornillo cabeza plana

24. Soporte

25. Tornillo de fijacion




Funcionamiento campo de teclas (3)

— || Paso rapido +

[ Inicio/Parada || <7 »

< || Retorno / MENOS »

Funcionamiento Pantalla (4)

J

A K B C

Position Fpeak Frear

A 314< 3720 2520
> 100> 157 163

[@Rvs]

G MmO

G

Speed % %

D H E F

Posicion momentanea del carro (Pardmetros de ensayo)
Pulsando la tecla 0 se variara la posicion
Valor maximo de la fuerza del ensayo en curso

Antes de larotura:  Fuerza de ensayo momentanea
Después de la rotura: Fuerza de rotura

Velocidad de ensayo  [mm/min]

Dilatacion a Fpeg (parar con Fpeg)

Dilatacion hasta rotura

Estado de la maquina

> Marcha

O Paro

>> Movimiento rapido hacia delante

<< Movimiento rapido hacia atras

Status USB

| Determinado archivo actual

— Grabacion en marcha

Estado desconexion

A Parada automatica con Fresr

M Parada manual

Indicador de sobreintensidad motor

< Sobreintensidad medida

Paso rapido
Avance/MAS

[mm]
(mm]
IN]
(N]
(N]

SET

Seleccionar Menl
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Preparacion para el funcionamiento

 Abrir la caja.

« Conectar el cable de conexion de red adjunto a la clavija de conexion (1).
« Conectar el aparato a la red eléctrica.

 Sacar la palanca de sujeccidn (9) hasta que esta quede bloqueada.

» Conectar el conmutador principal (2):
— La posicion del carro no es junto al espaciador (13)
— Press <<, for Initialize aparecera sobre la pantalla (4).
— Pulsar la tecla |_| , Wait for initialize aparecera sobre la pantalla (4) y el carro
(12) se movera hacia el espaciador (13).
— La pantalla (4), muestra la funcion standard.

— La posicion del carro no es junto al espaciador (13)
— La pantalla (4), muestra la funcién standard.

Parametros de ensayo

 Ajustar los pardmetros de ensayo con las teclas siguientes:

[==] — = — = _
Set Speed Set Initial Length Set Initial Tension
« Velocidad: Velocidad de ensayo en mm/min

 Longitud inicial: Distancia entre las mordazas en mm, que es recorrida por el aparato después de la activacion
delatecla []ola tecla.
La distancia entre las mordazas se puede corregir en cualquier momento con la tecla ola
tecla [+ .La posicion absoluta del carro (12) (distancia entre las mordazas) se indica en

la pantalla (4).

= Tension inicial:: ivel de la fuerza de tension previa. Cuando se alcanza la fuerza de tension previa, se inicia la
evaluacion del ensayo de traccion. Si se ajusta, la fuerza de tension previa a O N, la evaluacion
del ensayo se inicia con la pulsacion de la tecla || .

« Salir del mend, pulsando la tecla .

= Cuando se ajusta la longitud inicial, la fuerza sobre la pantalla puede mostrar el valor =0, la razon es la influ-
encia de la temperatura sobre el equipo, y, 0 la fuerza sobre las mordazas de sujeccion (11), las cuales
estan cerradas sobre la carcasa del motor de accionamiento y los componentes electrénicos (15).

= Cuando empiece el ensayo, el valor de la fuerza sera 0.

La version con puerto USB dispone de mas puntos de menu (véase “Manejo del puerto USB”).



Sujecién de la muestra

« Soltar las mordazas de sujecion (11) con la palanca de sujecion (9).
« Alinear las mordazas de sujecion (11) con el tornillo de ajuste (10) al espesor de las muestras.
« Sujetar la muestra con la palanca de sujecion (9).
« Sila anchura de la probeta es inferior a 40mm, debe alinearse en altura,
en posicion horizontal, sobre el centro de las mordazas.
< El carro no debe ser reiniciado, con la muestra posicionada,
se activarfa el fusible de sobrecarga.

Ensayo de cizallamiento Ensayo de pelado Ensayo de traccion
(DVS 2226-2) (DVS 2226-3) (DVS 2203 Teil Il

3"
ﬁllﬁ‘

Comenzar el ensayo

- Pusar la tecla de Inicio/Parada [jab]| .
= Cuando se alcanza el valor ajustado de la tension previa, los valores de la dilatacion y de la posicion se colocan a cero
y se inicia la medicion (si el valor de la tension previa esta ajustado a 0 N, la medicion se inicia inmediatamente).

Terminar el ensayo

= En caso de rotura de la muestra, se detiene el carro (12) .

= Si la muestra no se rompe, el carro (12) se detiene al final del trayecto .

« Si debe interrumpirse el ensayo de traccion, pulsar la tecla | . o

= En caso de rotura de la muestra, se detiene el carro (12). T

= Si la muestra no se rompe, el carro (12) se detiene al final del trayecto.

« Si debe interrumpirse el ensayo de traccion, pulsar la tecla . En caso de interrupcion de un ensayo de
traccion de la muestra, los valores de medicion no se reponen, en caso de que el sensor de medicion de la
fuerza esté bajo carga sobre la tension previa ajustada (ver la indicacion Fpey). De esta manera, se garantiza
la continuacion del ensayo actual.

« La desconexion automatica al romperse la muestra (Frear) puede ser un inconveniente para ciertos ensayos

de traccion. &

Por eso, se puede desactivar esta funcion. Y

Pulsando simultaneamente las teclas y se accede <+> Auto-Stop

al menu de seleccion. <-> ManuaI-Stop
Conlatecla |[ || se activa la desconexion automatica (por defecto)

y con la tecla se desactiva (manual).
47



Lectura de los datos de ensayo

« Los datos de ensayo se leen en la pantalla (4).

« Por medio de la activacion de la tecla , €l carro (12) retorna a su posicion de partida programada.
La indicacion de la posicion se conmuta a la distancia absoluta de las mordazas.

« Si se pulsa de nuevo la tecla se borran los datos de ensayo y se inicia un ensayo de traccion nuevo.

Extraccion de la muestra

« Soltar las mordazas de sujecion (11) con la palanca de sujecion (9) y extraer la muestra.
« El aparato est& preparado para otros ensayos.

Preparacion para el transporte

« Empujar la palanca de sujecion (9) hacia abajo hasta el tope.

= Separar el aparato de la red

« Retirar el cable del casquillo de enchufe (1) y colocarlo en la caja
« Cerrar la caja

Sustitucion de las mordazas de sujecion

* Mordazas méviles
— Fasten adjustment screw (10) against the clamping jaw (11). Sujete el tornillo de ajuste (10) contra las
mordazas (11).
— Aflojar el eje tensor (22) con la llave de horquilla 8 mm desde la mordaza de sujecién (11).
— Retirar la mordaza de sujecion (11).
« Montar las mordazas de sujecion en secuencia inversa.
— Afloje el tornillo de ajuste (16) con una llave de 4mm.
— Separar la mordaza de fijacion (11).
« Fijar las mordazas de sujecion
— Separar la mordaza de sujecion (11)

48



Puerto USB (opcional) para los aparatos de ensayo de traccion -~
EXAMO 300F y 600F

« El puerto USB permite grabar en un dispositivo USB convencional los valores del proceso: fuerza, estiramiento y
velocidad de ensayo. La valoracion se realiza mediante un software de hoja de célculo no suministrado, p. €j.
Microsoft® Excel.

< Dispositivo USB bésico
— Cuando se deba utilizar un nuevo dispositivo USB, éste se habra de formatear en formato FAT-32 con
tamafios de sector de 512 bytes.

— IMPORTANTE: Siempre hay que probar los dispositivos USB antes en el aparato! No todos los dispositivos USB
son compatibles con el aparato. Esto puede deberse, por ejemplo, a plagios de USB, software preinstalado que
intenta iniciarse automaticamente, dispositivo bloqueado, etc

- Nunca extraiga el dispositivo USB mientras se estén guardando datos! De lo contrario, éstos no
se grabaran! Concluya el ensayo de una muestra respetando siempre lo expuesto en este manual.

« Fechay hora
— Tendr& que configurar o controlar la fecha y hora la primera vez que encienda el aparato. Encontrara las
instrucciones para ello en el apartado “Preajustes (diagrama)”.

—En caso de que se haya desajustado la fecha, apague el aparato dos segundos. A cotinuacion, vuélvalo a
encender para que confirme la fecha.

— De esta forma, la fecha y la hora funcionaran independientemente de la red, gracias a una baterfa.
Se recomienda controlar de vez en cuando el funcionamiento.

< Introducir el dispositivo USB
— Desatornille la Eubierta protectora A 50 0 0
O 50| 0 0
— Introduzca el dispositivo USB en el puerto USB
— En la pantalla del aparato aparecerd el simbolo | (A)

= Nombre del archivo
— Al iniciar la grabacion, se genera automaticamente un nombre de archivo compuesto por la fecha actual (mes
y dia) y el nimero de archivo. Ejemplo: 0309-002 fi 09. marzo, segunda muestra.

— Elndmero de archivo va aumentando automaticamente con cada grabacion. El nimero empieza cada nuevo dia
con 001.
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Preajustes

Ajustar la fecha, editar el texto del cliente o visualizar el contador horario.
Al pulsar simultaneamente las teclas y, aparecerd la siguiente pantalla:

L

Cambia automaticamente al modo
operativo a los 3 segundos

COMPANY
(M)=Edit(SET)=0K

A
(+)(-)(SET)Enter

Tecla (+) 0 (-):

Seleccionar caracteres

. ___ Tecla (SET):
Tecla (SET): [s=r]| Pasar ala siguiente
Se confirma el = posicién
EET texto existente.
Vuelta al modo ___ Tecla (M)
operativo Volver a la posicion
anterior

Y
Date/Text ->+
Show Timer ->+
Motor —_—_0:10 Set Date ->+
Show Text ->-

Time: 14007 :43
Date: 16.02.09

T
»

<]

Tecla (+) o (-):
Editar el valor que hay
delante del cursor

___ Tecla (SET):
SET Mover el cursor al
siguiente valor

Tecla ( M):

Vuelta al modo

operativo

Final: Introduzca un «espacio en blanco» como Ultimo caracter.
Confirmar con la tecla (SET). El texto puede contener un maximo

de 16 caracteres.
Y l

FIRMA XY
Text OK? OK=SET

A 50 0
O 501 0

Pantalla modo operativo




Grabar datos del ensayo oL

« Después de realizar los ajustes previos pertinentes, el aparato estard listo para grabar.

« Para iniciar un ensayo, pulse la tecla .
En la pantalla (4) apareceran parpadeando el mensaje «<PLEASE
WAIT USB» y el niamero del archivo. Entonces se abrira el archivo
y se creara el texto de cabecera.

PLEASE WAIT USB
File 001

 En cuanto se haya creado el archivo, el simbolo que aparece en A
pantalla (4) cambiara de | a una — parpadeante. A continua-
cion, se iniciara el ensayo.

50 0
> 50~ 0

o o

 Los valores de fuerza, velocidad y estiramiento se graban milimetro a milimetro.

= Por cada ensayo, se guarda un texto de cabecera con el texto del cliente, el nimero de archivo, la fecha, la
hora y los ajustes (véase "Valoracion").

Detener la grabacion -~

< El ensayo se detiene automaticamente cuando la muestra se rompe (Frear),

cuando se interrumpe con las teclas , , oal

alcanzar el final del recorrido. T

PLEASE WAIT USB

= En la pantalla vuelve a aparecer el mensaje «PLEASE WAIT USB». File 001
Nunca retire el l4piz USB mientras este mensaje siga en pantalla!
Otras grabaciones oL
« Suelte la muestra
Volver a Initial Length Pulsar la H Modificar parametros de
tecla 2 veces ensayo segun la necesidad

[

Tensar nueva muestra

v

= Cuando ya no se vayan a grabar los valores, habra que extraer el lapiz USB.
= Compruebe de vez en cuando el espacio de memoria restante del dispositivo USB insertado en el PC



Valoracion oL

= Introduzca el dispositivo USB en el puerto USB de un ordenador (no suministrado)
« Abra la hoja de célculo (no suministrada)

= Abra el archivo

« Escoja la unidad (unidad con dispositivo USB)

< Tipo de archivo: «todos los archivos»

« Marque el archivo grabado que quiera (*.csv) y dbralo

 Se abrira el archivo. Ejemplo del contenido del archivo:

Texto del cliente (editable) FIRMA-XY
NUmero de muestra File-number: 0218-001
Leister Switzerland
EXAMO
Software Relase 2.0A
Texto de Date: 18.02.2009
cabecera Time: 14:59:13
Speed = 100mm/min
Init.Length = 50 mm
Init.Tension = ON
Titulo Columnas Strain F_PV SPEED_PV
Unidad [%] [N] [mm/min]
1. registro 5 0 100
2. registro 10 0 100
3. registro 15 3 100
4. registro 20 9 100
Datos FPeak FPeak:
20 9 100
FTear FTear:
20 9 100
Fin de archivo End of File

Crear diagrama oL

= Seleccione un ensayo. Marque el titulo de columnas, unidad y registros (véase la tabla de arriba)

= Haga clic en el simbolo «Hacer diagrama» con ayuda del asistente para crear diagramas (encontrara
informacion detallada al respecto en el manual de usuario de la hoja de célculo, no incluida en el suministro)

= Ejemplo de presentacion:

4000 200
3500

3000 - 150 —

£

2500 g

— =

Z. 2000 100 E

« E
N _

5 1500 3

=]

T 1000 - F50 2

o

500 - =

>

O T T T T T T T T T 0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Elongacion [%)]




Averias funcionales y medidas

= Bloqueo del carro durante el retorno

— Si se impide el retorno del carro, se activa el seguro de sobrecarga.

— La tuerca de rosca trapezoidal (14) es liberada del carro (12).

— La tuerca de rosca trapezoidal (14) se desplaza hacia la posicion de seguridad de retorno (17) del husillo de
accionamiento (6).

— La maquina debe pararse con la tecla | .

— Si la maquina esta en modo «WWait for initialize», accione el espaciador (13) manualmente.

— La maquina se pone en marcha con la tecla |.| .

— Llevar la tuerca de rosca trapezoidal (14) manualmente al comienzo de la rosca de retorno (19). La tuerca
roscada trapezoidal (14) es detectada por el husillo de accionamiento (6) y se mueve en la direccion del
ensayo.

— Si se puede ver al menos un paso de rosca del husillo de accionamiento (6) sobre el lado izquierdo de la
tuerca de rosca trapezoidal (14), parar la maquina con la tecla .

— Desplazar el carro (12) manualmente hasta que encaje sobre la tuerca de rosca trapezoidal (14).

— Desconectar la maquina con el conmutador principal (2) y conectarla de nuevo.

— Inicializar de nuevo la maquina segun la Preparacion para el funcionamiento.

= Seguro de sobrecarga en la direccion de ensayo
— Si se excede la fuerza de traccion méaxima admisible de 4000 N, la maquina se desconecta automaticamente
para evitar dafios.
— Reinicie el ensayo, pulsando la tecla
— Extraer la muestra.
— Insertar una muestra nueva y repetir el ensayo.

:

« Corriente de sobrecarga motor
— El aparato mide siempre la corriente absorbida del motor. En caso de que la corriente exceda la intensidad
méxima permitida, el motor se regularé reduciéndose el par. En pantalla aparece el 5|mbolo <.
— Desconecte el accionamiento con la tecla |.| y descargue la muestra con la tecla
— Retire la muestra.
— Tense la nueva muestra y repita el ensayo.

= Paso mas alla del extremo del husillo en la direccion de ensayo

— Si no se reconace el final del trayecto, el carro (12) se desplaza a la posicion de seguridad en la direccion
de,ensayo (18).

— Detener la maquina con la tecla |

— Arrancar la méaquina con la tecla .

— Conducir el carro (12) manualmente al comienzo de la rosca en la direccion de ensayo (20).

— Si se puede ver al menos un paso de rosca del husillo de accionamiento (6) sobre el lado derecho del carro
(12), detener la maquina con la tecla | .

— Desconectar la méaquina con el conmutador principal (2) y conectarla de nuevo.

— Inicializar de nuevo la maquina segun la Preparacion para el funcionamiento.
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Modelos aparato de ensayo de traccion

EXAMO 300F / EXAMO 300F con USB-Port
EXAMO 600F / EXAMO 600F con USB-Port

Mantenimiento

= Mantener limpio el husillo de accionamiento (6) y engrasarlo después de 40 horas. Los intervalos deben
acortarse en caso de empleo en condiciones ambientales severas.

« Las barras de guia (7) (8) deben mantenerse limpias.

= Los cojinetes de friccion asi como el soporte del husillo estan libres de mantenimiento. No se permite una
lubricacion con grasa o aceite (con aditivos grasos como sulfuro de molibdeno y similares) y perjudica la
duracion de vida 0til de los cojinetes.

« Los rastrillos de suciedad dafiados en el carro (12) deben sustituirse sin demora.

« Verificar si el cable de la red y el conector estan rotos o tienen dafios mecénicos.

Servicio y Reparacion

 Hacer controlar el estado de las escobillas de carbon después de aproximadamente 1.000 horas de servicio a
través del Puesto de Servicio.

« Las reparaciones deben ser realizadas exclusivamente por Centros de Servicio LEISTER autorizados. Estos
garantizan un Servicio de Reparacion especializado y fiable en 24 horas con piezas de repuesto originales
segln los esquemas de conexiones y las listas de piezas.

Garantia

= Para este aparato concedemos una garantia de un (1) afio a partir de la fecha de compra (comprobacion
mediante factura o albaran de entrega). Los dafios seran subsanados mediante reposicion o reparacion del
aparato, segln se estime conveniente.

= Quedan excluidas las reclamaciones de otro tipo, salvo aquellas que la ley prescriba.

= No quedan cubiertos por la garantia los dafios ocasionados por desgaste natural, sobrecarga 0 manejo
inadecuado.

= Asimismo se declina cualquier reclamacion para aquellos aparatos que hayan sido transformados o alterados
respecto a su estado original de suministro.

Conformidad

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Suiza confirma, que este producto, conforme
a la ejecucién que comercializamos, cumple con las exigencias especificadas en las siguientes directrices de la CE.
Directrices: 98/37,2004/108, 2006/95
Normas armonizadas: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 61326-1, EN 50366, EN 62233,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

Kaegiswil, 06.04.2009 ‘3 -
110 (i NAQ Clhs Krewe Zes ke

Bruno von Wyl Christiane Leister
Director técnica Propietaria

Eliminacion
Recomendamos que las herramientas eléctricas, accesorios y embalajes sean sometidos a un proceso
de recuperacion que respete el medio ambiente. Sélo para paises de la UE: No arroje las herramientas
eléctricas a la basura! Conforme a la Directriz Europea 2002/96 sobre aparatos eléctricos y

electronicos inservibles, tras su conversion en ley nacional, deberan acumularse por separado
las herramientas eléctricas para ser sometidas a un reciclaje ecolégico.



Istruzioni per I’USO (Traduzione del manuale di istruzioni originale) @

El Prima della messa in funzione leggere attentamente queste istruzioni per
I'uso e tenerle a disposizione per la consultazione.

EXAMO apparecchio per prove di trazione LEISTER

(secondo norme DIN 51221 Parte 1)
Applicazioni

= Apparecchio per prova di sfogliamento- intaglio - e trazione di manti impermeabilizzanti in materia
plastica, geotessili e foglie.
(corrisponde a DVS 2225 Parte 11,DVS 2203 Parte 11,BAM)

Per la determinazione della resistenza di una saldatura, un provino (tagliato secondo DVS, DIN 53455 o ASTM)
viene bloccato nel prova-trazione e, ad una costante velocita di avanzamento, allungato fino a rottura.

Dopo la prova possono essere letti i valori inerenti alla forza massima (Fpea) € alla forza di rottura all’allungamento
(Frear). Qualora il provino raggiungesse uno snervamento, la forza di trazione diventa la tensione massima di
snervamento.

Valori indicativi di velocita di prova PVC-P 100 mm/min.
(DVS, DIN e ASTM) PE-HD 50 mm/min.
PP, PVDF 20 mm/min.
PVC-U 10 mm/min.

Dati Tecnici EXAMO 300F EXAMO 600F
Tensione * V~ 100, 120, 230 100, 120, 230
Potenza W 200 200

Trazione mass. N 4000 4000

Campo temperatura 1 - 5 fino + 80 - 5 fino+ 80
Campo forza N 0 - 4000 0 - 4000
Tolleranze % <3%Fsa20°C <3%Fsa20°C
Distanza min. fra le ganasce mm 5 5

Distanza mass.fra le ganasce mm 300 600

Corsa ganasce mm 300 600

Velocita prova mm/min. 10 - 300 10 - 300

Max. Spessore mass. mm 7 7

Larghezza mass.provino mm 40 (60 opzionale) 40 (60 opzionale)
Porta USB opzionale opzionale
Emissione sonora Lya (dB) <70 <70

Peso ** kg 14 175

Ingombro: LxLargh.xProf. mm 750 x 270 x190 1050 x 270 x190
Marchio di conformita Ce Ce

Marchio di sicurezza ® ®

Classe di protezione | D D

* Tensione di allacciamento non commutabile ** Peso senza cavo di collegamento alla rete
Ci riserviamo modifiche tecniche
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A Avvertenza

Pericolo letale: I'apparecchio contiene componenti e contatti sotto tensione.
Prima di aprire I'apparecchio, togliere la spina.

Collegare I'apparecchio a una presa corredata di conduttore di protezione. Qualsiasi interruzione del
conduttore di protezione all’'interno o all’esterno dell’apparecchio ¢ pericolosa!

Utilizzare esclusivamente prolunghe corredate di conduttore di protezione!

A Attenzione

Tensione nominale: quella indicata sull’apparecchio deve corrispondere alla tensione di rete.
@ Interruttore FI (salvavita): assolutamente necessario se I'apparecchio viene usato in cantiere.

Tenere I'apparecchio sotto osservazione durante il suo funzionamento. L'apparecchio pud essere utilizzato
esclusivamente da personale specializzato o sotto lo stretto controllo di quest'ultimo. Assolutamente
vietato I'utilizzo da parte dei bambini.

@ Proteggere I'apparecchio contro umidita e acqua.
@ Durante il funzionamento I'albero di trasmissione e la slitta non devono essere assolutamente toccati.

@ Quando il provino é bloccato nella slitta non deve essere movimentato.



Descrizione apparecchio

© 00 N O WN B

. Presa per cavo

. Interruttore generale

. Tastiera

. Display

. Porta USB (Opzionale)

. Albero di trasmissione filettato
. Barra guida superiore

. Barra guida inferiore

. Leva ganascia

10.
11.
12.
13.
14.
15.

16.
17.

Ghiera di regolazione

Ganasce di serraggio

Slitta

Distanziale

Blocchetto filettato trapezoidale
Involucro per motore ed
elettronica

Vite di bloccaggio morsetto fisso
Posizione di sicurezza ritorno

18.

19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Posizione di sicurezza
direzione prova

Inizio filettatura ritorno

Inizio filettatura direzione prova
Molla

Cilindretto di tensionamento
Vite a testa piana

Supporto

Vite di bloccaggio
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Descrizione apparecchio Tastiera (3)

m|) || Partenza/Stop || <=

Descrizione apparecchio Display (4)

Ritorno
veloce MENO

J T K B C
Position Freak Frear
A 314< 3720 2520
> 100~ 157 163
Tl
G D H E F

Avanzamento
veloce MENO

A Momentanea posizione della slitta nella Initial Lenght (Versuchs-Parameter) [mm)]

Premendo il tasto oppure

B Valore massimo della forza riferita alla prova in corso
C Pima dello strappo: ~ forza di prova momentanea
Dopo lo strappo : forza di rottura
D Velocita di prova, valore impostato
E Dilatazione alla Fpeq (Si ferma con Fpeyy)
F Dilatazione
G Stato della macchina
> testing
OJ Stop
>> Fast motion forward (Avanzamento veloce)
<< Fast motion backward (Ritorno veloce)
H Stato USB

| File attuale definito
— Registrazione in corso
J Stato spegnimento

A Arresto automatico con Fres

M Manueller Stop

K Indicazione di sovracorrente motore

< Sovracorrente misurata

posizione assoluta della slitta [mm]

(N]
(N]
(N]

[mm/min]

SET

Scelta menu



Messa in funzione

« Aprire la valigetta

« Inserire nella presa (1) il cavo di alimentazione fornito
« Allacciare I'apparecchio alla rete elettrica.

« Tirare la leva ganasce (9) fino al fermo.

* Hau Inserire I'interruttore generale (2).
— La posizione della slitta non deve trovarsi al distanziale (13)
— Sul display (4) appare la richiesta Press << for Initialize
— Premere il tasto
muove fino al distanziale (13).
— Sul display (4) appare I'indicazione del tipo di posizione.

— La posizione della slitta non deve trovarsi al distanziale (13)
— Schlittenposition am Distanzstift (13)
— Auf Display (4) erscheint Standardanzeige

Inserire i parametri

« Inserire i parametri di prova con i seguenti tasti:

[==] — = L — _
Set Speed Set Initial Length Set Initial Tension
* Speed: Velocita di prova in mm/min.

« |nitial Length: E’ la distanza in mm fra le ganasce di serraggio, che I'apparecchio regola automaticamente

(Distanza d'inizio): dopo aver pre muto il tasto 0

La distanza fra le ganasce puo essere corretta in oghi momento con il tasto oppure il
. La posizione assoluta della slitta (12) (distanza fra le ganasce) viene indicata sul

tasto

display (4).

« Initial Tension:  Tensione d’inizio: Livello della forza di pretensionamento. Raggiungendo la forza di
pretensionamento inserita, inizia la valorizzazione della prova di trazione.Se la forza
di pretensionamento €: 0 N, premendo il tasto || ha inizio la valorizzazione della prova.

* Con il tasto lasciare il menu.

« Alla partenza della initial lenght, I'indicatore della forza puo avere un valore = 0.

Causa: Influenza della temperatura all’apparecchio oppure della forza sulle ganasce di serraggio (11) all'del

motore di azionamento ed elettronica (15).
= All'inizio della prova la segnalazione della potenza deve essere riportata a "0".

La versione con porta USB dispone di altri comandi menu supplementari (vedi la sezione dedicata

all'utilizzo della porta USB).

| . Sul display (4) appare Wait for Initialize e la slitta (12) si
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Serraggio del provino

» Le ganasce di serraggio (11) devono essere sbloccate tramite apposita leva (9).

= Tramite la ghiera di regolazione (10) aggiustare le ganasce di serraggio (11) secondo lo spessore del provino.

« Bloccare il provino tramite la leva (9).

« Se la larghezza dei provino € inferiore a 40 mm, esso deve essere fissato in posizione
orizzontale e al centro delle ganasce.

Viene attivata la sicurezza contro il sovraccarico.

Intaglio (DvS 2226-2) Sfogliamento (Dvs 2226-3)

!

> .

| I~
ﬁllﬁ‘

_P

437

Inizio della prova

= Premere il tasto Start/Stop

« Raggiunto il valore inserito di pretensionamento, vengono portati i valori di dilatazione e posizione a zero e ha
inizio I'elaborazione dei dati della prova (se il valore di pretensionamento &: 0 N, ha inizio immediatamente il
rilevamento dei dati della prova).

Termine della prova

< Alla rottura del provino premere il tasto . La slitta (12) si ferma.

« Non premendo il tasto , la slitta (12) si ferma alla fine della corsa.

« Qualora la prova debba essere interrotta o si interrompa, premere il tasto .

« Alla rottura del provino la slitta (12) si ferma.

= Se il provino non si strappa, la slitta (12) si ferma alla fine della corsa.

» Qualora la prova debba essere interrotta o si interrompa, premere il tasto . Allinterruzione della prova i
valori di misura non vengono ripristinati, se il sensore-forza si trova al di sopra della forza di pretensionamento
e sotto carico(vedi indicatore Fpeyy). Quindi viene garantito il prosieguo della prova in corso.

« Lo spegnimento automatico nel caso di strappo del campione (Fres) puo essere di ostacolo in alcune prove di
trazione.
Questa funzione pud anche essere disattivata. — &
Premendo contemporaneamente i tasti e si accede
al menu di selezione. T Y
Lo spegnimento automatico si attiva con il tasto <+> Auto-Stop
(impostazione predefinita) e si disattiva con il tasto <-> Manual-Stop

(manuale).




Lettura dei dati della prova

= Leggere sul display (4) i valori della prova.

* Premendo il tasto la slitta (12) toma nella sua posizione di partenza programmata.
Lindicatore di posizione si commuta sulla distanza assoluta dei morsetti di serraggio.

= Ripremendo il tasto si cancellano i dati rilevati e viene dato inizio ad una nuova prova.

Togliere il provino

« Shloccare le ganasce di serraggio (11) mediante apposita leva (9) e togliere il provino.
 |"apparecchio & cosi pronto per ulteriori prove.

Preparazione per il trasporto

» Abbassare la leva (9) fino al fermo.

« Togliere la spina di alimentazione rete.

< Togliere il cavo dalla presa (1) e riporlo nella valigetta.
« Chiudere la valigetta.

Sostituzione delle ganasce di serraggio

= Ganascia mobile.
— Stringere la ghiera di regolazione (10) contro le ganasce di serraggio (11).

— Allentare mediante chiave da 8 mm il cilindro di tensionamento (22) dalla ganascia di serraggio (11).

— Togliere la ganascia di serraggio (11).
« Ganascia fissa.
— Vite di bloccaggio morsetto fisso (16) da allentare con una chiave a brugola da 4 mm.
— Togliere la ganascia di serraggio (11).
= Per il montaggio delle ganascie di serraggio seguire le soppradescritte operazioni in ordine contrario.
— Attenzione! Controllare durante il montaggio il senso corretto della dentellatura
delle ganasce di serraggio (11).
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Porta USB (opzionale) per apparecchio prova di trazione EXAMO 300F e 600F e

 La porta USB consente di memorizzare i valori di processo quali forza, espansione e velocita di prova in una
chiave USB disponibile in commercio. L'analisi viene eseguita da un software di calcolo non compreso nella
fornitura, ad es. Microsoft® Excel.

= Chiave USB principale
— Se si desidera utilizzare una chiave USB nuova, formattarla in FAT-32 con dimensioni settore di 512 byte.

— IMPORTANTE: eseguire sempre una verifica preliminare del funzionamento delle chiavi USB sull‘apparecchio!
Non sempre le chiavi USB funzionano con I‘apparecchio. La loro funzionalita dipende dall’esistenza di chiavi
USB contraffatte, dal software preinstallato che si vuole avviare automaticamente, dalla presenza di chia-
vi bloccate ecc.

— Non estrarre assolutamente la chiave USB durante un processo di registrazione! In caso contrario i
dati non verranno memorizzati! Concludere sempre la prova seguendo queste istruzioni.

 Data e ora
— Quando I'apparecchio viene avviato per la prima volta, impostare e/o controllare data e ora. Le istruzioni
sono riportate nella sezione dedicata alle impostazioni preliminari (diagramma).

— Nel caso la data sia stata modificata, spegnere I'apparecchio per due secondi. Quindi riaccenderlo per
consentire |‘acquisizione della data nuova.

— Da questo momento data e ora scorreranno in modo indipendente dalla rete, alimentate da una batteria.
Si consiglia di eseguire un controllo sporadico delle funzioni.

= Inserimento della chiave USB (A 50 0 0]
— Svitare il coperchio di protezione O 50 | 0 0
— Inserire la chiave USB nella porta USB ﬁ
— Nel display dell'apparecchio appare il simbolo | (A)

« Nome del file
— All'awvio della registrazione viene generato automaticamente un nome di file composto dalla data attuale (mese
e giorno) e dal numero di archiviazione. Esempio 0309-002 — 09. marzo, seconda prova.

— Il numero di archiviazione aumenta automaticamente ad ogni successiva memorizzazione. Il numero inizia ogni
giorno da 001.



Impostazioni predefinite oL

Impostazione della data, modifica del testo del cliente o visualizzazione del contatore delle ore di esercizio.
Premendo contemporaneamente i tasti e appare il seguente contenuto:

1
Y

Date/Text ->4
Show Timer ->+

Motor —_—_0:10 Set Date ->+
Show Text ->-

Dopo 3 secondi I'apparecchio passa
automaticamente alla modalita di esercizio

COMPANY Time: 14H07:43
(M)=Edit(SET)=0K Date: 16.02.09

v+

A Tasto (+) 0 (-):
(+)(-)(SET)Enter Modifica il valore

— || davanti al cursore
Tasto (+) o (-): ___ Tasto (SET)Z
Selezione del segno Sposta il cursore al
valore successivo
Tasto (SET): ___ Tasto (SET): ___ Tasto (M): N
Conferma del SET Procedi alla posizione \ Torna alla modalita
EEHI testo visualizzato. — successiva di esercizio
Ritorno alla Tasto (M):
modalllt.a d | Torna alla posizione
esercizio — precedente
Conclusione: come ultimo carattere inserire uno «spazio vuoto».
Confermare con il tasto (SET). Il testo puo essere composto da
massimo 16 caratteri.
Y l
FIRMA XY
Text OK? OK=SET
LA 50 0 0
i 50| 0 0

Visualizzazione della modalita di esercizio
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Registrazione dei dati di prova oL

« Una volta eseguite correttamente le impostazioni preliminari, I'apparecchio & pronto a eseguire la registrazione.
= Per avviare una prova premere il tasto .
Nel display (4) appare il messaggio lampeggiante

«PLEASE WAIT USB» seguito dal numero di archiviazione. PLEASE WAIT USB
Si apre il file e viene creata I'intestazione. File 001

« Al termine della creazione del file, il simbolo sul display (4) A 50 0 0
passa da | a un — lampeggiante e la prova comincia. > 50- 0 0

« | valori di forza, velocita ed espansione vengono registrati per ogni millimetro.

 Per ogni prova viene memorizzata un'intestazione completa di testo del cliente, numero di archiviazione, data,
ora e impostazioni (vedi la sezione dedicata all‘analisi).

Termine della registrazione 0Ll

= La prova termina automaticamente non appena il campione si strappa (Fres;), per interrompere la prova agire sui

tasti , , oppure attendere la fine della corsa. PLEASE WAIT USB
= Nel display (4) appare di nuovo il messaggio «PLEASE WAIT USB». File 001

Non estrarre mai la chiave fin tanto che questo messaggio rimane visualizzato!

Registrazioni supplementari oL

« Rilascio del campione

Tornare a Initial Length, H Se necessario modificare i
premere 2 volte il tasto parametri di prova

=

Fissare un campione nuovo

v

= Se non si desidera registrare altri valori, estrarre la chiave USB
« Di tanto in tanto verificare dal PC la memoria residua nella chiave USB



Analisi oL

« Inserire la chiave USB nella porta USB di un computer (non fornito)
« Lanciare il software di calcolo (non fornito)

 Aprire il file

« Selezionare il drive (drive con la chiave USB)

« Tipo di file: «tutti i file»

« Selezionare ed aprire il file registrato (*.csv)

= Si apre il file. Esempio di contenuto del file:

Testo del cliente (modificabile) FIRMA-XY
Numero campione File-number: 0218-001

Leister Switzerland

EXAMO

Software Relase 2.0A

Intestazione Date: 18.02.2009

Time: 14:59:13

Speed = 100mm/min

Init.Length = 50 mm

Init.Tension = ON
Titolo colonna Strain F PV SPEED_PV
Unita [%] [N] [mm/min]
1. Record di dati 5 0 100
2. Record di dati 10 0 100
3. Record di dati 15 3 100
4. Record di dati 20 9 100

Dati FPeak FPeak:
20 9 100
FTear FTear:
20 9 100
Estensione del file End of File
Diagramm erstellen oL

 Selezionare una prova. Selezionare il contenuto colonne, unita e record dati (vedi tabella in alto)

« Fare clic sull'icona «Crea diagrammay, con I'ausilio dell’assistente creare il diagramma (i dati precisi sono
riportati nel manuale d’uso del software di calcolo, non compreso nella fornitura)

« Possibile rappresentazione:

4000 200

3500

=

3000 150 £

£
2500

E

= 2000 100 —

— (<]

%S 1500 - =)

S S

> 1000 50 <

=

500 S

3

0 T T T T T T T T T 0 (&)

0O 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Dehnung [%]
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Guasti funzionati e rimedi

= Blocco della slitta durante il ritorno
— Se il ritorno della slitta viene impedito si attiva la sicurezza - carico eccessivo.

— Il blocchetto filettato trapezoidale (14) viene liberato dalla slitta (12).

— Il blocchetto filettato trapezoidale (14) si posiziona nella posizione di sicurezza ritorno (17) dell’albero di
trasmissione filettato (6). _

— L'apparecchio deve essere bloccato mediante il tasto .

— Se la macchina & in Wait for initialize, azionare manualmente il distanziale (13).

— Ripartire premendo il tasto .

— Guidare manualmente il blocchetto filettato trapezoidale (14) fino all'inizio della filettatura-ritorno (19).
Il blocchetto filettato trapezoidale (14) viene preso dallo albero di trasmissione filettato (6) e guidato
nella direzione della prova. .

— Fermare I'apparecchio con il tasto quando alla sinistra dei blocchetto filettato trapezoidale (14) si vede
sull’albero di trasmissione filettato (6) almeno un giro completo di filettatura libero.

— Spingere manualmente la slitta (12) fino al fermo sul blocchetto filettato trapez-oidale (14).

— Spegnere I'apparecchio mediante I'interruttore principale (2) e poi riaccenderlo.

— Installare nuovamente I'apparecchio secondo le istruzioni.

« Sicurezza contro il sovraccarico nella direzione della prova.
— Se viene superata la massima forza di trazione di 4000 N, per evitare danni, |‘apparecchio si spegne
automaticamente.
— Mediante il tasto
— Togliere il provino.
— Inserire un nuovo provino e ripetere la prova.

togliere tensione al provino.

« Corrente di sovraccarico motore
— L'apparecchio misura sempre la corrente assorbita del motore. Se la corrente supera il valore massimo
consentito, il motore viene nuovamente regolato riducendone il numero di giri. Sul display appare il simbolo <.
— Disattivare il comando con il tasto e con il tasto scaricare il campione.
— Prelevare il campione.
— Fissare un campione nuovo e ripetere la prova.

 Uscita dalla fine dell’asta filettata nella direzione della prova

— Qualora I"apparecchio non riconosca la fine della corsa, la slitta (12) si posiziona nel punto di sicurezza
direzione prova (18). .

— Fermare I'apparecchio con il tasto .

- Ripartire con il tasto | .

— Portare manualmente la slitta (22) fino all’ inizio della filettattura direzione prova (20).

— Fermare I'apparecchio con il tasto quando alla destra della slitta (12) si vede sull’albero di trasmissione
filettato (6) almeno un giro completo di filettatura libero.

— Spegnere I'apparecchio mediante I" interruttore principale (2) e poi riaccenderlo.

— Installare nuovamente I'apparecchio secondo le istruzioni.




Modelli Prova trazione

EXAMO 300F / EXAMO 300F con porta USB
EXAMO 600F / EXAMO 600F con porta USB

Manutenzione

= ['albero di trasmissione filettato (6) deve essere sempre pulito e dopo 40 ore va oliato. Se I'utilizzo avviene in
luoghi altamente inquinati, gli interventi di lubrificazione vanno intensificati.

= Le barre guida (7) (8) devono essere mantenute pulite.

« | cuscinetti sono ermetici e non richiedono manutenzione. E’sconsigliabile oliare ingrassare questi cuscinetti con
oli o grassi a base di solfuro di zinco 0 molibdeno o simili, perché verrebbero danneggiati.

= Se la slitta (12) presenta dei danni dovuti a strisciature profonde provocate da sporcizia, deve essere sostituita.

« Il cavo e le spine di alimentazione elettrica devono essere esenti da danni meccanici e giunzioni.

Assistenza e riparazioni

= Dopo ca. 1000 ore di esercizio, far controllare dal pit vicino Punto Assistenza lo stato dei carboncini dei motore.

« Le riparazioni devono essere eseguite esclusivamente presso i Punti di Assistenza Autorizzati da LEISTER.
Questi assicurano riparazioni sicure e affidabili con ricambi originali LEISTER secondo gli elenchi delle parti di
ricambio e gli schemi elettrici nel giro di 24 ore.

Garanzia legale

« Per questo apparecchio viene concessa una garanzia di principio di un (1) anno dalla data dell’acquisto
(dimostrazione tramite fattura o bolla di consegna). Danni che dovessero sorgere verranno eliminati tramite
fornitura sostitutiva oppure riparazione.

= Si esclude ogni altro tipo di prestazione di garanzia che non sia prevista dalle disposizioni legali.

= La garanzia non copre eventuali danni conseguenti ad usura, carico eccessivo od uso improprio del prodotto. Si
esclude ogni prestazione di garanzia in caso di danni dovuti a normale usura, a sovraccarico, oppure a
trattamento ed impiego inappropriato.

= Non si accorda nessuna prestazione di garanzia in caso di macchine manomesse o modificate dal Cliente.

Dichiarazione di conformita

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Svizzera conferma che questo
prodotto da noi introdotto sul mercato soddisfa tutti i requisiti richiesti dalle seguenti direttive della CE.
Direttive: 98/37, 2004/108, 2006/95
Norme armonizzate: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 61326-1, EN 50366, EN 62233,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

Kaegiswil, 06.04.2009 ?)wao - N © L &;, L
C‘g‘d“—ﬂ C—r_

Bruno von Wyl Christiane Leister
Direttore tecnico Titolare dell‘azienda

Smaltimento

Awviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente gli imballaggi, gli elettroutensili e gli accessori
dismessi. Solo per i Paesi della CE: Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti domestici!
Conformemente alla norma della direttiva 2002/96 sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche (RAEE) ed all’attuazione del recepimento nel diritto nazionale, gli elettroutensili diventati
inservibili devono essere raccolti separatamente ed essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.
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Leister EXAMO trekbank

(volgens DIN 51221 deel 1)
Toepassing

Gebruiksaanwijzing (Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing)

Gebruiksaanwijzing voor in gebruikname zorgvuldig doorlezen en
voor latere naslag bewaren.

Trekbank voor pel-, schuif- en trektesten aan kunststofafdichtingen, geotextielen en folies.
(volgens DVS 2225 deel Il, DVS 2203 deel Il en BAM)

Voor het testen van een lasnaad wordt een testmonster (volgens DVS, DIN 53455 of ASTM) in de trekbank inge-
spannen en onder een constante snelheid gerekt tot het monster scheurt.

De maximale kracht (Fpeak), scheurkracht (FTear) en de bijbehorende rek kunnen na de proef afgelezen wor-
den. Bij complete rek zonder scheurvorming kan de maximale trekspanning afgelezen worden.

Richtwaarden voor testsnelheden:
(DVS, DIN en ASTM)

Technische specificaties

Spanning * V~
Vermogen W
Max. trekkracht N

Temperatuurbereik ~ °C
Krachtmeetbereik N
Afwijking uitlezing %

Min. spanbekafstand mm
Max. spanbekafstand mm
Trekweg mm
Testsnelheid mm/min
Max. monsterdikte mm
Max. monsterbreedte mm
USB-poort

Geluidsniveau Lpa (dB)
Gewicht ** kg
Afmeting mm

Conformiteitsverklaring
Keurmerk
Beschermklasse |

PVC-P
PE-HD
PP, PVDF
PVC-U

EXAMO 300F

100, 120, 230
200

4000

- 5 bis + 80

0 - 4000

< 3%FsS bei 20°C
5

300

300

10 - 300

7

40 (60 optional)
optional

<70

14

750 x 270 x190
c€

®

@)

100 mm/min.
50 mm/min.
20 mm/min.
10 mm/min.

EXAMO 600F

100, 120, 230
200

4000

- 5 bis + 80

0 - 4000

< 3% FS bei 20°C
5

600

600

10 - 300

7

40 (60 optional)
optional

<70

17.5

1050 x 270 x190
ce

®

@)



A Waarschuwing

Levensgevaar bij het openen van het apparaat omdat er spanningsvoerende delen en aansluitingen
blootgelegd worden. Voor het openen van het apparaat eerst de stekker uit het stopcontact halen.

Apparaat aan een stekkerdoos met aardkabel aansluiten. Elke onderbreking van de aardkabel binnen
of buiten het apparaat is gevaarlijk!
Uitsluitend een verlengingskabel met aardkabel gebruiken!

A Voorzichtig

De aansluitspanning op het apparaat moet overeenkomen met de netspanning.

Bij gebruik op een bouwplaats dient ter bescherming van de gebruiker een aardlekschakelaar gemonteerd te
worden.

Het apparaat dient onder supervisie in werking te zijn. Het apparaat mag uitsluitend door geschoolde
vakmensen of onder hun supervisie worden gebruikt. Kinderen mogen onder geen enkele voorwaarde het
apparaat gebruiken.

@ Het apparaat moet tegen water en vocht beschermd worden.
@ Tijdens het functioneren mogen de aandrijfas en sledes niet aangeraakt worden.

@ Sledes mogen niet naar elkaar toe bewogen worden wanneer een monster is ingespannen.
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Machinebeschrijving

©oONoO A WN

. Contact

. Hoofdschakelaar

. Knoppenrij

Display

. USB-poort

. Aandrijfworm

. Bovenste geleidestang
. Onderste geleidestang
. Klemhendel

10. Stelschroef

11. Klem

12. Slee

13. Afstandstift

14. Draadblok

15. Motor- en elektronicabehuizing

16. Bevestigingsschroef
klemschoen

17. Veiligheidspositie terugloop

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Veiligheidspositie testrichting
Draadstart terugloop
Draadstart testrichting

Veer

Spanas

Cilinderkopschroef

Houder

Bevestigingsschroef




Machinebeschrijving Knoppenrij (3)

— {| Schnellgang
ml>|| Start/Stop & || riickwarts / MINUS

Machinebeschrijving Display (4)

J A K B C

Position Fpeak Frear

A 314< 3720 2520
> 100> 157 163

Speed % %

G D H E F

A uidige sleepositie t.0.v. Initial Length (Testparameters)

Schnellgang
vorwarts / PLUS

[mm]

Bij het indrukken van knop of, de absolute sleepositie [mm]

lon]

Hoogste trekkracht van de actuele trekproef
Voor scheuring: huidige trekkracht
Na scheuring: scheurkracht
Gewenste treksnelheid
Rek bij Fpeax (Stopt bij Fpeay)
Rek bij scheur
Status machine
> testing
OJ Stop
>> Fast motion forward
< Fast motion backward
H Status USB
| Huidige bestand bepaalt
— Registratie is actief
J  Status uitschakeling
A" Automatische stop bij Frear
M Handmatige stop
K Overstroomindicator - motor
< QOverstroom gemeten

(@]

G MmO

IN]
(N]
(N]

[mm/min]

SET

Meni anwahlen
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Gebruiksklaar maken

« Kist openen.

« Meegeleverde stroomkabel aan de contact (1) aansluiten.
= Apparaat op het elektriciteitsnet aansluiten.

« Klemhendel (9) tot invalpunt uittrekken.

= Hoofdschakelaar (2) inschakelen.
— Slede staat niet tegen afstandstift (13)
— Opdracht Press < for Initialize verschijnt op de display (4)
— Druk knop , Wait for Initialize op de display (4) en de slede (12) beweegt naar
de afstandstift (13).
— Op display (4) verschijnt het standaardvenster.

— Slede staat tegen afstandstift (13)
— Op display (4) verschijnt het standaardvenster.

Testwaarden

» Testwaarden met de volgende knoppen instellen:

= — = — = _
Set Speed Set Initial Length Set Initial Tension
« Speed: Testsnelheid in mm/min.

« Initial Length:  Klemafstand in mm die door het apparaat, na het indrukken van de knop of knop
aangenomen wordt. __ _ o
De klemafstand kan altijd met de knop of knop gecorrigeerd worden. De absolute
positie van de slede (12) (klemafstand) wordt op de display (4) getoond.

« |nitial Tension: Hoogte van de voorspankracht. Bij het bereiken van de voorspankracht begint de meting
van de trektest. Wordt de voorspankracht op 0 N ingesteld, worden de krachten direct na
het indrukken van de startknop gemete

« Menu met knop verlaten.

« Bij het verplaatsen naar de Initial length kan de krachtuitlezing een waarde = 0 aangeven. Oorzaak: door
temperatuurinwerkingen op het apparaat en krachtinwerkingen op de klem (11) bij de motor- en elektronica-
behuizing (15).

= Bij de aanvang van de trekproef wordt de krachtuitlezing op 0 gezet.

De versie met USB-poort beschikt over meerdere menuitems (zie bediening USB-poort).



Monster inspannen

« Klem (11) met klemhendel (9) openen.

= Klem (11) met stelschroef (10) op de dikte van het monster instellen.

« Monster met klemhendel (9) inklemmen.

« Wanneer het monster smaller is dan 40 mm moet deze in het midden
van de klemmen, horizontaal ingespannen worden.

« De slede mag niet met ingespannen monster versteld worden,
overbelastingsbeveiliging wordt anders geactiveerd.

Schuiftest (pvs 2226-2) Peltest (Dvs 2226-3) Trektest (

¥ " i ,
i

S >
P | ‘ »”

i o O e e B o e

Test aanvangen

« Start/stop knop indrukken
« Bij het bereiken van de ingestelde voorspankracht worden de waarden Rek en Positie op nul gezet en de meting

begonnen (is de voorspankracht op 0 N ingesteld, begint de meting direct).

Test beéindigen

= Als het monster scheurt, stop de slede (12) met knop .

= Wanneer knop niet wordt ingedrukt stopt de slede (12) aan het einde van de trekweg.

 Druk knop om de trektest te onderbreken of te stoppen.

« Bij het scheuren van het monster stopt de slede (12).

= Scheurt het monster niet dan stopt de slede (12) aan het einde van de trekweg.

 Druk knop om de trektest te onderbreken of te stoppen. Bij het onderbreken van de trektest worden
de meetwaarden niet teruggesteld, omdat de krachtsensor boven de voorspankracht onder belasting staat
(zie Freak-Uitlezing). Hierdoor kan de actuele trektest weer hervat worden.

= De automatische uitschakeling bij het scheuren van het monster (Fr..,) kan bij een bepaalde trektest hinderlijk zijn.
Om deze reden dient deze functie uitgeschakeld te worden. =1 &
Door tegelijkertijd op de knop en te drukken, '
wordt het keuzemenu geopend.

<+> Auto-Stop

Met knop is de automatische uitschakeling actief
(default) en met knop <-> Manual-Stop

gedeactiveerd (handmatig).
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Aflezen van de meetwaarden

= Op display (4) de meetwaarden aflezen.
« Na het indrukken van knop loopt de slede (12) naar zijn ingeprogrammeerde uitgangspositie terug.
De positie-uitlezing schakelt om naar de absolute klemafstand.
= Na het opnieuw indrukken van de knop worden de meetwaarden gewist en een nieuwe trektest voorbereid.

Monster uitnemen

« Klem (11) met klemhendel (9) ontspannen en monster uitnemen.
= Het apparaat is klaar voor volgende testen.

Transportklaar maken

» Klemhendel (9) tot aan de aanslag, naar beneden drukken.
= Stekker uit het stopcontact halen.

« Kabel uit contact (1) halen en in de kist leggen

« Kist sluiten.

Wisselen van de klemme

= Bewegende klem
— Stelschroef (10) tegen klem (11) schuiven.
— Spanas (22) met steeksleutel 8 mm losdraaien van klem (11)
— Klem (11) verwijderen.
« Vaste klem
— Bevestigingschroef (16) met inbussleutel 4 mm losdraaien.

—Klem (11) verwijderen
= Klemmen worden in omgekeerde volgorde gemonteerd.
— Let op dat de vertanding van de klem (11) in elkaar vallen.



USB-poort (optie) naar trektestapparaat EXAMO 300F en 600F oL

= De USB-poort maakt het mogelijk om de proceswaarden sterkte, rek en testsnelheid met behulp van een
standaard USB-stick te registreren. De evaluatie wordt via de niet meegeleverde software voor tabelcalculatie,
zoals bijv. Microsoft® Excel weergegeven.

» Standaard USB-stick
— Als u een nieuwe USB-stick wilt gebruiken, dient u deze in het formaat FAT-32 met sectorgroottes van
512 Byte te formatteren.

— BELANGRIJK: nieuwe USB-sticks altijd eerst op het apparaat testen! Het kan voorkomen dat niet alle USB-
sticks met het apparaat functioneren. Dat is afhankelijk van bijv. plagiaat USB-sticks, voorgeinstalleerde
software, dat zichzelf wil starten, stick geblokkeerd, enz..

— Nooit de USB-stick tijdens het opslaan uittrekken! Anders worden de gegevens niet opgeslagen!
De test van een monster altijd volgens deze gebruiksaanwijzing uitvoeren.

« Datum en tijd
— Bij het voor de eerste keer starten van het apparaat, de tijd en datum instellen of controleren. De aanwijzing treft
u aan in de rubriek Voorinstellingen (schema).

— Als de datum wordt gewijzigd, dient het apparaat gedurende twee (2) seconden uitgeschakeld te worden.
Aansluitend het apparaat weer inschakelen zodat de datum wordt overgenomen.

— Datum en tijd functioneren nu zonder stroom en worden door een batterij gevoed.
Een sporadische controle van het functioneren wordt aanbevolen.

« USB-stick insteken
— Beschermingsdeksel afschroeven A 50 0 0
- , O 50 | 0 0
— USB-stick in de USB-poort insteken
— In de weergave van het apparaat verschijnt het symbool | (A)

* Bestandsnaam

— BBij het starten van de registratie wordt automatisch een bestandsnaam aangemaakt, die uit de actuele datum
(maand en dag) en het bestandsnummer (Filenummer) bestaat. Voorbeeld: 0309-002 — 09. maart, tweede
monster.

— Het bestandsnummer wordt bij elke opslag automatisch verhoogd. Het nummer start elke nieuwe dag met 001.
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Voorinstellingen

Instellen datum, klantentekst bewerken of de weergave van bedrijfsurenteller.
Door het gelijktijdig indrukken van de Knoppenrij en verschijnt de volgende weergave:

[
Y
Date/Text ->+ =
== Show Timer ->+ =
Motor —_—_0:10 Set Date ->+
Show Text ->-
Wisselt na 3 seconden automatisch
naar de bedrijfsmodus
~_JCOMPANY Time: 14007 :43
(M)=Edit(SET)=0K Date: 16.02.09

A Knop (+) of (-):

(+)(-)(SET)Enter waarde voor de
cursor bewerken

¥
»

Knop (SET):

-~

Knop (SET):
bestaande tekst
er|| wordt overgenomen.

Tl

Knop (+) of (-):

teken selecteren
Knop (SET):

doorgaan naar de

volgende positie

cursor naar de
volgende waarde
verschuiven

Knop (M):
‘ terugkeren naar
bedrijfsmodus

Afsluiten: als laatste teken een «spatie» invoegen. Met knop (SET)
bevestigen. De tekst kan maximaal uit 16 tekens bestaan.

Terug naar ___ Knop ( M):
bedrijfsmodus terugkeren naar
— de vorige positie

by
FIRMA XY

Text OK? OK=SET

A 50 0 0

lo 501 0 0

Indicatie bedrijfsmodus




Registratie van de testgegevens oL

= Na de correctie voorinstellingen is het apparaat gereed voor registratie.

« Om een test te starten, drukt u op knop .
Op de display (4) verschijnt knipperend de melding «PLEASE
WAIT USB» en het bestandsnummer. Nu wordt het bestand
geopend en de koptekst wordt opgemaakt.

PLEASE WAIT USB
File 001

= Zodra het bestand is gemaakt, wijzigt het symbool op het display (4) A 50 0
van | in een knipperend — en de test wordt gestart. > 50 0

o o

= De waarden sterkte, snelheid en rek worden elke millimeter geregistreerd.

« Voor elke test wordt een koptekst met klantentekst, bestandsnummer, datum, tijd en instellingen opgeslagen
(zie evaluatie).

Stoppen van de registratie oL

= De test wordt automatisch gestopt als het monster scheurt (Frear),

annuleren met knop , , of bij het bereiken
van het einde van de het af te leggen traject. PLEASE WAIT USB

= Op de display verschijnt weer de melding «PLEASE WAIT USB». File 001

De USB-stick nooit verwijderen als deze melding nog wordt weergegeven!

Overige registraties oL
< Monster spannen
Terug instellen op de Initial H Testparameter naar keuze
Length - knop 2 indrukken wijzigen
=

Nieuw monster spannen

v

= Als de waarden niet meer worden geregistreerd, dient de USB-stick uitgenomen te worden
= Controleer van tijd tot tijd de resterende opslagcapaciteit van de USB-stick op de computer



Evaluatie oL

« USB-stick in USB-poort van een computer steken (niet meegeleverd)

= Software voor de tabelcalculatie starten (niet meegeleverd)

= Bestand openen

« Station selecteren (station met USB-stick)

« Bestandstype: «alle bestanden»

= Gewenste registratiebestand (*.csv) selecteren en openen

« Het bestand wordt geopend. Voorbeeld van de inhoud van het bestand:

Klantentekst (bewerkbaar) FIRMA-XY
Testnummer File-number: 0218-001

Leister Switzerland

EXAMO

Software Relase 2.0A

Koptekst Date: 18.02.2009

Time: 14:59:13

Speed = 100mm/min

Init.Length = 50 mm

Init.Tension = ON
Kolomtitels Strain F_PV SPEED_PV
Eenheid [%] [N] [mm/min]
1e record 5 0 100
2e record 10 0 100
3e record 15 3 100
4e record 20 9 100

Gegevens FPeak FPeak:
20 9 100
FTear FTear:
20 9 100
Einde gegevens End of File
Grafiek samenstellen oL

« Een test selecteren, overzichtskolom, eenheid en datarecords markeren (zie tabel boven)

« Symbool «Schema opstellen» aanklikken, met behulp van de wizard het schema maken (meer
gedetailleerde informatie kunt u in het gebruikershandboek van de software voor tabelcalculatie vinden,
niet meegeleverd)

- . 4000 200
« Mogelijke weergave:

3500 -

=

3000 - - 150 ‘£

€
2500 -

E

= 2000 100 —

— [}

S 1500 A =)

=}

> 1000 - Lso £

z

500 - =}

3

0 T T T T T T T T T 0 (&)

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Dehnung [%]




Storingen en oplossingen

« Sleeblokkade tijdens de terugloop
— Wanneer de terugloop van de slede (12) gehinderd is wordt de overbelastingsbeveiliging geactiveerd.
— Het draadblok (14) komt los van de slede (12).
— Het draadblok (14) loopt naar de veiligheidspositie terugloop (17) van de aandrijfworm (6).
— De machine met knop stoppen.

— Staat de machine in de stand Wait for Initialize de afstandstift (13) met de hand bedienen.

— De machine met knop || starten.

— Het draadblok (14) met de hand naar de draadstart terugloop (19) geleiden. Het draadblok (14) wordt door
de aandrijfworm (6) opgepakt en in de testrichting bewogen.

— Wanneer minstens 1 draadgang van de aandrijfworm (6) zichtbaar is aan de linkerkant van het
draadblok (14), de machine met knop stoppen.

— De slede (12) met de hand tot het aangrijppunt op het draadblok (14) schuiven.

— De machine met de hoofdschakelaar (2) uitzetten en vervolgens weer aanschakelen.

— De machine volgens «Bedrijfsklaar maken» op pagina 4, opnieuw inregelen.

« Overbelastingsbeveiliging in de testrichting
— Wanneer de maximaal toelaatbare trekkracht van 4000N overschreden wordt schakelt de machine, om
beschadigingen te voorkomen, automatisch uit.
— Met knop het monster ontlasten.
— Monster uitnemen (pagina 6).
— Nieuw monster inspannen en test herhalen.

 Overlaststroom motor
— Het apparaat mist altijd de opnamestroom van de motor. Als de stroom de maximaal toegestane stroom
overschrijdt, wordt de motor teruggeregeld, waardoor het toerental van de motor wordt verlaagd. Op de display
verschijnt het symbool <.
— Aandrijving met knop uitschakelen en met knop het monster vrijgeven.
— Monster verwijderen.
— Nieuw monster spannen en test herhalen.

« Overschrijden van de draadlengte in testrichting

— Wanneer het einde van de testweg niet herkend wordt loopt de slede (12) in de veiligheidspositie
testrichting (18). _

— Stop de machine met knop .

— Start de machine met knop .

— De slede (12) handmatig tegen de draadstart testrichting (20) drukken.

— Stop de machine met knop wanneer er aan de rechterzijde van de slede (12) minstens 1 draadgang van
de aandrijfworm (6) zichtbaar is.

— De machine met de hoofdschakelaar (2) uit- en aanzetten.

— De machine volgens gebruiksklaar maken opnieuw initialiseren.
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Uitvoeringen Trekbank

EXAMO 300F / EXAMO 300F met USB-poort
EXAMO 600F / EXAMO 600F met USB-poort

Onderhoud

« De aandrijfworm (6) schoon houden en na 40 uur vetten. Bij gebruik onder extreme omstandigheden de
intervallen verkleinen.

= De bovenste geleidestang (7) en onderste geleidestang (8) schoon houden.

= Het glijlager en de lagers van de aandrijfworm (6) zijn onderhoudsvrij. Smering met vet of olie (met vettoevoe-
gingen zoals Zinksulfide, Molybdeensulfide en aanverwante) is niet toegestaan en beinvioeden de levensduur van
de lagers negatief.

= Beschadigde vetvegers op de slede (12) moeten direct vervangen worden.
« Aansluitkabel en stekker op breuk en beschadigingen controleren en zonodig vervangen.

Service en reparatie

 Koolborstels van de motor na ca. 1000 bedrijfsuren laten controleren door uw geautoriseerd Service-station.

= Reparaties mogen alleen uitgevoerd worden door geautoriseerde Leister-Servicestations. Zij garanderen een
vakbekwame reparatie binnen 24 uur met originele Leister onderdelen overeenkomstig onderdelentekeningen
en -lijsten.

Wettelijke garantie

= Voor dit apparaat geldt principieel een garantie van een (1) jaar vanaf de aankoopdatum (factuur of leverbon
geldt als bewijs). Opgetreden defecten worden verholpen door een vervangingslevering of reparatie.

= Overige aanspraken zijn behoudens wettelijke bepalingen uitgesloten.

= Schade die terug te voeren is op natuurlijke slijtage, overbelasting of onoordeelkundig gebruik is van de garantie uit-
gesloten.

« Er bestaat geen aansprak bij gereedschappen die door de koper zijn omgebouwd of veranderd.

Conformiteit

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz bevestigt dat dit product in
de door ons inomloop gebrachte uitvoering voldoet aan de eisen van de volgende EG-richtlijnen.
Richtlijnen: 98/37,2004/108, 2006/95
Geharmoniseerde normen:  EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 61326-1, EN 50366, EN 62233,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

Kaegiswil, 06.04.2009 Ry gy o) Cli Lo Zalla

Bruno von Wyl Christiane Leister
Technisch Directeur Eigenaar

Afvalverwijdering

Elektrische gereedschappen, toebehoren en verpakkingen moeten op een voor het milieu
verantwoordewijze worden hergebruikt. Alleen voor landen van de EU: Gooi elektrische
gereedschappen niet bij hethuisvuil. Volgens de Europese richtlijn 2002/96 over elektrische
en elektronische oude apparaten ende omzetting van de richtlijn in nationaal recht moeten
niet meer bruikbare elektrische gereedschappenapart worden ingezameld en op een voor het
milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.



Bru ksanvisning (Overséttning av original driftanvisning)

Iy

Leister EXAMO dragprovare

(enl. DIN 51221 del 1

Anvandningsomraden

S

Las noga igenom bruksanvisningen innan dragprovaren anvands for forsta gangen
och tag vara pa denfortsattningen.

For skjuvhallfasthets- och flakprov av svetsar i membran och folier av plast samt fér strackgransprov av

materialet.

(se DVS 2225 del I, DVS 2203 del Il, BAM 7/92)

For att faststélla hallfastheten i ett svetsprov spanns provstycket (enl. DVS, DIN 53455 eller ASTM) upp i dragpro-
varen och testas under dragpakénning vid konstant hastighet upp till brottgransen.

Efter provet avidses vérdena for maximal dragkraft (Fpeak) 0ch brottgransen (Frear) Samt tdjningen vid dessa vér-
den uttryckt i procent. Om provstycket ytterliga tojs kan ocksa dragkraften vid maximal stréackspanning avldsas.

Riktvarden for testhastighet:
(DVS, DIN och ASTM)

Tekniska data

Spanning * V~
Effekt W
Max. dragkraft N
Temperaturomrade  °C
Matomrade N
Maéttolerans %

Min. backavstand mm
Max. backavstand mm
Max. testrorelse mm
Testhastighet mm/min.
Max. provtjockleck ~ mm
Max. provbredd mm
USB-Port

Emissionspegel Lpa (dB)
Vikt ** kg

Yitermatt (Lx Bx H) mm
Konformitetsmarkning
Sakerhetsmarkning
Skyddsklass |

PVC-P 100 mm/min
PE-HD 50 mm/min
PP, PVDF 20 mm/min
PVC-U 10 mm/min

EXAMO 300F

100, 120, 230
200

4000

- 5till + 80

0 - 4000

< 3% FS vid 20°C
5

300

300

10 - 300

7

40 (tillval 60)
tillval

<70

14

750 x 270 x190
C€

®

D

EXAMO 600F

100, 120, 230
200

4000

- 5till + 80

0 - 4000

< 3% FS vid 20°C
5

600

600

10 - 300

7

40 (tillval 60)
tillval

<70

17.5

1050 x 270 x190
C€

®

D

* Ej omkopplingsbar spanning ** Vikt utan nétanslutningskabel
Reservation for &ndringar av konstruktion och utférande
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A Varning

Livsfara! Det dr livsfarligt att ta isdr dragprovaren nér den &r ndtansluten. Spanningsforande
delar och anslutningar sitter oskyddade. Drag forst ut stickproppen ur vdggkontakten.

Anslut apparaten till ett eluttag med skyddsledare. Varje avbrott av skyddsledaren inuti och utanfor
apparaten dr farlig!

Anvénd endast férlangningskabel med skyddsledare!

& Viktigt
Méarkspanningen pa dragprovaren méste vara samma som natspanningen.

@ Jordfelsbrytare kravs ovillkorligen som personskydd vid anvandning ute pa arbetsplatser.

Apparaten skall anvandas under tillsyn. Apparaten far endast anvandas av utbildad fackpersonal eller
under deras tillsyn. Barn far aldrig anvanda apparaten.

@ Dragprovaren far inte utsattas for vata och fukt.
@ Vidrdr aldrig spindeln eller sliden under drift.

@ Sliden far inte mandvreras nar ett provstycke &r uppspant.



Beskrivning

© 00 N Ol WN B

. Stickproppsuttag

. Huvudstrémstéllare
. Knappsats

. Display

. USB-port (tillval)

. Gangspindel

. Ovre slidstyrning

. Undre slidstyrning
. Spannspak

10.
11.
12.
13.
14.
15.

16.
17.

Stallskruv

Klambackar

Slid

Stoppstift

Trapetsmutter
Apparathus med
drivmotor och elektronik
Fastskruv

Returfrilage

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Dragfrilage

Retursidans gangingang
Dragsidans gangingang
Fjader

Spéannspindel

Skruv

Konsol

Féstskruv
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Beskrivning Knappsats (3)

u)>

— || Snabbgang ¥
< || bakat/MINUS »

Start /Stop 73 N

Beskrivning Display (4)

J T K B C
Position Freak Frear

A 314< 3720 2520

> 100~ 157 163
Speed fT) fT)

G D H E F

A Slidens relativa lage till Initial Lenght (se sidan 3)
Slidens verkliga I&ge; tryck knapparna eller

B Max. dragkraft i pdgéende dragprov
C Fore brott: dragkraft
Efter brott: brottgrans
D Instdlld testhastighet ~ [mm/min]
E Tojning vid Fpes (Stoppad med Fpea)
F  Strackgréans
G Dragprovarens status;
> testing
O Stop

>> Fast motion forward
< Fast motion backward
H Status USB

Aktuell fil &r bestamd

— registrering pagar

J St
A
M

atus frankoppling
Automatiskt stopp vid Frear
Manuellt stopp

K Overstromindikering motor

<

uppmatt overstrom

Snabbgang
framat / PLUS

[mm]
(mm]
N
N
N

SET

Menyval



Forberedelser

« Oppna forvaringshoxen.
« Anslut den medfdljande natanslutningskabeln till Stickproppsuttag (1).
= Anslut kabeln till elnétet.

= Drag ut spannspaken (9) till &ndlaget.

 Koppla till huvudstrémstallaren (2).

— Sliden stér inte vid stoppstiftet (13)
— Uppmaningen Press << for Initialize visas pa displayen (4).
— Tryck knappen och displayen (4) visar Wait for Initialize varvid sliden (12)

forflyttas till stoppstiftet (13).

— Displayen (4) visar slidposition.

— Sliden stér inte vid stoppstiftet (13)
— Displayen (4) visar slidposition.

Testparametrarna

 Stéll in testparametrarna med foljande knapptryckningar:

[e=] — L=l — _
Set Speed Set Initial Length Set Initial Tension
* Speed: esthastighet i mm/min.

« Initial Length: ~ Klambackarnas avstand i mm stalls in automatiskt genom att man trycker pa knapparna
eIIer. Klambackarnas avstand kan nar som helst dndras med knapparna eller
Slidens (12) aktuella position (backavstandet) kan avlasas pé displayen (4).

+
» |

« Initial Tension: Storleken pa inspanningskraften. Nar instélld inspanningskraft uppnatts startar registreringen
av testforsoket. Om inspanningskraften ar instélld pa NOLL N, maste man starta testet genom

att trycka pa startknappen

« Stdng menyn med knappen |

« Vid start for Initial length kan displayen visa ett varde av = 0 beroende pa temperaturens inverkan pa apparaten
och/eller tryckinverkan mellan kldmbackarna (11) och apparathuset for motor och elektronik (15).

« Nollstall kraftvardet fore testet.

Versionen med USB-port férfogar dver ytterligare menypunkter (se anvéndning med USB-port).
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Spann upp provstycket

« Frigor inspanningsbackarna (11) med spannspaken (9).

« Stall in backarna (11) for provstyckets tjocklek med stéllskruven (10).

= Spann fast provstycket med spannspaken (9).

« Om provstycket & mindre &n 40 mm brett, placeras det mitt i backarna.
« Sliden far inte mangvreras nar provstycket &r uppspant, overlastskyddet aktiveras, —— |,

4
»!I’
AN

>
}
7

_|.,

Starta testet

« Tiyck pa start/stopp-knappen

= Nér inspanningsvardet uppnatts, nollstalls vardena fér strackning och utgangslage varefter testet startar. (Om
man stallt in inspanningsvardet pA NOLL N startar testet dock omedelbart.)

Testet avslutas

« Tryck knappen nér textprovet slits av, och sliden (12) stoppar.
- Om knappen [Ja]| inte trycks, stoppar sliden (12) i sitt andlage.

= Om testet ska avstannas tillflligt eller avbrytas, tryck pa knappen .

= Nér testprovet slits av stoppar sliden (12).
= Om testprovet inte slits av stoppar silden (12) i &ndl&get.

= Om testet ska avstannas tillfalligt eller avbrytas, tryck pa knappen . Métvérdena nollstélls inte vid ett tillfalligt
avbrott av testet om sensorn for kraftmatning star under belastning over det installda inspanningsvardet (se Fpeax

pa displayen). Ett tillfalligt avbrutet test kan alltsa fortséttas.

= Den automatiska frankopplingen nar provet spricker (FTear) kan vara stérande vid vissa dragforsok.

Dérfor gar det att avaktivera denna funktion.
Genom samtidig tryckning pa knappen och kommer

man till valmenyn.
Med knappen ar den automatiska frankopplingen aktiv

(Default) och med knappen || ar den avaktiverad (Manuell).

l|)

=]
Y

<+> Auto-Stop
<-> Manual-Stop




Avlasning av testvardena

« Avlas testvardena pa displayen (4).

« Tryck pa knappen sd atergar sliden (12) till sitt programmerade utgangslage.
Displayen kopplar om och visar det verkliga backavstandet.

= Om knappen trycks ned en géng till, raderas alla testdata och ett nytt test kan pabérjas.

Avlagsna provstycket

« Frikoppla klambackarna (11) med spannspaken (9) och plocka bort provstycket.
« Dérmed &r dragprovaren klar for anvéndning igen.

Placering i transportboxen

= Tryck ned spannspaken (9) i bottenlaget.

« Koppla bort dragprovaren fran elnétet.

« Drag loss kabeln ur stickproppsuttaget (1) och placera den i boxen.
 Sténg transporthoxen.

Byte av klambackarna

< De rorliga backarna
— Drag &t stallskruven (10) mot klambackarna (11).
— Lossa spannspindeln (22) fran den rérliga klambacken (11) med en 8 mm nyckel.
— Ta bort den rorliga kl&mbacken (11).
< De fasta backarna
— Lossa fastskruven (16) for den fasta klambacken med 4 mm insexnyckel.
— Drag loss den fasta klambacken (11).
= Montering av backarna sker i omvand ordningsfoljd
— Rikta in klambackarnas (11) réffling mot varandra.
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USB-port (tillval) till dragprovningsapparaten EXAMO 300F och 600F oLl

= USB-porten mojliggdr registreringen av processvardena kraft, tojning och provhastighet med en vanlig
USB-sticka som kan kdpas i handeln. Utvérderingen gérs via en medfdljande tabellkalkylprogramvara, t.ex.
Microsoft® Excel.

« Principiell USB-sticka
— Om man vill anvénda en ny USB-sticka skall denna formateras i formatet FAT-32 med sektorstorlekar pa
512 byte.

— VIKTIGT: Testa alltid en ny USB-sticka férst pa apparaten! Delvis fungerar inte alla USB-stickor med denna
apparat. Detta beror t.ex. pd USB-plagiat, férinstallerad programvara som vill starta sig sjalv, sparrad
sticka osv.

— Dra aldrig ut en USB-sticka nar den haller pa att spara data! Data kan da inte sparas pa stickan! Avsluta
alltid provningen av ett provobjekt enligt dessa anvisningar.

= Datum och klockslag
— Stéll in resp. kontrollera datum och klocktid vid apparatens forsta uppstart. Anvisningen finner du under
rubriken Forinstéliningar (diagram).

— Om datumet har &ndrats skall du stanga av apparaten i tvd sekunder. Koppla pa igen sa att ratt datum kan
foras Gver.

— Datum och klockslag I6per nu via batteri, oberoende av elanslutningen.
Vi rekommenderar sporadiska funktionskontroller.

) énSSkl;Jut\z;laulossBs-:IzlCdliiirl]ocket A 50 0 0
Y o 501 0 0
— Stick in USB-stickan i USB-porten
— | apparatens indikering visas symbolen | (A

e Filnamn

— Nér registreringen startar skapas automatiskt ett filnamn som innehaller aktuellt datum (manad och dag) och
filnummer. Exempel: 0309-002 — 09. mars, andra prov.

— Filnumret 6kar automatiskt vid varje sparande. Varje ny dag bérjar numret ater med 001.



Forinstallningar oL

Instéllning datum, redigering kundtext eller indikering drifttimraknare.
Genom samtidig tryckning pé knappen visas foljande meddelande:

[
Y
Date/Text ->+
=~ \Show Timer ->+ e
Motor —__0:10 Set Date ->+
Show Text ->-
Véxlar automatiskt till driftlage
efter 3 sekunder
~_JCOMPANY Time: 14H07:43
(M)=Edit(SET)=0K Date: 16.02.09
A Knappen (+) eller (-):
(+)(-)(SET)Enter ___ redigera vardet
framf6r markéren
> Knappen (+) eller (-): = Knappen (SET):
Vélj tecken flytta markéren till
|| _ nasta varde
___ Knappen (SET): Knappen (M):
Knappen (SET): vidare till nasta tillbaka till driftiige

[ET Den befintliga position
texten fors Gver.

Knappen (M):
Tillbaka till driflage ppen (V)

tillbaka till féregaende
position

=
v

Avslutning: Infoga ett «blanksteg» som sista tecken. Bekrafta med

knappen (SET). Texten kan maximalt innehalla 16 tecken.

Y
FIRMA XY
Text OK? OK=SET
A 50 0 0
o 501 0 0

Indikering driftlage




Registrering av forsoksdata oL

« Efter korrekt utférda forinstallningar &r nu apparaten redo att registrera.

« For att starta ett forsok, tryck pa tangent .
Pa displayen (4) visas blinkande meddelandet «PLEASE WAIT P L EASE WAIT USB
USB» och filnumret. Nu éppnas filen och huvudtexten skapas. File 001

A 50 0
> 50~ 0

oo

« 54 fort filen har skapats dndras symbolen pa displayen (4)
fran | till ett blinkande — och férsoket startas.

= Vardena kraft, hastighet och t6jning registreras nu for varje millimeter.
« Vid varje forsok sparas en huvudtext med kundtext, filnummer, datum, klockslag och instéliningar (se utvérdering).

Stoppa registreringen oL

= Forsoket stoppas automatiskt om provobjektet gar sonder (Frea),
avbrott med tangenterna [lab]| , [<]| . [[5] eller nar slutet

av strickan uppndtts. PLEASE WAIT USB
= Pa displayen visas meddelandet «PLEASE WAIT USB». File 001

Dra aldrig ut USB-stickan sa lange detta meddelande visas!

r

Ovriga registreringar oL
= Uppspanning av provobjektet

GA tillbaka till Initial Length H Andra férsksparametrarna
Tryck p tangent 2 ganger enligt behov

[

Spann fast ett nytt provobjekt

= Om varden inte lidngre skall registreras maste USB-stickan tas bort
= Kontrollera emellanat USB-stickans restminne pé datorn



Utvardering oL

« Skjut in USB-stickan i en USB-port pa en dator (medféljer e leveransen)
« Starta tabellkalkylprogramvaran (medfbljer ej leveransen)

« Oppna filen

« Valj drivenhet (drivenhet med USB-sticka)

< Filtyp: «alla filer»

« Markera 6nskad registrerad fil (*.csv) och 6ppna denna

« Filen dppnas. Exempel filinnehéll:

Kundtext (redigeringshar) FIRMA-XY
Provnummer File-number: 0218-001

Leister Switzerland

EXAMO

Software Relase 2.0A

Huvudtext Date: 18.02.2009

Time: 14:59:13

Speed = 100mm/min

Init.Length = 50 mm

Init.Tension = ON
Rubrik kolumner Strain F PV SPEED_PV
Enhet [%] [N] [mm/min]
1. datapost 5 0 100
2. datapost 10 0 100
3. datapost 15 3 100
4. datapost 20 9 100

Data FPeak FPeak:
20 9 100
FTear FTear:
20 9 100
Filslut End of File
Framstallning av diagram oL

= Vélj ut ett forsok. Markera dversikt kolumner, enhet och dataposter (se tabellen ovan)
« Klicka pa symbolen «Skapa diagram», skapa diagram med hjélp av assistenten (detaljerad information
finns i anvandarmanualen till tabellkalkylprogramvaran, ingér ej i leveransen)

= Mdjligt diagram: 2000 200
3500 -
=
3000 - - 150 ‘£
£
2500 -

E
= 2000 100 —
— [}
%5 1500 - =)
S =]
> 1000 - Lso £

E

500 S
>
0 T T T T T T T T T 0 (&)
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Dehnung [%]
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Betriebsstérungen und Massnahmen

- Driftstrningar och atgarder

— Om sliden blockeras vid retur, utléses verlastsékringen.

— Lossa trapetsmuttern (14) fran sliden (12).

— Trapetsmuttern (14) atergar da till returfrildget (17) pa gangspindeln (6).

— Maskinen maste stoppas med knappen .

— Om dragprovaren ar i laget Wait for Initialize, forflytta stoppstiftet (13) fér hand.

— Starta maskinen med knappen .

— Skjut trapetsmuttern (14) for hand mot retursidans gangingang (19). Gangspindeln (6) griper in i
trapetsmuttern (14) och matar denna i testriktningen.

— Nar minst ett gangvarv pa spindeln (6) syns till vanster om trapetsmuttern (14) stoppas maskinen med
knappen .

— Skjut sliden (12) for hand sé att den gar i ingrepp med trapetsmuttern (14).

— Stang av maskinen med huvudstrémstallaren (2) och satt sedan igang den igen.

— Stall in maskinen enligt anvisningarna.

« Overlastsakring i dragriktningen
— Overskrids den hogsta tilldtna dragkraften av 4000 N stoppar dragprovaren automatiskt for undvikande av
mekaniska skador.
— Avlasta provstycket med knappen .
— Tag bort provstycket.
— Spénn upp ett nytt provstycke och upprepa provet.

« Overlaststrém motorotor
— DApparaten méter alltid motorns stromkapacitet. Overstiger strommen det maximalt tilldtna vardet regleras
motorn tillbaka och motorns varvtal reduceras. Pa displayen visas symbolen <.
— Sténg av drivningen med knappen och avlasta provobjektet med knappen .
— Ta loss provobjektet.
— Spénn fast ett nytt provobjekt och upprepa provningen
= Avakning fran gangspindeln i dragriktningen
— Om sliden (12) gar forbi spindelns génga i dragrikiningen hamnar den i dragfrilaget (18).
— Stoppa maskinen med knappen .
— Starta maskinen igen med knap =

.

— Flytta sliden (12) for hand at dragsidgéngingéng (20).

— Nar minst ett gangvarv pa spindeln (6) syns vid hdger sida av sliden (12), stoppas maskinen men
knappen .

— Stéing av maskinen med huvudstrémstallaren (2) och sétt igang den igen.

— Stall in maskinen enligt anvisningarna.




Utféranden Dragprovare

EXAMO 300F / EXAMO 300F med USB-port
EXAMO 600F / EXAMO 600F med USB-port

Underhall

< Hall gangspindeln (6) ren, olja den var 40:e drifttimme. Vid anvandning i for-orenad miljo maste detta ske oftare.

« Slidstyrningarna (7) (8) avtorkas regelbundet.

= Glidlagren och spindelstyrningarna &r underhéllsfria. De far inte smorjas med fett eller olja (med fettillsatser som
zinksulfid, molybdendisulfid och liknande) vilka forkortar lagringarnas livslangd.

= Skadade smutsavdragare pa sliden (12) maste omedelbart bytas ut.

= Kontrollera att ndtkabeln och stickkontakten inte &r kortslutna eller skadade.

Service och reparationer

« Kolen i motorn méste kontrolleras efter ca 1000 drifttimmar av en av Leister Process Technologies auktoriserad
serviceverkstad.

« Reparationer far endast utféras av auktoriserad LEISTER-service som omgaende atgardar insénda appara-
ter och garanterar en fackmassig och tillforlitlig service med originaldelar i éverensstammelse med kopplings-
scheman och reservdels-listor.

Garanti

« For denna produkt lamnar vi principiellt garanti for ett (1) ar utgaende frén képdatum (kGpet méste styrkas med
faktura eller foljesedel). Skador som uppstatt atgardas genom erséttningsleverans eller reparation.

= Ovriga ansprak uteslutes under férbehall av lagliga bestammelser.

« Garantin tdcker inte skador som orsakas av normalt slitage, 6verbelastning eller felaktig hantering.

« Garanti lamnas inte pa produkter som koparen byggt om eller férandrat.

Overensstammelse

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz forsakrar att denna produkt
i det utfdrande vihar levererat produkten éverensstammer med kraven i foljande EG-direktiv.
Direktiv : 98/37,2004/108, 2006/95
Harmoniserande normer: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 61326-1, EN 50366, EN 62233,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

Kaegiswil, 06.04.2009 TST[MAO UolA N% Clo. Lie—e m[_«/

Bruno von Wyl Christiane Leister
Technischer Direktor Firmeninhaberin

Avfallshantering

Elverktyg, tillbehdr och forpackning ska omhandertas pa miljévanligt sétt for atervinning. Endast for
EU-lander: Slang inte elverktyg i hushallsavfall! Enligt europeiska direktivet 2002/96 fér elektriska
ochelektroniska apparater och dess modifiering till nationell rétt méste obrukbara elverktyg omhandertas
sepa-rat och pa miljovanligt satt lamnas in for &tervinning.
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KULLANMA KLAVUZU (Orijinal kullanim kilavuzunun c¢evirisi)

E Cihaz ¢calistirmadan énce kullanma klavuzunu dikkatle
okuyunuz ve muhafaza ediniz.

LEISTER EXAMO Tensiyometre

(DIN $1221 bélim 1 normunda)
UYGULAMALAR

Geomembranlar, geotekstiller ve film tabakalar icin siyirma, kopma ve ¢cekme
testleri tensiyometresi.
(Bkz D45 2225 B&IUm H, DVS 2203 BoIUm H. BAM)

Kaynatiimis malzeme érmeginin kuvvetini tayin edebilmek icin test numunesi (DVS
DIM 563455 veya ASTM uygun olarak) tensiyometreye bagdlanip kopana kadar sabit
bir hizda ¢ekilmektedir.

Tepe kuvveti ( F Peak ) ve cekme kuvveti ( Ftear ) ve bunlara bagdl uzama bilgileri
test sonunda ekrandan goérulebilmektedir. EQer test numunesi cekerek gerilirse,
maksimum akma geriliminin esneme kuvveti géstergede okunmaktadir.

Standart test hizi deerleri PVC-P 100 mm/dk
(DVS DIN ve ASTM) PE-HD 50 mm/dk
PP,PVDF 20 mm/dk
PVC-U 10 mm/dk

Teknik &zellikler EXAMO 300F EXAMO 600F
Voltqgj * V~ 100, 120, 230 100, 120, 230
Gug tuketimi w 200 200
Max. cekme kuvveti N 4000 4000
Calistirma ist araligi °C - 5 bis + 80 - 5 bis + 80
Kuvvet dictim aralidi N 0 - 4000 0 - 4000
Sapma gostergesi % < 3% FS bei 20°C < 3% FS bei 20°C
Min. cene aralid mm 5 5
Max. ¢gene aralidi mm 300 600
Max. aralik mm 300 600
Test hizi mm/dk 10 - 300 10 - 300
Max. numune kalini@i  mm 7 7
Max. numune genisligi  mm 40 (60 opsiyonel) 40 (60 opsiyonel)
USB portu opsiyonel opsiyonel
Noise emission level Loa (dB) <70 <70
AQirlik ** kg 14 17.5
Tasima kutusu olcdleri  mm 760x270x190 1050270 %190
Uygunluk belgesi 3 e
Onay belgesi ® ®
Koruma sinifi | D (@)

* Sebeke voltaj degistirlemez. ** Adyrlyda elektrik badlanty kablosu dahil dedildir
94 Teknik veriler ve &zellikler Snceden uyar yapilmaksizin degistirilebilir,



/N UvAR

Hayati tehlikel Cihaz elekirige bagl iken icinin acilmasi tehlikelidir. Cihazin
icini agcmadan énce prizden ¢ikarfin.,

Cihaz topraklamali bir prize baglayin. Topraklama kablosunun cihazyn icinde
veya dypynda kesintiye udramasy tehlikelidir!
Sadece topraklamaly uzatma kablosu kullanyn!

/I DIKKAT

Cihaz Uzerindeki voltaj degeri sebekedeki voltaj degerine esit olmalidir.

Kullananin guvenligi acisindan is sahasinda cihazi RCCB (birikmis akim
devre kesicisi ) devresine baglanmasini Snemle éneririz.

@ Cihaz, gézlem altinda futularak ¢alishinimalidir. Cihaz, sadece egitimli uzman
personel tarafindan veya bunlann gézetimi alfinda kullanimaldir. Cocuklar
tarafyndan kullanylmasy kesinlikle yasaktyr

@ Cihazi nem ve sudan koruyunuz.
@ Calisma esnasinda hareket miline ve kayar ¢ekiciye dokunmayin.

@ Kaynak test numunesi baglandiginda kayar ¢ekiciyi calistirmayin.

95



96

Cihazin dis pargalari

JE—

—O0XONO A WN —~

Fis soketfi
Ana salteri
Klavye
Gosterge

USB portu (opsiyonel)

Hareket mili
Ust klavuz bari
Alt klavuz bari
Sikma kolu
Ayar vidasi
Sikma ¢eneleri

12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.

Kayar ¢ekici

Ara burg
Trapezoidal disli somun
Motor ve elektronik
muhafaza kutusu
Sikma ¢eneleri tespit
civatasi

Geri ddnus emniyet
pozisyon hatti

Test yonU emniyet
pozisyon hatti

20.

21.
22.
23.
24,
25.

. Geri donus disli

baslangic mili
Test yonu disli
baslangic mili
Yay

Kurma yayi safti
Duz basl vida
Tutucu

Ayar vidasi




Cihazin dis pargalar Klavye (3)

m|)|| Start/Stop —

Cihazin dis parcalarn Gosterge (4)

J A K B C

Pozisyon Frea Frear

— {| Schnellgang
«| rickwarts / MINUS

A 314< 3720 2520
> 100> 157 163

Hiz % %

G D H E F

Schnellgang
vorwarts / PLUS

SET

Meni anwahlen

A Skma geneleri mekanizmasinin fiili durumu (Deney parametreler) [mm]
veya [ dugmelerine basarak sikma geneler

mekanizmasi kesin durumu

B Test esnasindaki maksimum ¢ekme kuvveti
C Kopmadan once: fiili cekme kuvveti
Kopmadan sonra: yirtiima kuvveti

D Test hizt ayar degeri
E Uzama Fpeak (Fpeak t& durur)
F Kopma uzamasi
G Makina statusu
> test
O Stop
> Hizli ileri hareket
< Hizll geri hareket

H USB durumu
| GuUncel dosya belirlendi
— Kayyt iplemi yapylyyor
J Kapama durumu
A Freqr 'da otomatik durma
M Manuel durma

K Motor apyry akym gdstergesi

< Apyry akym olculdu

[mm]
[N]
[N]
[N]

[rnm/min]

97



98

Calisma &n hazirhdi

* Tasima kutusunu agin.

= Ana kabloyu fiv soketine (1) baglayin.

= Makinayi prize baglayin.

= Sikma kolunu ( 9) kilitlenene kadar disar ¢ekin.

< Ana salterl (2) agin.
- Kayar ¢ekicinin pozisyonu ara burg ( 13 ) Uzerinde olmamalidir.
- Gostergede (4) press < for Initialize okunur.
- Dugmesine basin | . Gostergede (4) Wait for Initialize okunur
ve kayar ¢ekicl (12) ara burca (13) dogru hareket eder.
- Gosterge (4) standart modu gosterir.

- Kayar ¢ekicinin pozisyonu ara burg (13) Uzerinde olmamalidir.
- Gosterge (4) standart modu gosterir.

Test Parametreleri

» Test parametrelerini asagidaki dugmeleri kullanarak ayarlayin:

= N o

Hiz ayan Baslangi¢ Baglangi¢ <
uzunluk ayari ¢ekme ayari

e Hiz: Test hizt mm/dk

« Baglangic -

uzunluk ayarn: Cene mesafesi mm olarak veya dugmelerine basildiginda
otomatik olarak cihaz tarafindan ayarlanir.

Cene mesafesi veya dugmeleri ile istenildigi an duzeltilebilir.
Kayar ¢ekicinin (12) net pozisyonu (¢cene mesafesi) dijital gdsterge-
de (4) gérundar.

= Initial Tension:Baslangi¢c cekme ayar: Baslangic ¢cekme ayar seviyesi. Baslangic
cekme ayar set edildikten sonra, cekme testi SlcUmuU baslatilabilir.
Eger baslangic cekme ayar ON olarak set edilmisse, test dlcumu
dtugmesine basilarak baslatilabilir.

- tusuna basarak menuden cikilir.

= Baslangic mesafesini set ederken, guc gdstergesi = 0 degerini gdsterebilir. Sebebi:
sicakligin cihaz Uzerinde eftkisi ve/veya motor ve elekironik muhafaza kutusu (15 )
tarafindaki sikma ¢eneleri Uzerindeki kuvvet.

= Test boslatildiginda, kuvvet degerleri tekrar 0 set ediilir.

USB portuna sahip versiyonda bapka menii noktalary da bulunmaktadyr (bkz. USB
portunun kullanymy).



Test pargalarinin baglanmasi

= Sikma kolu (9) ile skma ¢enelerini (11) acin.

= Sikma ¢enelerini (11) ayar vidasi ile (10) malzeme kalinigina ayarlayin.

= Test numunesini sikma kolu (9) ile fikse edin.

= Test numunesi, 40 mm genislikten daha dar ise, bu numuneyi
sikkma ¢enelerinin fam ortasina denk gelecek sekilde yerlestirin.

« Test numunesi baglandiktan sonra kayar ¢ekiciyi ters istikamette
hareket eftirmeyin. Bu durumda asir yUk sigortasi devreye girer. — ,., 2

Kopma testi (Dvs 2226-2) Siyirma testi (Vs 2226-3)

S

e
T -

: l,’/

Test isleminin baslangici

. Start / stop tusuna basin.

= Baslangic cekme degerine erisildikten sonra uzama ve pozitif degerler sifira esit olur
ve test dlcUmU baslar. (Eger baslangic test cekme dederi ON konuma ayarlanmissa
test SlcUmU hemen baslar.)

Test isleminin sonucu

e Test numunesi yirtilirsa dugmesine basarak kayar gekiclyl (12) durdurun.

- dugmesine basiimaz ise, kayar ¢ekici hareket milinin sonunda otomatik olarak
durur. .

* Cekme testini durdurmak icin start / stop dugmesine basin.

= Test numunesi koptugunda, kayar ¢ekici (12) otomatik olarak durur.

= Test numunesi kopmaz ise, koyorekici (12) hareket milinin sonunda durur.

= Cekme testini durdurmak igin start / stop dugmesine basin. Cekme testini
durdurdugunuzda, élcum degerleri reset olmaz zira guc sensérd baslangic gerilim
degerinin basinci altindadir. (bkz Fpeak gbsterge) Bu durum mevcut teste devam
olanagi saglar.

e Numune (Frear) yyrtyldydynda devreye giren otomatik kapama fonksiyonu belli
germe testlerinde bir engel olupturabilmektedir. Bu nedenle bu fonksiyon devreden

gykarylabilmektedir,

Ve tuplaryna ayny zamanda |‘ &
basyldydynda se¢im menust agylmaktadyr. v =
<+> Auto-Stop

tupu basyly oldudunda otomatik kapama
etkindir (Varsayylan) ve . tupu basyly
L] <-> Manual-Stop

oldudunda devre dypydyr (Manuel)
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Test deg@erlerinin okunmasi

» Test degerlerini géstergede (4) okuyun.

- dugmesine basarak kayar ¢ekici (12) programlanmis baslangi¢ pozisyonuna
geri déner
Pozisyon gostergesi net cene aralk mesafesine geri déner.

- dagmesine tekrar basarak test 6lguim degerleri sifirlanir ve yeni bir gekme
testine baslanilabilir.

Test numunelerinin ¢ikartiimasi

< Sikkma kolu (9) ile skma ¢enelerini (11) gevseterek test numunelerini disan ¢ikartin.
= Cihaz diger testler icin hazirdr.

Cihazin tasinmasi

< Skkma kolunu (9) asadiya dodru durana kadar itin.
= Cihazi sebeke ceyranindan ¢ekin.

= Kabloyu soketten (1) cikartin,

« Tasima kutusunu kapatin.

Sikkma ¢enelerinin degistirilmesi

» Esnek ceneler
- Ayar vidasini (10) sikkna ¢enelerine (11) aksi istikamette cevirin.
- Kurma yayi saft (22) vidasini 8 mm’lik lokmna anahtar ile s&kerek sikma ¢ene-
lerinden (11) ayirin.
- Sikma ¢enelerini (11) sékun.
= Sabit sikma ¢eneleri
— Ayar vidasini (16) 4 mm’lik havsa bos anahtar ile gevsetin.
- Sikkma ¢enelerini (11) disari itin.
= Sikma ¢enelerini yukanda belirtilen islemlerini tersten yaparak monte edin.
- Sikkma g¢enelerinin (11) ayni hizda olduguna dikkat edin.



EXAMO 300F ve 600F tipi tensiyometre icin USB portu (opsiyonel) oL

* USB portu, standart bir USB bellek kullanilarak kuvvet, gerilme ve test hiz gibi proses
degerlerinin kaydedilmesine imkan tanimaktadir. Analiziplemi, birlikte veriimeyen bir
hesap tablosu yazylymy kullanylarak yapylmaktadyr, . Microsoft® Excel.

« Standart USB bellek

- Yeni bir USB bellek kullanyldydynda, bu belledi 512 Byte sektdr boyutuna sahip
FAT-32 bicimi ile bicimlendirin.

— ONEMLI: Yeni bir USB bellek, daima énceden cihazda test ediimelidirl Cihazda kismi
olarak her USB bellek cihaz ¢alismamaktadir. Buna, érn. USB bellek takyldyktan sonra
otomatik olarak ¢alypmak isteyen USB eklentileri, USB’de hazyr kurulu yazylymilar,
USB belledin kilitli olmasy vs. yol acabilmektedir.

- Kayit islemi yapilirken asla USB bellegi ¢cekip cikarmayin! Aksi takdirde veriler
kaydedilmez! Bir numune testini daima bu kylavuzdaki talimatiara uygun olarak
famamlayyn.

« Tarih ve saat

- Cihaz ilk defa ¢alyptyryldydynda tarih ve saat ayarlaryny yapyn veya kontrol
edin. Bu ayarlaryn nasyl yapylacady “On ayarlar (Grafik)” baplydy altynda tarif
edilmektedir.

—-Tarih ayarynda dedipiklik yapyldydynda cihazy iki saniye slUreyle kapatyn.
Ardyndan tarih ayarynyn tamamlanmasy icin cihazy tekrar agyn.

- Tarih ve saat, bu sekilde bir pil araciligiyla sebekeden badimsiz olarak islemeye
devam etmektedir.
Bu fonksiyonun ara syra kontrol edilmesi dnerilmektedir.

U ol elgimesi_ TR
HyHCU KapAoy SokU o 501 0 0
- USB belledi USB portuna takyn
- Cihazyn géstergesinde | semboll (A) belirir

¢ Dosya ady
—Kayit islemi baslatildiginda otomatik olarak guncel tarih (Ay ve gun) ve dosya
numarasindan olusan bir dosya adi Uretilir. Ornek: 0309-002 fi 09 Mart, ikinci test.

- Dosya numarasy her kayyt ipleminde artyrylarak devam ettirimektedir. Bu numara
her yeni giinde 001 ile baplamaktadyr.
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On ayarlar -~

Tarihin ayarlanmasy, mUpteri metninin dUzenlenmesi veya ipletim saati sayacynyn
gorunttlenmesi. Ve tuplaryna ayny zamanda basyldydynda pu gdsterge

belirir: &
Y
Date/Text ->+ =
== Show Timer ->+ =
Motor —__0:10 Set Date ->+
Show Text ->-
3 saniye sonra otomatik
olarak ipletim moduna gecer
~_JCOMPANY Time: 14007 :43
(M)=Edit(SET)=0K Date: 16.02.09

v+

A
(+)(-)(SET)Enter

(+) veya () tupu:
Ymlegten onceki

—| dederi duzenleme
: SET) t :
(+) veya (-) tupu: . (SET) tupu:
Karakter segcme Ymleci bir sonraki
dedere kaydyrma
___ (SED) tupu: = (M) tupu:
(SET) tupu: Bir sonraki pozisyona Dl Viatim i
Meveut metin Sovam POZISy: [=2] Ypletim moduna geri
Eﬂ uygulanyr,
Ypletim __ (M) tupu:
moduna geri Bir &nceki pozisyona
geri
Metnin famamlanmasy: Son karakter olarak bir «Bop
karakter ekleyin. (SET) tupu ile onaylayyn. Bu metin,
F en fazla 16 karakterden olupabilir.
Y
FIRMA XY
Text OK? OK=SET
A 50 0 0
-
m] 501 0 0

Ybletim modu gdstergesi




Deney verilerinin kaydedilmesi 0%»

e Dodru 6n ayarlar yopyldyn sonra cihaz kayyt iplemiicin hazyrdyr.
« Bir deneyi baplatmak icin [ab] tupuna basyn.

Ekranda (4), yanip sénerek «PLEASE WAIT USB»

mesajl ve dosya numarasi gosterilir. Pimdi dosya IF:J L ||EA SE VlVA IT USB
acylyr ve baplyk metni olupturulur. ile 00

« Dosya olupturulduktan sonra ekrandaki (4) |
sembolU yanyp sénen bir — iparetine dénupur A 50 0 0
ve deney baplatylyr. gestartet. > 50~ 0 0

« Her bir milimetredeki kuvvet, hyz ve gerilme dederleri kaydedilir.

« Her bir deney icin mupteri metni ile birlikte bir baplyk metni, dosya numarasy,

tarih, saat ve ayar bilgileri kaydedilmektedir (bkz. Analiz).

Kayyt ibleminin durdurulmasy -~

« Deney, numune yyrtyldydynda (FTear) otomatik olarak durdurulur,

tupu ile iptal edilir veya stircip
yolunun sonuna ulapyldydynda durdurulur. IF:) L |IEA S g O\QIA I'T USB
i le

¢ Ekranda tekrar «PLEASE WAIT USB» mesaiji g&sterilir.

Bu mesaj gosterilirken asla USB belledi cekip ¢ykarmayyn!

Dider kayytlar -

« Numunenin gerilmesi

Baplangy¢ uzunluduna geri H Deney parametrelerinin
strme Tupa 2 defa basyn intiyaca goére dediptiriimesi

[

Yeni numunenin takylyp gerilmesi

« Dederlerin kaydedilmesi istenmedidi takdirde USB bellek cykarylmalydyr
« Bir PC’de belli aralyklarla USB bellekte geri kalan bellek miktaryny kontrol edin
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Analiz —

» USB belledi bir bilgisayaryn USB portuna takyn (birlikte verilmez)
* Hesap tablosu yazylymyny baplatyn (birlikte veriimez)

* Dosyayy agyn

« SUrdcuyl secin (USB belledin takyly oldudu strica)

e Dosya turd: «tam dosyalar»

« Ystedidiniz kayyt dosyasyny (*.csv) ibaretleyin ve acyn

« Dosya agylyr. Veri iceridi icin bir 6rnek:

Mupteri metni (dUzenlenebilir | FIRMA-XY
Deney numarasy File-number: 0218-001
Leister Switzerland
EXAMO
) Software Relase 2.0A
Baplyk Date: 18.02.2009
metni Time: 14:59:13
Speed = 100mm/min
Init.Length = 50 mm
Init.Tension = ON
Baplyk sttunlary Strain F PV SPEED_PV
Birim (%] IN] [mm/min]
1. Veri kaydy 5 0 100
2. Veri kaydy 10 0 100
3. Veri kaydy 15 3 100
4. Veri kaydy 20 9 100
Veriler FPeak FPeak:
20 9 100
Flear FTear:
20 9 100
Dosya sonu End of File
Diyafram ¢izimi -~

« Bir deney secin. SGtunlar, birim ve veri kayytlary genel bakyplaryny iparetleyin (bkz.
Ustteki tablo)

« «Grafik oluptur» sembollne tyklayyn, grafik sihiroazynyn yardymy ile grafidi olupturun
(daha detayly bilgileri hesap tablosu yazylymynyn kullanycy el kitabynda bulalbilirsiniz,

teslimat kapsamyna dahil 2000 200

deéllldllr) o 3500 -

» Grafidin olasy gérindmu: =

3000 - r150 g

=
2500

E

= 2000 100 —

— [}

1500 =)

>~ 1000 - l 5o 2

=

500 S

3

0 T T T T T T T T T 0 (&)

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Dehnung [%]




Isletme anzalan ve alinacak dnlemler

= Do6NUs gecisi Uzerinde ¢ekicinin bloke olmasi

— Cekici ddnus Uzerinde bloke olursa, asin yik emniyet cihaz devreye girer.

- Trapezodial disli somun (14) kayar ¢ekiciden (12) ayrilrr.

- Trapezodial disli somun (14) hareket mili (6) Uzerinde geri dbnUs emniyet
pozisyonuna (17) dogru ilerler.

~ Makina [<] dugmesi ile durduruimalir.

- Makina « wait for initialize » modunda ise ana burcu (13) elinizle ¢calistinn.

- Makinayi dugmesi ile calistinn.

- Trapezoidal digli somununu (14) geri donUs disli baslangi¢c miline (19) dogru ifin.
Trapezoidal digli somun (14) hareket miline (6) oturur ve test istikametine dogru
hareket eder.

— Hareket milinin (6) sol tarafinda trapezoidal disli somunu (14) arasinda tek bir dis
kanali bile kalsa makinayi dugmesi ile durdurun.

- Kayar ¢ekiciyi (12) trapezoidal disli somun (14) Uzerinde durana kadar elinizle itin.

— Makinanin ana salterini ( 2) kapatin ve tekrar agin.

- Sayfa 4’deki kullanma talimatina gdére makinanin baslangic ayarlarini tekrar
yapin.

= Test yonu istikametindeki asin yik emniyet cihazi

— Eger max. 4000 N cekme kuvveti asilirsa, makina otomatik olarak durur.

- dugmesine basarak probun yukunu hafifletin.

- Test numunesini ¢cikartin, ( sayfa 6 )

- Yeni bir test numunesi bagdlayin ve testi tekrar edin.

e Motor apyry akymy

- Cihaz strekli olarak motorun cekip akymyny dlcmektedir. Olctlen bu akym, izin
verilen maksimum akymy aptydynda, motorun gicu dipurdlmekte ve bdylece
motorun devir sayysy azaltylmaktadyr. Ekranda < semboll gosterilir,

- Motoru tupu ile kapatyn ve tupuna basarak numuneyi gevpetin.
— Numuneyi sékun.
- Yeni bir numune takyp gerin ve testi tekrarlayyn.

= Test ydnlnde hareket mili sonunda cihazin ¢alismaya devam etmesi

- Test ydnUnde milin sonu cihaz tarafindan taninmiyorsa kayar ¢ekici (12) test yéni
emniyet pozisyon hattina (18) girmis demektir.

- fusu ile makinayi durdurun.

- tusu ile makinayr calistinn,

- Kayar ¢ekiclyi (12) elinizle disli test ydnl baslangi¢ miline (20) dogdru itin.

- Eger kayar ¢ekicinin (12) sag tarafinda hareket mili (6) Uzerinde tek bir dis kanali
bile gbzUkuyorsa tusu ile makinayr durdurun.

- Makinanin ana salterini (2) kapatin ve agin.

- Sayfa 4 kullanma talimatina gére makinanin baslangic ayarlarini tekrar yapin.
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VERSIYONLARI Tensiyometre

EXAMO 300F / USB portlu EXAMO 300F
EXAMO 600F / USB portlu EXAMO 600F

BAKIM

* Hareket milini (6) temiz tutun ve 40 ¢alisma saatfinden sonra yaglayin. Makina zor
cevre sartlar icinde kullaniliyorsa yukarida belirtilen islemi daha sik tekrarlayin.

= Klavuz barlarini (7) (8) temiz tutun.

< SUrttnme rulmanlarn ve saft (mil) rulmani bakim gerektirmez. Bu rulmanlarin gres
yadi veya diger yagdlarla (Zinc sulphide, Molybdenum Sulphide veya benzeri gres
yagi ihtiva eden kimyasallar) yaglanmasi ruimanlarnn ¢alisma surelerini kisaltabilir.

= Kayar ¢ekicideki (12) hasarll wiper cihaz derhal degistirilmelidir.

= Ana kablo ve fis soketinde mekanik ve elektrik hasar kontrolU yapin.

SERVIS VE TAMIR
* Motor &mdarleri 1000 ¢calisma saatinden sonra yetkili servis tarafindan kontrol
edilmelidir.

e Tamiratlar yalnizca Leister servisleri tarafindan yapiimalidir. Bu servisler 24 saat
icinde Leister orijinal parcalari kullanilarak servis garantisi vermektedir

Garanti

« Bu alet satin alma tarihinden itibaren bir (1) yil garantilidir (faturanin veya irsaliyenin
ibrazi karsiigl). Ortaya ¢ikan hasarlar yeni bir aletin teslimi veya onarm yoluyla
karsilanir.

= Yasal hukdmler sakll kalmak sarti ile diger talepler gecerli sayllimaz.

«Dogal yipranma, asin zorlanma veya usuline aykin kullanimdan dogun hasarlar
garanti kapsaminda degildir.

= Saticl tarafindan degistirilen aletler icin garanti talebi ileri strelemez.
Uygunluk beyani

Leister Process Technologies, Gdlileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz bu Urdndn
piyasaya sundugumuz haliyle asagidaki EG yédnetmeligi hUkUmlerine uygunlugunu

beyan eder.
Yoénetmelikler:: 98/37,2004/108, 2006/95
Birlesik normiar: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 61326-1, EN 50366, EN 62233,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

Kaegiswi, 06042000 Jie wu ) Clhnii Koo Xl le,

Bruno von Wy cnristTiane Leister
Teknik Direktor Firma Sahibi

Tasfiye (atma)

Elektrikli el aletleri, aksesuar ve ambalaj malzemesi cevreye zarar vermeyecek
bicimde yeniden kazanm islemine tabi tutulmalidir. Sadece AB Uyesi Ulkeler
icin: Elektrikli el aletlerini evsel ¢oéplerin icine atmayin! Kullanim &mrind
tamamlamis elektrikli ve elektronik aletlere ait Avrupa ybnergeleri
2002/96/AT ve bunlarin ulusal yasalara uygulanmasi uyarinca artik
kullanilmasi mumkun olmayan elektrikli el aletleri ayn ayn toplanmak ve
cevreye zarar vermeyecek yontemlerle tekrar kazaniimak zorundadir.



KEZELESI URASITAS (Az eredeti hasznalati utasitas forditasa) ®

kezelési Utmutatot és brizze is azt meg

Leister EXAMO szakitogép

(DIN 51221 1. rész szerint)

ALKALMAZAS

Szakitogép miianyag tomité lécek, geotextiliak és foliak vago-, nyir6- és szakitokisérleteihez.

(v.6. DVS 2225 |. rész, DVS 2203 Il. rész, BAM)

Egy hegesztési préba szilardsaganak meghatarozasahoz a probatestet (DVS, DIN 53455
vagy ASTM szerint) beszoritjak a szakitdgépbe, és allandd vizsgalati sebesség mellett

szakadasig nyuijtjak.

A kisérlet utan leolvashaté a maximalis er6 (Fpeax) €s szakitasi er6 (Frear) @ megfelel
nyulasi értékekkel. Ha a proba deformacidja bekdvetkezik, akkor a maximalis deformacids

fesziliség huzderd értékét kell leolvasni.
Vizsgdlati sebességek iranyértékei:  PVC-P 100 mm/min.
(DVS, DIN és ASTM) PE-HD 50 mm/min.

PP, PVDF 20 mm/min.
PVC-U 10 mm/min.

MUSZAKI ADATOK EXAMO 300F
Fesziiltség * V~ 100, 120, 230
Teljesitmény w 200

Max. huzéer6 N 4000
Hémérséklet tartomany °C - 5 bis + 80
Erémérési tartomany N 0 -4000
Kijelz6 eltérés % <3% 20°C-on
Min. pofatavolsag mm 5

Max. pofatavolsag mm 300

Ut mm 300
Vizsgalati sebesség mm/min. 10 -300

Max. probavastagsag mm 7

Max. Probaszélesség mm 40 (60 opcid)
USB-port opcid

Uzemi zajszint Lea (dB) <70

Suly ** kg 14

Méret (H x Sz x M) mm 750 x 270 x190
Konformitas jel Ce
Biztonsagi jel ®

I érintésvédelmi osztaly D

* Csatlakozasi feszliltség nem kapcsolhato at
** Tomeg a halozati csatlakoztato vezeték nélkiil
Miiszaki valtoztatas joga fenntartva

@ Az izembe helyezés elétt figyelmesen olvassa végig a

EXAMO 600F
100, 120, 230
200

4000

- 5 bis + 80

0 - 4000

<3% 20°C-on
5

600

600

10 - 300

7

40 (60 opciod)
opcio

<70

17.5

1050 x 270 x190

€
®
D
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A FIGYELMEZTETES

Eletveszély a késziilék kinyitasakor, mivel fesziiltséget vezets elemek és
csatlakozasok valnak szabadda. A készUlék kinyitasa el6tt a halézati csatlakozét
ki kell huzni a dugaszol6 aljzatbdl.

Az eszkdzt csak foldelt halézati csatlakozé aljzathoz szabad csatlakoztatni. Az
eszkdzon bellli és kivili féldelés barmilyen jellegli megszakitasa veszélyes!
Csak foldelt hosszabbité kabelt szabad hasznalni!

A VIGYAZAT

A késziiléken megadott névleges fesziiltség egyezzen meg a haldzati feszlltséggel.

Fl-kapcsolo sziikséges a személyek védelme érdekében a készlilék épitési helyeken
torténd alkalmazasanal

A berendezés csak felligyelet alatt izemeltethet6. A berendezést csak képzett
szakember altal vagy ilyen jelenlétében szabad hasznalni. Gyermekek szamara a
berendezés haszndlata szigoruan tilos!

@ A késziiléket ovni kell nedvességgel szemben.
@ Uzemi fazis soran a hajtasorsét és a szanokat nem szabad megérinteni.

@ A szanokkal nem szabad beszoritott préba esetén bejarni.



Késziilékleiras

1. csatlakozé hiively
2. f6kapcsolo
3. billentylizetmez6
4. kijelzé
5. USB-port
(Kisérleti paraméterek)
6. hajtasorso
7. fels6 vezet6rud
8. also vezet6rud
9. régzitd kar

10.
11
12.
13.
14.
15.

16.

17.

allitécsavar

. rdgzit6 pofa

szan

tavtarto stift
trapézmenetes anya
hajtasmotor és elektronika
haza

fix r6gzit6 pofa rogzitd
csavar

visszajaras biztonsagi
pozicio

18. vizsgalati irany biztonsagi
pozicio

19. menetkezdet visszajaras

20. menetkezdet vizsgalati i
rany

21. rugd

22. feszit6tengely

23.laposfejli csavar

24 tarté

25.rdgzit6 csavar
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Késziilékleiras Billenty(imezo (3)

— || Gyorsjarat +

Gyorsjarat
m)> || Start/Stop || & Hatra MINUSZ » || prr)

Elére / PLUSZ

Késziilékleiras Kijelz6 (4)

T

Pozicié FPeak FTear

A 314< 3720 2520

o w

G M mQo

> 100~ 157 163
Speed % %
G D H E F

A Pillanatnyi szanpozicié az initial length-hez (Kisérleti paraméterek)

A vagy gomb megnyomésakor abszollt szanpozicié
Vizsgalderd legmagasabb értéke a futd vizsgalatnal
Szakadas el6tt:  pillanatnyi vizsgald er6
Szakadas utan:  szakitderd

Vizsgdlati sebesség elbirt érték

NyUlas Fpea -Nél (Fpeax -kel all meg)

Szakadasi nyulas

Késziilék statusza

> testing

O Stop

> Fast motion forward

<« Fast motion backward

H USB allapot

| Aktualis fajl meghatarozva
— Felvétel folyamatban
Lekapcsolas allapota

A Automatikus leallas Frey,
M Manualis leallas

K Motor tularam jelzés

< Tdlaram megallapitva

SET

Meni
kivalasztasa

[mm]
[mm]

[N]

[N]

[N]
[mm/min]



Uzemkésziiltség

« Koffert ki kell nyitni.

« A mellékelt halézati csatlakozé kabelt csatlakoztassa a csatlakozéperselyre (1).
» A készlléket az elektromos haldzatra kell csatlakoztatni.

+ A roégzité kart (9) beakadasig ki kell huzni.

+ A fékapcsolot (2) be kell kapcsolni:
— Szanpozicié nem a tavtarto stiften (13).
- A Press << for initialize felszélitdas megjelenik a kijelzén (4).
- Meg kell nyomni a gombot, Wait for initialize jelenik meg a
kijelzén (4) és a szan (12) a tavtarto stiftig (13) mozog.

— A kijelzén (4) megjelenik a standard kijelz6.

— Szanpozicié a tavtartoé stiften (13).

— A kijelzén (4) a standard kijelz8 jelenik meg.

Kisérleti paraméterek

* A kisérleti paramétereket a kdvetkez6 gombokkal kell beallitani:

H oo H _ = _
Set Speed Set Initial Length Set Initial Tension
* Speed: vizsgalati sebesség mm/min-ben

- Initial Length:  pofatavolsag mm-ben, amelyet a késziilék a[ <[ vagy a [ mikodtetése

utdn megtesz. _ _
A pofatavolsagot mindenkor a vagy a gombbal lehet korrigalni.
A szan (12) abszolut pozicidja (pofatavolsag) a kijelzén (4) jelenik meg.

« Initial Tension: Az el6feszitési erd§ nagysaga. A beallitott eléfeszitési er6 elérésekor
kezd6dik meg a huzasi kisérlet kiertekelése. Ha az eldfeszitési erét 0 N-ra
allitjak be, akkor a kisérlet kiértékelése a Start gomb megnyomasara
indul el.

* Menii elhagyasa a gombbal.

« Initial lenght-t6l torténd rajaraskor az erbkijelz6 egy = 0 értéket jelez ki. Oka: a h6mérséklet
hatdsa a készillékre, és/vagy eréhatds a rogzité pofara (11) a hajtasmotor és elektronika
haznal (15).

* A vizsgalat kezdetén az er6kijelz6t 0-ra kell allitani.

Az USB porttal rendelkezé verzion tovabbi meniipontok allnak rendelkezésre (lasd az
USB port hasznalati utasitasat).

111



Proba beszoritasa

* A szorit6 pofat (11) a régzit6 karral (9) ki kell engedni.

« A szorit6 pofat (11) az allité csavaron (10) a prébavastagsagra be kell llitani.

« A prébat a rogzité karral (9) be kell szoritani.

» Ha a vizsgalt darab szélessége kevesebb, mint 40 mm, akkor
magassagban a pofa kézéppontjara kell beallitani vizszintes helyzetben.

* Befogott proba esetén a szannal nem szabad bejarni, —— >k
a tulterhelés biztositas aktivalodik. Z

Nyirasi kisérlet Hajlitasi kisérlet Szakitovizsgalat
(DVS 2226-2) (DVS 2226-3) (DVS 2203 II. rész)

!

]”/‘
! - va lﬁ

i

Vizsgalat megkezdése

* Meg kell nyomni a Start/Stop gombot .

» Ha elérik a beallitott el6feszitési értéket, akkor a nyulas és pozicid értékét nullara allitjak,
és a mérés megkezdddik (ha az eléfeszitési érték 0 N-ra van bedllitva, akkor a mérés
azonnal indul).

Mérés befejezése

A préba szakadasakor meg kell nyomni a gombot, a szan (12) megall.

A gomb megnyomasa nélkill a szan (12) a mozgasi Ut végén all meg.

Ha meg kell szakitani a szakitévizsgalatot, akkor meg kell nyomni a gombot.

A préba szakadasakor a szan (12) megall.

Ha nem szakad el a préba, a szan (12) a mozgasi Ut végén all meg.

Ha a szakitdvizsgalatot meg kell szakitani, akkor meg kell nyomni a gombot.
Szakitovizsgalat megszakitasakor a mért értékek nem allitddnak vissza, ha az er6méré
szenzor a beallitott eléfeszités f6l6tt terhelés alatt all (Iasd Fpeak-kijelz8). Az aktualis
kisérlet folytatdsa ezzel biztositva van.

Az automatikus lekapcsoldas a minta szakadasakor (Frea) egyes huzasi kisérleteknél
akadalyozo lehet.

Ezért lehet8ség van ezen funkcié lekapcsolasara.
A és gombok egyidejli lenyomasaval a
kivalaszté meniibe jut.

A gombbal az automatikus lekapcsolas

aktivalhato (alapértelmezett), a gombbal pedig :+; ICIU to- ? t g Ft)
11> deaktivalhatd (manudlis). — ‘ dlnde |- oled




Mérési adatok leolvasasa

« A kijelzén (4) kell leolvasni a kisérleti értékeket.

A gomb megnyomasaval a szan (12) a programozott kiinduldsi poziciéba tér vissza.
A pozicio kijelzés atvalt az abszolut pofatavolsagra.

A gomb ismételt megnyomasaval a mérési adatok térlédnek, és Uj szakitovizsgalat
kezdédik.

Proba kivétele

* A régzit6 pofat (11) a rogzito karral (9) ki kell engedni, és a prébat ki kell venni.
* A készlilék készen all a tovabbi vizsgalatokra.

Szallitasi késziiltség

+ A rogzitd kart (9) utkdzésig lefelé kell nyomni.

» A készliléket le kell valasztani a halézatrdl.

+ A kabelt el kell tavolitani a csatlakozé hiivelybdl (1) és a kofferbe kell fektetni.
* A koffert be kell zarni.

Szoritépofa cseréje

» Mozgathat6 pofa
— Az allitécsavart (10) a rogzit6é pofaval (11) szemben meg kell hizni.
- A feszit6tengelyt (22) 8 mm-es villaskulccsal oldani kell a szoritopofarol (11).
— El kell tavolitani a szoritopofat (11).
* Fix r6gzitd pofa
- Fix szorité pofa rogzit6 csavarjat (16) 4 mm-es hatlapfeji dugdkulccsal oldani kell.
- Le kell huzni a szoritopofat (11).
+ Rogzitd pofa szerelése forditott sorrendben
— A szoritopofak (11) fogazasanak ir<anyara figyelni kell.

113



114

USB-port (opcionalis) az EXAMO 300F és 600F ~
huzasi ellenérzé eszk6zhoz

Az USB-port lehetévé teszi az er@, tagulas és tesztelési sebesség folyamatértékek
kereskedelmi forgalomban kaphaté USB pendrive segitségével torténd rogzitését. A
kiértékelés egy nem mellékelt tablazatkezels szoftverrel, pl. Microsoft® Excel segitségével
térténhet.

Alapvet6 tudnivalok az USB pendriverol
- Uj USB pendrive hasznélata esetén FAT-32 fajlrendszer és 512 bajtos szektorméret
hasznalataval formazza meg azt.

- FONTOS: Az uj USB pendriveokat mindig el8bb tesztelje az eszkézén! Egyes USB
pendriveok nem mikddnek ezzel az eszkdzzel. Ez flugg pl. az USB plagiumoktdl, az
el6telepitett szoftvertdl, mely esetleg dnélléan elindul, a lezart pendrivetdl, stb.

- Soha ne huzza ki az USB pendriveot adattarolas kézben! Ebben az esetben ugyanis
nem torténik meg az adatok tarolasa! Mindig a jelen hasznalati utasitdsban foglaltaknak
megfeleléen fejezze be egy minta ellenérzését.

Datum és id6

— A berendezés elsé inditasanal ellendrizze, illetve éallitsa be a datumot és az id6t. Az
utasitédsokat az El6zetes beadllitasok rovatban talalja (diagram).

— Ha a datum atéllitasra kerilt, akkor a berendezést két masodpercre ki kell kapcsolni.
Ezt kdvetSen ismét kapcsolja be, hogy a datum elfogadasra ker0ljon.

— A datum és az id8 a haldzati aramellatastol figgetlenil, egy elem segitségével miikddik.
Célszerii id6rél idére ellendrizni a megfelelé6 miikédést.

Az USB pendrive behelyezése (A 50 0 o]
- A védé6fedél lecsavarésa O 501 0 0
— Helyezze be az USB pendriveot az USB-portba ﬁ

— A berendezés kijelz6jén megjelenik a kévetkezd szimbdlum | (A)

Fajlnév
— A felvétel inditdsakor automatikusan generalddik egy fajinév, amely az aktudlis datumbdl
(hénap és nap) és a fajl szamabdl all. Példa: 0309-002 — 09. Marcius, masodik minta.

- A fajl szama minden mentésnél automatikusan névekszik. A szam minden Gjabb napon
001-nél kezdddik Ujra.



Gyari beallitasok oL

Datum beallitas, tgyfélszoveg szerkesztése vagy lzemodra-szamlalo megjelenitése.
A és gombok egyidejl lenyomasara a kdvetkez6 képerny§ jelenik meg:

[<[—5—15]
Y
—__ (Date/Text ->+ =
Show Timer ->+
Motor —_—_0:10 Set Date ->+
Show Text ->-

3 masodperc utan automatikusan
az lzemmoadba valt

COMPANY Time: 14H07:43
(M)=Edit(SET)=0K Date: 16.02.09

v+

A (+) vagy (-) gomb:
(+)(-)(SET)Enter A kurzor el6tti érték
<| szerkesztése

A

v+

(SET) gomb:
Kurzor eltolasa a
kdvetkez6 értékhez

(+) vagy (-) gomb:
Jel kivalasztasa

[%)
m
=

x\nl

az lzemmadba poziciéra

(SET) gomb: — (SET) gomb: 5] (M) gomb:

A meglévé tovabb a kovetkezé ] vissza az izemmédhoz
EET széveg pozicidra

elfogadasra ___ (M) gomb:

kerdl. Vissza [sb]] vissza az elsz6

16 karakterbdél allhat.

Lezaras: Utolso karakternek «Ures karaktert» adjon meg.

Er8sitse meg a (SET) gombbal. A széveg maximalisan
by

-

FIRMA XY
Text OK? OK=SET
A 50 0 0
o 501 0 0

Uzemméd kijelz6
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Kisérleti adatok régzitése -~

» A megfelel6 beallitasok elvégzése utan a berendezés készen all a régzitésre.
» Egy kisérlet elinditasahoz nyomja meg a gombot.
A kijelzén (4) villogva megjelenik a «<PLEASE WAIT
USB» Uzenet és a fajl szama. Ekkor megnyitasra
kerlilnek a fajlok, és eltarolasra kertl a fejléc szdvege.

PLEASE WAIT USB
File 001

« Amint a fajl elkésziilt, a kijelzén (4) lathat6 | A 50 0
szimbolum villogé — jellé valtozik, és a kisérlet | 50 0
megkezdddik.

[ Ne)

» Az er6, sebesség és tagulas értékei minden milliméternél régzitésre kertlnek.

» Minden kisérlethez tartozik egy fejléc, mely az ligyfélszdéveget, a fajl szamat, a datu-
mot, az id6t és a bedllitdsokat tartalmazza (lasd kiértékelés).

A felvétel leallitasa -

* A kisérlet automatikusan leallitasra kerdl, ha a minta elszakad (Frca), vagy a , ,
gombokkal megszakitjak vagy eléri a mozgasi szakasz végét.

« A kijelz6n ismét megjelenik a «PLEASE WAIT USB»{PLEASE WAIT USB
File 001

Soha ne tavolitsa el a pendriveot olyankor, ha ez az lizenet lathatd!

Tovabbi felvételek oL
+ A minta kivétele
A kiindulasi hosszusag |- A kisérlet paramétereit
helyredllitdasdéhoz nyomja szlUkség szerint modositsa

meg a 2. gombot

Helyezze be az uj mintat

» Ha mar nem kivanja az értékeket régziteni, el kell tavolitani az USB pendriveot
+ 1d6r6l idére ellenérizze a PC-n, hogy az USB pendriveon mekkora hely all még
rendelkezésre
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Kiértékelés

* Nyissa meg a fajlt

-~

» Helyezze az USB pendriveot egy szamitdgép USB portjaba (nem képezi a csomag részét)
* Inditsa el a tablazatkezel6 szoftvert (nem képezi a csomag részét)

« Vdlassza ki a meghajtét (USB pendrive meghaijtd)

* Fajltipus: «minden fajl»

* A kivant régzitése fajlt (*.csv) jeldlje ki és nyissa meg
* A fajl megnyilik. Példa a fajl tartalmara:

Ugyfélszéveg (szerkeszthets) | FIRMA-XY
Mintaszam File-number: 0218-001
Leister Switzerland
EXAMO
Software Relase 2.0A
Fejléc Date: 18.02.2009
Time: 14:59:13
Speed = 100mm/min
Init.Length = 50 mm
Init.Tension = ON
Oszlopfejlécek Strain F_PV SPEED_PV
Egység [%] [N] [mm/min]
1. adattémb 5 0 100
2. adattébmb 10 0 100
3. adattdmb 15 3 100
4. adattomb 20 9 100
Adatok FPeak FPeak:
20 9 100
FTear FTear:
20 9 100
Fajl vége End of File

Diagram eléallitasa

fenti tablazatot)

-~

 Egy kisérlet kivalasztasa. Oszlopok attekintése, egység és adattdmbok kijeldlése (lasd a

« Kattintson a «Diagram létrehozasa» szimbdlumra, és a varazslé szegéségével hozzon

létre egy diagramot (pontosabb
informacidkat a tablazatkezel6
szoftver felhasznaldi
kézikbnyvében talal, nem
képezi a csomag
részét)

* Lehetséges megjelenités:

4000 200

3500 - 'g‘

3000 F 150 ~=

€

2500 £

z =

Z.,2000 100 5

5 1500 - =)

X 1000 - 50 2

500 - E

(&)

0 T T T T T O 8

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 10}
Dehnung [%]
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Uzemzavarok és intézkedések

» Szanblokad a visszajaras soran
— Ha a szan visszajaras akadalyozva van, aktivalédik a tulterhelés biztositas.
— A trapézmenetes anyat (14) a szan (12) engedélyezi
— A trapézmenetes anya (14) a hajtasorso (6) visszajaras biztonsagi poziciojara (17) jar
— A készuléket meg kell allitani a gombbal.
— Ha a készillék a Wait for Initialize Gzemmédban van, akkor a tavtarto stiftet (13) kézzel
kell mdkodtetni.
— A késziléket a |.| gombbal el kell inditani.
— A trapézmentes anyat (14) a hajtasorsoé (6) fogja meg és mozgatja a vizsgalati
iranyba.
- Ha a hajtasorso (6) legalabb egy menete lathaté a trapézmenetes anya (14) bal
oldalan, akkor meg kell &llitani a gépet a [al>]| gombbal.
— A szant (12) manualisan beakadasig a trapezmenetes anyara (14) fel kell tolni.
— A készilléket a fokapcsoldval (2) ki kell kapcsolni és Ujra be kell kapcsolni.
— A készlléket Gjra kell inicializalni az zemkésziiltségnek megfeleléen
- Tulterhelés biztositas a vizsgalati iranyban
— Ha tullépik a maximalisan megengedett 4000N szakitéerét, a készlilék a karosodas
elkerilése érdekében automatikusan kikapcsol.
i kell engedni.
— A prébat ki kell venni .
— Uj prébat kell beszoritani és a mérést meg kell ismételni

« Motor tulterhelési aram

— A berendezés mindig a motor altal felvett aramot méri. Amennyiben az aramerdsség
meghaladja a maximalisan megengedett aramerdsséget, akkor a motor leszabalyo-
zbdik, aminek kdévetkeztében csékken a motor fordulatszdma. A kijelz6n a < szim-
bolum jelenik meg.

— A meghajtast a |.| gombbal kapcsolja ki és a! gombbal tehermentesitse a mintat.

- Vegye ki a mintat.

— Helyezzen be (j mintat, és ismételje meg az ellenbrzést.

 Tuljaras az orsovégen a vizsgalo késziilékben
- Ha nem ismerik fel a mozgési tartomény végét, akkor a szan (12) a vizsgalati irany

-A keszuleket meg kell allitani a ! gombbal.

- A =] gombbal a késziiléket el kell inditani.

-A szant (12) manudlisan a vizsgalati irany menetkezdetre (20) kell vezetni.

- Ha a hajtasorsé (6) legalabb egy menete a szan (12) jobb oldalan lathatd, akkor a
készilléket meg kell allitani a [[= | gombbal.

— A készilléket a fokapcsoloval (2) ki kell kapcsolni és Ujra be kell kapcsolni.

— A készuléket ujra kell inicializalni az Gzemkésziltségnek megfeleléen.
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Kivitelek szakitogép

EXAMO 300F / EXAMO 300F USB porttal
EXAMO 600F / EXAMO 600F USB porttal

Karbantartas

+ A hajtasorsot (6) tisztan kell tartani és 40 6ra utdn meg kell zsirozni. Nehezitett kdrnyezeti
feltételek kozo6tti alkalmazasnal az intervallumot le kell réviditeni.

A fels6 vezet6 rudat (7) és az also6 vezet6 rudat (8) tisztan kell tartani.

» A csuszdcsapagy valamint az orsdcsapagyazas nem igényel karbantartast. Zsirral
vagy olajjal térténd kenés (olyan zsir adalékokkal mint cinkszulfid, molibdén-szulfid és
hasonlék) nem megengedett, és befolyasolja a csapagy élettartamat.

+ Sérllt szenny-lehuzokat a szanon (12) azonnal le kell cseréini.

» A héaldzati kabelt és csatlakozét szakadasra és mechanikus sériilésekre ellenérizni kell.

Szerviz és javitas
« A motor szénszintjét kb. 1000 lizeméra utan ellenériztetni kell az On szervizhelyével
« Javitasokat kizarélag mingsitett Leister szervizhellyel szabad végeztetni. Ezek 24 éran

beliili szakszer( és megbizhaté javitast, szervizt szavatolnak a kapcsolasi rajzoknak és
tartalék alkatrész listaknak megfelelGen.

Garancia

* Erre a készlilékre a vasarlas datumatdl szamitva egy (1) év garanciat nyujtunk. (A vasarlas
datumat szamlaval vagy szallitélevéllel kell igazolni.) A keletkezett karokat helyettesitd
szdllitassal vagy javitassal szintetjik meg.

» Az ezen tilmend igényeket a torvényi rendelkezések fenntartasaval kizarjuk.

A természetes elhasznalddasra, tllterhelésre vagy szakszertitlen kezelésre visszavezethetd
karokra a garancia nem vonatkozik.

* Olyan készlilékeket illetéen amelyeket a vevé atalakitott vagy megvaltoztatott, igények nem
tamaszthatok.

Megfeleléség

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz

gazolja, hogy ez a termék az dltalunk forgalomba hozott kivitelben megfelel az alabbi EK-

iranyelvek kévetelményeinek.

Iranyelvek: 98/37, 2004/108, 2006/95

Harmonizalt szabvanyok: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 61326-1, EN 50366,
EN 62233, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

Kaegiswil, 06.04.2009 o x|} Clhnin Lree Ko le

Bruno von Wyl Christiane Leister
MUiszaki igazgato Cégtulajdonos

Hulladékkezelés

Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoléanyagokat a
kérnyezetvédelmi szempontoknak megfelel6en kell Ujrafelhaszndlasra leadni.
Csak az EU-tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos kéziszerszdmokat a
haztartdsi szemétbe! Az elhasznalt villamos és elektronikus berendezésekre
vonatkozd 2002/96 eurdpai irdnyelvnek és a megfelel6 orszagos térvényekbe
vald atiltetésének megfeleléen a mar nem hasznalhatd elektromos kéziszerszamokat
kilén 6ssze kell gy(jteni és a kérnyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell
Ujrafelhasznalasra leadni. 119



PykoBoACTBO NO aKcnnyatauuu

I'IepeBon OpVIFVIHaJ'IbHOVI MHCTpYKLlMVI no sKcnnyarauuu

El Mepea BBOAOM B 9KCNyaTauuio BHUMATENbHO NpoynTanTte
PYKOBOACTBO M COXPaHWUTE ero AnA AanbHENLLEro UCNoNb30BaHMA.

OuHamomeTp Leister EXAMO

(corn. DIN 51221 YacTtb 1)

NMpumeHeHHue

LuHamomMeTp ANA UCNbITAHWA rTMAPOU3ONALMOHHBIX MaTepUanos, reOTEKCTUAA U NNEHOK
Ha oTcnauBaHWe, CABUI U pacTAMeEHHe.

(cp. DVS (FepmaHckoe o6LwecTBo cBapku) 2225 Yacts I, DVS 2203 Yacts I, BAM (dea.
BEAOMCTBO MO MCMLITAHUIO U UCCNIe0BaHUIO MaTepruasnos)

[nA onpeaeneHnAa NPoOYHOCTH CBapHOro obpasua nocneanuii (corn. DVS, DIN 53455 unu ASTM)
3a)XMMaeTcA B AMHAMOMETPE M NpU NOCTOAHHOW CKOPOCTW UCMbITAHWA pacTArMBaeTcA Ao
paspbiBa.

MakcumansHoe yeunue (Fpeak) M yeunue paspbiBa (Frea) C COOTBETCTBYIOLMMU NapameTpamu
PaCTAXEHWA CUUTLIBAETCA MOC/Ee UcnbiTaHuA. Ecnu npoucxoauTt BeiTArMBaHWe obpasua, 1o
YCUNWE PaCTAXKEHWA CYATBEIBAETCA N0 MAaKCUMaNnbHOMY HanpAXEHUIO TEKYYECTH.

OpHEHTUPOBOYHLIE 3HAYEHUA CKOPOCTKH UcnbITaHuA: MBX-T1 100 MM/MUH.
(DVS, DIN n ASTM) M3 BbIC. NMNOTHOCTH 50 MM/MUH.
nn, nsgo® 20 MM/MUH.
MBX-y 10 MM/MUH.
TexHUYeCKHe XapaKTepUCTUKH EXAMO 300F EXAMO 600F
HanpsameHue * B~ 100, 120, 230 100, 120, 230
MoluHocTb Br 200 200
Makc. ycunue pactameHus H 4000 4000
TemnepaTypHbIA AManasoH °C - 5 bis + 80 - 5 bis + 80
JuanasoH M3mepAemMoro ycunusa H 0 - 4000 0 - 4000
MorpelwHoCTb HAUKaALKUK % <3% <3%
NOMHOM LWKanbl Npyn 20°C  nonHo# wkankl npu 20°C
MuH. paccToaHue Mexay rybkamm  mm 5 5
Makc. paccToaH1e meway rybkamm mm 300 600
Xon MM 300 600
CKOpOCTb UCNbITAHUA MM/MUH. 10 — 300 10 - 300
Makc. TonwuHa o6pasua MM 7 7
Makc. wupurHa o6pasua MM 40 (60 onunoHanbHO) 40 (60 onNuMoHanbHO)
USB-nopTt onuuoHasbLHO onuuoHanbLHo
YpoBeHb Wwyma Lea (AB) <70 <70
Bec ** Kr 14 17.5
Pasmepb! (A x LU x B) mm 750 x 270 x190 1050 x 270 x190
3HaK coOTBeTCTBHUA C€ ce
3Hak 6e3onacHoOCTH ® ®
Knacc sawursi | D D

* NoasoaMMoe HanpsAmeHne 6e3 BOSMOMHOCTH NEepeKToUeHUn
** Bec 6e3 npoBoAa NOACOEANHEHHA K INIEKTPOCETH
120 OctaBnfAem 3a co6oi NpaBo Ha TEXHUUECKUE U3MEHEHMUS.



A MpeaynpexaeHue

OnacHoO ANA XXU3HU npn OTKPbITUHU yCTpOVICTBa, NMOCKOJIbKY OHO COAEePXXHUT
KOMMNOHEHTbl U NOAKNKYEeHUA, HaxoaAawuneca noa HanpAa>KeHnem. I'Iepen
OTKPbITUEM yCTpOVICTBa U3BNIEKUTE CETEBYHO BUJTIKY U3 POBETKMU.

Moakntouaiite YCTPOACTBO K pO3eTKe C 3alUUTHbLIM NPOBOAOM. Jllo6oe npepbiBaHue
3aLUMTHOro NPOBOAA BHYTPU UM BHE YCTPOWCTBA NPEeACTaBNAET ONacHOCTb !

McnonbsyﬁlTe TOJNIbKO YAJIUHUTENIbHbIE Kabenu c 3alwUTHbIM I'IpOBOJJ.OM!

A OcTopoMHO

@ HomuHanbHoe HanpAXeHue, ykazaHHOe Ha YCTpOVICTBe, AOJIXXHO COOTBETCTBOBATb
¢ HaNpPAXXEHUIO CeTH.

@ [nA 3aWuThl nepcoHana npu Ucnosnb30BaH11 YCTPOWCTBA HA CTPOMTENBHBIX MioLlaaKax
oba3aTenbHa ycTaHoBKa YCTPOWCTBA 3aLUUTHOTO OTKIFOUEHUA.

He nonyckaiTe akcrsyatauuu ycTpoictsa 6es Hagsopa. YCTPOACTBO MOXET
UCMONb30BATLCA TONBKO 06YUEHHBIMM cneuranucTaMm Uim noa UX Haa3o0pPoM.
Mcnonb3oBaHWe yCTporcTBa AETbMMU KAaTeropMUecKM 3anpeLleHo.

@ 3awmUTUTE YCTPONCTBO OT BO3AENCTBUA Bnaru.

Bo BpemAa 3Kcnnyartauuu I'IpVIBO,ClHOVI wnuHaenb U canaskn He AOJIDKHbI
conpukacartbcAa.

@ Henb3A 3aaBuratbe canasku npu HANMU4YNKN 3a>KaToro Ucnbityemoro 06pa3ua.
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OnucaHue ycTpoucTBa

—_

~oo®NOO AN

. LLItekepHoe rHe3no
. naBHbIN BbIKNOYATEND
. KHonoyHasa naxenb

Lucnnen
USB-nopt (onu1oHanbHo)

. MNpvBoaHo# wnuHaens

BepxHana HanpasnAtoLLan
HwxHAR HanpasnAowan
3a)KMMHOW pblyar
PerynmpoBoyYHbIN BUHT
3axxnmHan ry6ka

12.
13.
14.
15.

16.

17.

Canaskv
PacnopHbi# wtndTt

laiika ¢ TpaneuenaansHon 19.
20.

pesbboi
Kopnyc npusoaHoro

ABUratena u ANeKTPoHUKN 21,

BuWHT Kpennexua 22,
dukcpoBaHHOM 23.
32KMMHOI ryBKku 24,
BesonacHana nosvuua — 25.

BO3Bpar

18.

besonacHaA no3uumA —
HanpaBneH1e UCTbITaHWUA
Hauano peab6bl — Bo3Bpar
Hauano pesb6bl —
Hanpa.neHne UCnbITaHuA
Mpy>xnHa

3axkumHo Ban

BWHT ¢ NnoCKoW ronoBkom
Hepxarens

KpenexHbii BUHT



OnucaHue ycTpoHUcTBa: KHONo4YHaA naHensb (3)

— || BelcTpbIi x0A + || BbICTpBIM X0A

=)> || Crapr/Cron || « || vasan/MARYC |33 | enepea/mitoc ||5ET|| Bei6oP Merio

OnucaHue ycTpoucTBea: aucnnen (4)

J A K B C

Mosnuna F peak Frear Fpeak (MaKc. ycunue)

A 314< 3720 2520 Frear (YCHNMe paspbiBa)
> 100~ 157 163

CkopocTb % Y%

G D H E F

A eKyLlan nos3vumnA canasok OTHOCUTENbHO Ha4YanbHOW ANMHT bl
(napameTpebl UCNbITaHKUA) [Mm]
Mpyn HaxxaTK KnasuLLmn . um ! abComtoTHaA NO3MUMA canasok [Mm]

B Makc. 3HauyeH1e ncnuiTatensHoro yCUnua AnA TekyLlero ucneitanna — [H]
C llepen paspbiBOM:  TeKyluee UCMbITatenbHoe ycunme [H]
Mocne paspbiBa: ycunue paspbia [H
D CkopocTb MCnbITaHKA - 3afiaH. 3HA4YEHWE [MM/MUH.] ]
E Pactaxenue npu Fpey (OCTaHaBnMBaetcA nNpu Fpeqy)
F Pactaxenue paspuia
G Craryc yctpoictea

> TectuposaHnue

0O Cron

> BrIcTpo Bnepen

<« Fast motion backward

H Craryc USB
| Tekywuit dann onpeneneH
— Upet 3anuck

J Cratyc — oTknoyeHune
A AsTOMaTtMuyeckan octaHoBKa Npu Frea,
M PyuHan octaHoBKa

K WHaunkauma Toka neperpysku asurarens
< 3adwuKcvpoBaH TOK neperpysku
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MoaroToBKa K paboTe

» OTKpoWHTE YeMoaaHUMK

* [MoaknounTe NpunararLwmnii NPOBOA INEKTPONUTAHUA K LUTEKepHOMY rHe3ay (1)
* [MoaknounTE YCTPOMCTBO K CETH

* BbITAHMTE 3aKMMHOM pbiyar (9) Ao dukcauum

+ BkntounTe rnaBHbIMA BbiKNOUYaTenb (2):
— Mo3uuMA canasok — He y pacnopHoro wtuéTa (13)
- Ha aucnnee (4) noasutca TpeboBaHua «Press << for Initialize»
(«HaXKMUTE << ANA MHULMaNM3aummn»)
— HaXKMWUTE KnasuLly ]— , Ha aucnnee (4) noasutca «Wait for Initialize»
(«0XKMAAHUE MHULMANW3aLUUK»), canasku (12) nepemelyaroTca K
pacnopHomy witudTy (13)
- Ha aucnnee (4) otoBpakaeTcA cTaHAapTHaA MHAUKAUMUA

— Mo3uumna canasok — y pacnopHoro wtuégTa (13)
- Ha aucnnee (4) otoBpakaeTcAa cTaHAapTHaA MHAUKALMA

MapameTpbl UcnbITaHUA

- MapameTpbl UCNbITAHUA YCTAHABNMBAKOTCA C MOMOLLBIO CNEAYHOLIMX KNaBHLL:

— = — =
Set Speed Set Initial Length Set Initial Tension

(ycTaHoBUTb CKOPOCTb) (ycTaHoBUTb HaYaNbHYO ANMHY) (ycTaHOBUTb HaYanbHOE HanpAXKeHue)

+ Speed: CKOpOCTb UCNbITAHUA B MM/MUH.

- Initial Length:  PaccTtoAHue mexxay rybkamu B MM, Ha KOTOpPOE nepemMellaeTcA
YCTPOMCTBO NOC/IE€ HaXKaTuaA KiaBuLLK H nnm . PaccrtoaHune
Mexay ry6kamu MOXKHO M3MEHWTL KnasuLLeil |. B nto6on
MOMeHT. ABCONIOTHAA NO3WUMA canasoK (12) (paccToAHWe Mexxay

ry6kamu) otoBparkaeTtcA Ha aucnnee (4).

* Initial Tension: 3HaveHne NpeaBapUTENbHOrO YyCUNUA HanpaAXeHUA. [pu A0CTUXKEHUH
YCTaHOBNEHHOr0 NPeABapUTENBHOMO YCUIMA HaNPAXKEHUA 3anycKaeTcA
aHanu3 UCnbITaHWA Ha pacTaXeHue. Ecnn npeasapuTensHoe HanpaXeHue
ycTaHasnuBaetcA pasHbiM 0 H, aHanus ucnbiTaHnAa HayMHaeTcA no
Ha>kaTUio KHOMKK TapTt

* BbixoA M3 MEHIO C MOMOLLIbIO KHOMKMK

» [pu nepemelleHnn Ha HavanbHyto AnuHy (Initial length) wHankatop ycunua moxxet
nokasbiBatb 3HayeHue, He pasHoe 0. lNMpuunHa: TemnepartypHoe BO3AENCTBME HA
YCTPOMCTBO W/MNK BO3AEWNCTBME YCUNWA HA 3aMMMHbIe ry6ku (11) B o6nactu Kopnyca
NPUBOAHOrO ABUraTena U aNeKTPOHUKHM (15).

i |_|pVI Ha4dane ncnblTaHWA MHOMKATOP YyCMINA yCTaHaB/IMBAETCA Ha 0

B Bepcun ¢ USB-noptom npeaycMoTpeHbl AOMONIHUTENbHbIE NYHKTbl MEHHO
(cm. pasgen o pabote ¢ USB-noptom).
4



KpenneHue ucnbityemoro o6pasua

* Pazoxxmute 3auMHbIe ryGKu (11) ¢ NOMOLLILIO 3aMMHOrO pbluara (9)

+ BbicTaBbTe TONLWMHY 0Bpasua Ha 3aMMMHbIX rybKax (11) ¢ noMoLLbIo peryiMpoBOYHOro
BuHTa (10)

* 3axmuTe obpaseL| C NOMOLLLIO 3alMMHOrO pbiyara (9)

« Ecnu wurpuHa nenbityemoro o6pasua MeHblue 40 MM,
TO HaxoAALMACA B rOPU3OHTAIbHOM NOJIOXEHUU 0BpaseLl
BbipaBHWUBAETCA MO LEHTPY ry6ok

* Henban sansurats canasku npu Hanuunm 3axaroro obpasua, ———» k
NP1 3TOM aKTUBUPYETCA 3alluTa OT Neperpysku

UcnbiTaHUe Ha caBUT UcnbiTaHWe Ha oTcnauBaHue McnbiTaHWe Ha pacTAXEHUe
(DVS 2226-2) (DVS 2226-3) (DVS 2203 YacTs Il

P>
! T v lﬁ

@

"
2

o~
1

Hauano ucnbiTaHuA

Haxxmute kHonky Ctapt/CTon |
[py AOCTUIXKEHUM YCTAHOBNEHHOIO NPEABaPUTENBHOINO HAMPAXXEHUA 3Ha4YeHWA
pacmx(eva M NO3nUMKN yCTaHaBNIMBAKOTCA HA HYNb, U HAYMUHAETCA wamepeHMe (ecnm
yCTaHOBNEHO NpeABapuTeNnbHOe HatAXeHue, paBHoe 0 H, uamepeHue HauuHaetcA
HEMEeASIEHHO).

3aBep|.ueH ue UucnbiTaHUA

Mpu paspbiBe UCMbITyeMOro o6pasiia HaKMUTE Knasuily , canasku (12) ocraHoBATCA
Ecnu knasuwa | He Ha)xumaeTcH, canasKu (12) octaHaBNMBaKOTCA B KOHLE X0Aa
Ecnu ncnbiTaHWe Ha pacTaXeHne HeoBXoanMo NpepBaTh, HAXKMUTE KiaBuLLy |—
Mpu paspbiBe UchbITyeMoro obpasla canasku (12) octaHaBnMBaOTCA
REcnu paspbiBa o6pasua He MPOUCXOAMT, canasku (12) octaHaBnIMBaOTCA B KOHLE XoAa
Ecnu ucnpitaHue Ha pacTAXxeHne HeoBX0AMMO npepBaTb MU OCTAHOBUTL, HAXKMUTE
KnasuLly | . Mpwu npepbiBaHWKM UCNbITAHWA HA PACTAXKEHWE U3MEPEHHbIE 3HAYEHMA He
cbpacblBarOTCA, ECNM JaTuMK UBMEPEHUA YCUIKUA NOKa3biBaET yCunue, npeBbillatoLlee
YCTaHOBNEHHOE NpeABapUTENbHOE HaNpPAXEHUe (CM. MHAMKATOP Fpeqy). Takum obpasom
obecrneunBaeTcA BO3MOXHOCTb NMPOAOCIMEHUA TEKYLLIMX UCTbITAHUM.

ABTOMATUYECKOE OTKIIHOUEHWE NMPKU paspbiBe UcnbiTyemMoro obpasua (Fres) MOXET ObiTb
HeyA0OHbIM AnA NPOBeAEHUA ONpeaeNeHHbIX UCTbITAHUA. [T03TOMY 3Ty PYHKLMIO MOXHO
fleaKTMBmMpoBaThb.

[Mpn 0AHOBPEMEHHOM HaXKaTUK KnasuLL |—
Bbl Nepexoa1Te B MeHH Bribopa. — Y
C nomMoLLbIO KNnaBuLLIK | \ MOXXHO aKTMBMPOBaTb <+> Auto-Stop

aBTomarunyeckoe otkntoueHune (Default), a ¢ nomoLbio
KnasuLLn — AeakTtueuposartb ero (Manual). <-> Manual-Stop
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CuuTbiBaHWe AaHHbIX UCMNbITAHUHN

Cuuntainte 3HayeHuA, NONyYeHHble B NpoLecce ucnbiTalua, Ha aucnnee (4)

Mpu Haxatn knasuwhn [<|| canasku (12) Bo3BpALLAIOTCA B 3aAaHHYI0 UCXOAHYIO
nosuumnio. MHaMKaTOp NO3ULMM NEpeKNtouaeTcA Ha abCcoNtoTHOE PacCTOAHUE MEXay
ryékamu. .

Mpr NOBTOPHOM HaXXaTuu KNaBuLLK AaHHbIe UCTbITAHWA YAANAKOTCA, 3aMyCKaeTCA HOBOE
UCMbITAHUE HA PACTAXKEHWE.

HU3BneueHue ucnbiTyemoro obpasua

Pasoxxmute 3aMUMHbIe Ty6KU (11) ¢ MOMOLLLIO 3aUMHOrO pbivara (9) 1 W3BnekuTe
ucnbiTyemeli obpasel
YCTpOWCTBO CHOBA rOTOBO K NPOBEAEHMIO UCMbITAHWI

MoaroToBKa K TPaHCNOPTUPOBKE

OtBeanTe 3alMMHOM pbiyar (9) A0 ynopa BH13

OTKnrOUMTE YCTPOMCTBO OT CETH

OtcoeanHunTe Kabenb OT LUTEKEPHOTo rHe3aa (1) 1 ynoXxuTe B YUeMoAaHUMK
3akponte yemoaaHuMK

3ameHa 3aKUMHBbIX ryOOK

MoaBwxHble ry6ku
— 3atAHUTE pPeryfnMpoBOUHbIi BUHT (10) MO HanpaBfeHUIo K 3aUMHbIM rybkam (11)

— OTKpyTMTE 3aXMMHOM Ban (22) OT 3aXUMHOM ry6KU (11) raguHbIM KOYOM Ha 8 MM
— CHUMUTE 3aMUMHbIe ry6Ku (11)
HenozsnxHble 3a>kKuMHble ry6ku

— OTKPYTUTE 3KUMHOW BUHT HEMOABWKHLIX 3aMUMHBIX FYGOK (16) C NOMOLUbLIO TOPLOBOTO
LUIECTUIPAHHOro Kitoya Ha 4 MM

— CHUMUTE 3arHUMHbIe rybru (11)
YcTaHoBUTE 3aXKUMHblE ryOku B 06paTHOM nopAake
— Crneaute 3a NpaswibHON OpueHTauren 3y6bes 3aruMHbIX ry6ok (11)



USB-nopT (onunoHankLHo) ansa auHamometpa EXAMO 300F u 600F o<

+ USB-nopT no3sonAeT Npon3BoAnTb 3aNnCb TEXHONOMMYECKUX 3HAUYEHUI — yCUNuA,
pPacTAXKEHWA U CKOPOCTU UCMbITAHUA — Ha 0ObIYHBIA dnew-HakonuTenb USB. AHanus
NPOM3BOANTCA C UCMONb30BAHUEM MpUAaraeMoro KanbkynaumoHHoro MO, Hanpumep,
Microsoft® Excel.

OCHOBHEIe cBefieHus o paboTe ¢ ¢prnew-HakonuTenem USB
- Ecnu ncnonbsyetca HoBbiM driel-Hakonutens USB, otdopmarupyiite ero B popmare
FAT 32 ¢ paamepom cektopa 512 6air.

- BA{HO: Bcerna npeaBapuTenbHO TecTUpyiTe HoBble ¢new-Hakonutenu USB ¢
yctporictBoM! HekoTopklie dnew-Hakonutenu USB He paboTatoT ¢ 9TUM yCTPOMCTBOM.
OT0 3aBuWCKUT, Hanpumep, oT TexHonornn USB, npeayctaHoBNEHHOro aBToMaTyecku
3anyckaemoro MO, 6/10KMPOBKU HaKOMNUTENA U T.4.

- Hukorpa He usBnekante ¢new-Hakonuteno USB Bo BpemA coxpaHeHu! B
NPOTMBHOM Cllyyae coxpaHeHue AaHHbIX He ByaeT BbinonHeHo! Beceraa 3aBepluaiite
ucnbiTaHe obpasua B COOTBETCTBUU C AAHHBIM PYKOBOACTBOM.

Hata v BpemAa

—MNpu nepBom 3anycke YCTPOWCTBA YCTaHOBUTE BPEMA W AaTy WNU MPOBEPLTE MX
yCTaHOBKY. MHCTpyKUMK Bbl HanAeTe B pasaene ¢ npeaBapuTeNibHbIMW YCTaHOBKaM#M
(anarpamma).

- lNpu nepeyctaHoBKe AaTbl BLIK/IOYMTE YCTPOMCTBO Ha [ABE CEKYHAbl. 3aTeM CHoBa
BKItOUMTE ero — farta ByneT npuHATa.

- Tenepb Aarta n BpemMa noaaep>xmBaroTcA akKyMynATopoM He3aBUCUMO OT CETHU.
PeKOMeHﬂyeTCH nepuoanyecKuU NpoBepATb pa60Ty Yyacos.

+ YcTaHoBKa ¢new-Hakonutena USB (/.\ 50 0 0)
— OTKpYTUTE 3aLLUMTHYIO KPbILLKY O 501 0 0
— BcrasbTe dnew-Hakonutens 8 USB-nopt ‘

- Ha vHaunkatope yctponcTtea noAasutcA cumeon | (A)

Uma Ppanna
—lpun 3anycke 3anuMcu aBTOMATUUYECKWU FeHepupyeTcA uMmA daina, cocToALlee U3 TekyLlew
Zatbl (MecAu W AeHb) U Homepa daina. Mpumep: 0309-002 — 09 mapTa, BTOpOi obpaseLl.

- Homep daina aBTomMaTMyecku yBENMUMBAETCA MPU KaXXAOM COXpaHeHun. Homep kaxabiv
AeHb HauMHaetcAa ¢ 001.
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lNMpensapuTenbHble YCTaHOBKU oL

YcTaHoBKa AaThl, PeAakTMpoBaH1e TeKcTa 3akasuuka MHAMKAUMA CYETUYMKA 4YacoB
paboTbl. [py 0AHOBPEMEHHOM HadKaTUU KnaBuLL “ oTobpaxkaeTca crneaymoliee:

\
Date/Text ->+ =
== Show Timer ->+ =
Motor —_—_0:10 Set Date ->+
Show Text ->-
Yepes 3 cekyHAbl aBTOMATUYECKH
nepexoauT B pabouunii pexum
~_|COMPANY Time: 14007 :43
(M)=Edit(SET)=0K Date: 16.02.09

Knasuwa (+) unu (-):
pefakTMpoBaHWe 3Haue-

v+

A
(+)(-)(SET)Enter

«| HnA nepea Kypcopom
= Knasuwa (+) i (-): — Knasuwa (SET):
| BbIGOP 3HaKa CABWI Kypcopa K cneayto-
< LEeMy 3HAYEHUIO
Knasuwa (SET): | . Knasuwa (SET): = Knasuwa (M):
UMetoLLMiicA fanee K cneaytoulen ‘ Hasaa B paboumit peXum
EEHI TEKCT COXpaHa- nosuuum
ercA. ___ Knasuwa ( M):
Hasaz & pado- Ha3aa K npeablayLlei
UK peXxum no3ULMK
3aBeplueHune: B kauecTse nocnefHero 3Haka BctaBbTe
«npoben». MoatBepauTe knasuwei (SET). Makcumans-
HaA AnvHa Tekcta — 16 3HaKoB..
Y
FIRMA XY
Text OK? OK=SET
LA 50 0 0
O 50 | 0 0) Wnaukauua pabouero pexxuma




3anuchk AaHHbIX UCMBITAHUA oL

« Mocne BBOAA npaBWbHbIX NpeABaPUTENIbHbIX YCTAHOBOK yCTpOﬁCTBO roToBO K 3anuvcu.

- [nA 3anycka UCnbITaHUA, HAXXMUTE KNaBuLly || .
Ha aucnnee (4) oto6pasutca muraroLee coobLleHne

«PLEASE WAIT USB» 1 Homep daiina. Bunonnsetca |PLEASE WAIT USB
OTKpbITUE (anna n reHepupoBaH1e TEKCTOBOK LLAMKW. File 001

* [Mocne cosaanuna daina mHaMkauua Ha aucnnee (4) A 50 5 5
NepeKoYaeTcA C | Ha Mwuratowlee =, WCnbiTaHue S 50 0 0

3anyckaeTcs.

BPEMA M HACTPOMNKKM (CM. aHanu3).

OcTaHOBKa 3an1cH ol

McnbiTaHe aBTOMAaTMYECKU OCTaHaBIMBaeTCA B MOMEHT paspbiBa obpasua (Frear),
T=]| unu npu gocTMXEHUH KoHua xoAaa.

npepbIBaHWK KnasuLlamu , , B

3HaueHUA YCUIWA, CKOPOCTU U PaCTAXXEHUA 3amnWCbIBAtOTCA C LaroM B 0AMH MUIIIMMETP.
JnA KaxA0ro UCMbITaHWA COXpaHAETCA LWanka ¢ TeKCTOM 3akasuuka, Homep daina, aara,

Ha aucnnee cHoBa otoBpakaetca coobLueHre PLEASE WAIT USB
«PLEASE WAIT USB». File 001

Huxorpa He usBnexKanTe qmel.u-l-lar(onmenb, noKa OTOépaHaETCH 3To COOéI.I.I.EHMe!

JdanbHeHnwan sanucb .%'

+ Pasoxmute ucneityemblit obpasel

BosBpar Ha HayanbHy AMMHY |[— Mpn Heo6X0AUMOCTU UBMEHUTE
(Initial Length) Ha>xmute napameTpbl UCMbITaHUA

Knaeuily 2 pasa

B3akpenuTte HOBLIM 0Bpasell

 Ecnu HeT HeobXx0AMMOCTH B 3anvcK 3HaUYeHui, dnelu-Hakonutens USB Mo>kHO n3Bneub
+ Bpewmsa ot BpemeHu npoBepsAiiTe 06bem cBoboAHOM NamATh drelw-Hakonutens Ha MK
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AHanus

+ Otkpownte dain

* Boibepute auck (auck ¢ dreLl-HakonuTenem)

* Tun danna: «Bce dannbl»

-~

+ BcrasbTe drew-Hakonutens B USB-nopT komnbioTepa (He BXOAUT B KOMMNEKT NOCTaBKK)
« 3anyctute NporpaMmMy AnA BbIYUCIEHWA B TAONMYHOM BUAE (HE BXOAMT B KOMM/IEKT MOCTABKM)

* Bblaenute HeoGxoaMMbIN 3anucaHHbIM daiin (*.csv) 1 OTKpoiiTe ero
» OtkpeiBaetca dawnn. Mpumep coaepxxumoro dana:

Homep obpasua

LLlanka

EavHuua

1-1 HaBop AaHHbIX
2-1 Habop AaHHbBIX
3-# HaBop AaHHbIX
4-% Habop AaHHbIX

HaHHble | FPeak

FTear

KoHeu ¢anna

3aronoBoK KOMTOHKM

TeKkcT 3akasuunka (peaakTupyembili)

OUPMA-XY
File-number: 0218-001
Leister Switzerland
EXAMO
Software Relase 2.0A
Date: 18.02.2009
Time: 14:59:13
Speed = 100mm/min
Init.Length = 50 mm
Init. Tension = ON
Strain F_PV SPEED_PV
[%] [N] [mm/min]
5 0 100
10 0 100
15 3 100
20 9 100
FPeak:
20 9 100
FTear:
20 9 100
End of File

CosnaHue auarpaMmmbl

-~

+ Bbibepute UcnbiTaHWe. Belfenute KONOHKW, eAMHULBI U HABOPbI AaHHbIX (CM. Tabnuuy BbiLLe)
* Haxxmute Ha 3Havok «Cospatb Auarpammy», ¢ MOMOLLLIO Mactepa cosfaite auarpammy
(TOYHble yKasaHWA NpWBeAEHbl B MHCTPYKUMM MO nonb3oBaHuio TabnuyHeim MO anA

BblYUC/IEHUA, HE BXOAUT B
KOMMNNEKT I'IOCTaBKVI)

+ Bo3MOXXHOE 0ToBpaxeHue:

4000
3500 -
3000 -
52500 1

200

I 150

o 2000
= 1500

3
1000 o
>

500 -

I 50

0
0

T T T T T T
10 20 30 40 50 60 70 80 90

PactaxxeHnue [%]

CkopocCTb [MM/MWH.]




HeucnpaBHOCTH nNpu pa60Te U Mepbl N0 YCTPAHEHUIO

- BnokupoBKa cana3ok Bo BpeMA Bo3BpaTa

— Ecnun Bo3HMKaeT npenATcTBME BO BpeMA BO3BpATa canasok, akTUBMpYyeTCA 3aluuta
OT NeperpysKu.

- laiiKa ¢ TpaneueunanbHoM pesb6oii (14) pasbnokupyetca canaskamu (12).

- laiiKa ¢ TpaneueunganbHou pesbbon (14) nepemellaerca B 6esonacHyro NO3ULUIO
Bo3Bparta (17) npusoaHoro winuHaens (6).

- Heo6x0aMMo 0CTaHOBUTb YCTPOWCTBO KNaBuLlei

— Ecnun yctponcTteo Haxoautca B pexxume «Wait for Ir Inltlallze» BPYYHYIO aKTMBUpYHTE
pacnopHbin WITUGT (13).

— 3anyctute yCcTpoNCTBO KnasuLLEN .

— BpyuHy'o NosiBeANTE raiiky ¢ TpaneueuaanbHoi pe3b6oii (14) K Hauany peab6bl co
cTopoHbl Bo3BpaTa (19). laika ¢ TpaneuenganbHon pesbbon (14) 3axeatbiBaeTCH
npYBOAHBLIM WNWHAenem (6) u ABMraeTcA B HANPaBAEHUN UCTbITAHNUA.

— Ecnv BUAEH Kak MUHUMYM OZIMH BUTOK pe3bObl NPUBOAHOrO WNUHAENA (6) Ha neBoil
CTOPOHe raiKu ¢ TpaneuenaanbHoi peab6oi (14), 0cTaHOBMTE YCTPONCTBO KNaBMULIEH | >.

- BpyuHyto HaaBuHbTE canasku (12) Ha raMKy ¢ TpaneueuganbHow pesb6oii (14) fo
durkcaumu.

— BbIkntounTe 1 CHoBa BK/OYMTE YCTPOMCTBO C NMOMOLLLIO FMaBHOrO BbiKAouaTensa (2).

— 3aHOBO MHUUMANM3UPYiiTE YCTPOWICTBO, KAK ONMUCAHO B paszene NoAroToBKM K paborte.

- 3awMTa OT Nneperpysxku B HanpasneHUU UCNbITaHUA
— Ecnn makcumansHo gonyctumoe ycunue pactakeHua 4000 H npesbilaeTca, yCTPOMCTBO
aBTOMATMYECKH BLIKIIOYAETCA BO M36exaHUe NOBPEXXAEHHA.
— Knasuwen pasrpysute obpaseu.
- UsBnekunte obpasedl.
- 3akpenuTte HOBbI oBpasel U NOBTOPUTE UCTbITAHHE.

- TOK neperpy3ku aAsuUratens
— YcTpoicTBO NOCTOAHHO M3MeEPAET noTpebnAemblid TOK ABuratena. Ecnu Tok npesbiwaet
MakCUManbHO AONYCTMMOE 3HayeHWe, NPOM3BOAWTCA PErynMpoBKa ABWUratens B CTOPOHY
YMEHbLLEHWUA €ro 4acToThl BpalleHua. Ha ancnnee otobpa)kaeTcA CUMBON <.
— BoikntoumnTe npusoa knasuweit [ab] v pasrpysute obpaseu knasuuei .
- UsBnekunte obpasel.
— 3akpenuTte HoBbI 06pasel ¥ MOBTOPUTE UCMbITAHME.

- Bble3n 3a KoHewl WNWHAENA B HanpaBleHUU UCTNbITaHUA
- Ecnu He pacnosHaeTca KoHeu xo4a, canasku (12) nepemewiatotrca B 6esonacHyro
no3uuuro UcnbiTaHua (18).
— OcTaHoBUTE YCTPOWCTBO KNaBHULLEN H .
— 3anyctute yCTpoMCTBO KNaBuLLEN |
— BpyuHyto noaseauTe canasku (12) K Hauany pesbObl B HanpaBneHWH ucnbitaHua (20).
— Ecnv BUAEH Kak MMHUMYM OZIMH BUTOK pe3bObl NPUBOAHOrO WNMHAens (6) Ha npaBoit
CTOpOHE canasok (12), ocTaHOBUTE YCTPOMCTBO KNaBuLLEH | .
— BblkntounTe n cCHoBa BKOYMTE YCTPONCTBO C NMOMOLLLIO FIaBHOrO BbiKNto4yaTens (2).

— 3aHoBo MHMLI,VIaJ'IMSVIpyMTe yCTpOMCTBO, KakK OonnucaHo B pasaene noarotoBkun K paéoTe.
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Moaudurraumm auHamomeTpa

EXAMO 300F / EXAMO 300F ¢ USB-nopTtom
EXAMO 600F / EXAMO 600F ¢ USB-noptom

TexHuuecKoe obcnyuBaHue

» Coaep>x1te NPUMBOAHON WINUHAENDb (6) B YMCTOTE M cMasbiBanTe Kaxkable 40 4acoB.
Mpy NpMMEHEHUN B CNOXKHbIX 3KOIOMMYECKUX YCIIOBUAX COKPaTUTE MHTEPBabI.

» Colepute B YMCTOTE BEPXHIOKO HanpasBnAoWYyHo (7) 1 HUKHIOK Hanpasnarowwyro (8).

* MNoALWMMHUKM CKONBXXEHWUA W NOALIMMHUKM LUNUHAENA He HY>XXAAKTCA B TeX0OCNYyXHUBaHWH.
Cmaska Macrnom WM KOHCUCTEHTHOW CMAa3KOW (C TAKUMM >XMPOBLIMU Ao0aBkamMu, Kak
cynb®uUAa UMHKa, cynbdua MonnbaeHa 1 T.M.) He A0MYCKaEeTCA U COKpaLLaeT CPOK CIy>XObl
NOALLMMHUKOB.

* HemeaneHHO 3aMeHANTe NOBPEXAEHHbIE TPASECHEMHUKM Ha cana3Kax (12).

* MpoBepAiTe BUIKY M ceTeBol kaBenb Ha MpeaMeT paspbiBa U MeXaHUYECKHX
NoBPEXAEHUN.

CepBHUC U pEMOHT

MpumepHo kaxkasle 1000 yacoB paboTel obpallaiTecb B CEPBUCHYIO Cry>x0y AnA
NPOBEPKU YIroNbHbIX LLLETOK ABUraTtena.

PeMoHTHbIE paboThbl NopyyanTe TONbKO aBTOPU30BAHHEIM CEpPBUCHBIM chyxbam Leister
OTv cny>Bbl rapaHTUPYHOT BaM HaANEXaLlWii M HaAeXXHbIA PEMOHTHBIN cepBuC 24 yaca B
CYTKW ¥ NpeaocTaBAT OPUrMHabHbIE 3anacHbIe YacTu, SNIEKTPUYECKUE CXEMbI U CMIUCKM
3anuacteu.

FapaHTHA

OcHOBHaA rapaHTMA Ha 9TO YCTPOMCTBO NPeAoCTaBnAeTcA Ha oauH (1) roa oT AaTtbl NOKYNKK
(noaTBep>aeHWe — Yek UM HaknagHan). BosHuKliMe noBpexkAeHuA ycTpaHaroTcA
nocpeaAcTBOM NPeAoCTaBAeHNUA 3anacHbIX YacTen MM PeMOHTa.

JanbHeiwmre npeTeH3nn, KpoMe YCTaHOBEHHbIX 3aKOHOM, UCKIYatoTCA.

MosperkaeHus, BbI3BaHHbIE €CTECTBEHHBIM M3HOCOM, NEPErpy3KON UK HeHaANeXXallumm
MCMNONb30BaHNEM, UCKNIOYAIOTCA U3 rapaHTUu.

He npuHMMatoTCA NpeTeH3uu No YCTPOACTBAaM, €U OHU BbinK Nepeodopya0BaHb! UK USMEHEH
nokynarenem.

CepTtuduKaT COOTBETCTBUA

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/LLiBeiiuapus

NOATBEPXKAAET, YTO HacToALlee M3Aenve B NOCTaBIEHHOM WCMOJIHEHWM COOTBETCTBYET

TpeboBaHWAM cneaytoLumnx anpektue EC.

Juvpektusebl: 98/37, 2004/108, 2006/95

"apmonunsnposarHble Hopmel: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 61326-1, EN 50366,
EN 62233, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61010-1

Kerecsunb, 06.04.2009 ;‘MO . N Cé - L‘\ m[_«/

pyHo ¢oH Bun Kpuctnane Jaictep
TexHuueckuint anpexTop Bnaneneu dovpmel

YTunusauuna

ONEKTPOUHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXHOCTU U yNakoBKa noanexxar nepepabotke

Ha BTOPCLIPbE B COOTBETCTBUM C 3KONOrMuyeckumu TpebosaHnaMU. TonbKo aAna

ctpaH EC: He BbiGpachiBaiiTe 9neKTPOMHCTPYMEHT C ObITOBBIMU OTX0Aamu!

CornacHo EBponevickoi anpektnse 2002/96 06 oTpaboTaHHbIX 3NEKTPOHHbBIX

U 3NeKTpuYeckux npubopax U B COOTBETCTBUM C €€ peanusauuen B MeXAyHapoOHOM

npaBe HeNpUroAHbIA 3MEKTPOUHCTPYMEHT JOMKEH OTAENBHO COBMPATLCA U HANPABNATLCA
132 Ha nepepaboTKy B COOTBETCTBUM C 9KONOTMYECKUMMU TpedoBaHUAMM.



BRIERBAE omasiEsm BemEinE) D)

El ERAZARAR R IERAS, FEZERFUSERSE.

35 EXAMO i i3t #1
HRIE DIN 51221 & 1 F4 61T

Rz A

MR THE, + TAHAMBMOREEE, BHUBREMREREARA.
( JLDVS 2225 55 || #4>, DVS 2203 5% Il #6453, BAM )

ATWEIBERGNRE, RS (4848 DVS, DIN 53455 3 ASTM $ifE ) EEFER YL,
DUSEREEERN A, BRI,

WASRE (F Peak), #HiZ85 R AR 2 MIBT RS SR DML AR G BRER S . ISR &
—HEFIHR, BARKRE IR S BARL5E E h o] 82|

FRAE R A PVC-P 100 mm/min. (3.93 in/min.)
( DVS, DINFOASTM ) PE-HD 50 mm/min. (1.96 in/min.)
PP, PVDF 20 mm/min. (0.78 in/min.)
PVC-U 10 mm/min. (0.39 in/min.)

HAREH EXAMO 300F EXAMO 600F

BE" V-~ 100,120, 230 100,120, 230

Thk W 200 200

AL ffer N (bf) 4000 (900) 4000 (900)

B ESEE °C (°F) -5bis+80 (-23+176) -5bis+80 (-23+176)
RGP SelEd) N (bfi  0-4000 (900) 0-4000 (900)
fRZsEE % <3%FSt20C  (<3% Fsat6s’F) | <3 % Fsbei20°C (<3% FSat68F)
FH g NMIE  mm (in) 5 0.2) 5 (0.2)
KEEHREAME  mm (in) 300 (11.8) 600 (23.6)
S mm (in) 300 (11.8) 600 (23.6)
ik mm/min.  (in/min) 10-300 (0.39-11.8)  10-300 (0.39-11.8)
MR AR E mm (in) 7 (0.28) 7 (0.28)

MR REBATEE mm 40 (60 TJi) 40 (60 TT3%)

MR ATEE (n) 1.67 (2.36 TJik) 1.57 (2.36 i)

USBimH o]k BJi%

IREER L pa(clB) <70 <70

=g kg (bs) 14 (30.9) 17.5 (38.6)
SNER~ (LxWixH) mm 750 270 %190 1060 x 270x190
IMERST (LxWxH) (i) (29.5% 10.6 x 7.5) (41.3% 136 x 7.5)
JAIEARIR Ce €3

FAURIR ® ®

TRIPELR @ @

- ERFEERTEE - - FERRE
FASECAAE T REE TR B AN AT 133
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0006l o>

SR PIRRAYHE R TTIHR T A RIS LR (VAR AL TR AR, MFTFANESS R, iR
SREITRETEEREEEE S SR

EETANN, R ERTEREPe R REE . 8RR R R S ERE eI PR
BT o] RET R fal |
Rt R ieed R

[
ok

BE RS SR A S E@ ke Em iR e R
AT FERIEMERNASRe, RIPETRUNBLELERERE (RCCE)

PLEHE (R RTTRE R TR ER A S RNEAR (R IR TR &
TR i G2 L8

HlEE A
i EREdEPERETIRTER.
RN FREETETRIERTIR.



R & it A

CONDO AWM

B R T
EF*

g

BTRF

USB-#0 ( ok )
eyl
S S EF
RAL S EHF
PR

10.
11.
12.
13.
14.
15.

16.
17.

Rl S

PR

AR

PEEIETER
AL L S5

LR Bk
EBIRAISNT

B 2 S B Y iR
BOEREEREAE

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.

(BF i A ia s
ELR{TRIRLUE IR
MR BLUR A1
S5

[ ST T A
FOsge

X

444
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PLERSERIRIEHEA (3)

wp|| e | | B2

B R TRFERE 4)

J A K B C

11!__‘_% Fpeak FTe.ar

A 314< 3720 2520
= 0= 157 163

[@Jvs)

G MmO

Rl d % %

G D H E F

A BEhEEERBRME (NESE)

wip TR o] 5] et
Mystis 12 AR h (R o e

Bz AT, SEPRRR R
HziE. HiEeE
MHEFREE [mm/min]
FPeak{HRHYFICER ( Bk EHELLE)
BIHER A R
i3 FE SRR E

> ik

O ¥k

> PREFRIBEN

< PREFEEH

H USB##&

| R AHRS
- G@FF

ELCES

A ElikFTearlfiE} &5
YESTY

K 3Ezhapoisid Yare~E

(B Y ETRLSEE

TR 1ERT
BahAER

[mm]
[mm]
(N]
(N]
(N]

SET

R



TiEER

- SRR T4

- A B RLEREEIEE (1) EE
RYERE R EBIFE LT
FRHBIEAT (9) BRHESE

s FREEFX(2)
- BT RAEERRTE (13) 8
-ET ( (BTR (4) DHICESEIRL
- E‘E. ErEEEAMBLF, BES FEEBTXREBEERETE (13) Bah.
- BRRE (4) BRfpgEst

- BTERTEEEETES (13) ir#
- BFR (4) BRiRAEER

Mt B8
- {FE AT Fas Bt S5
] =

AR RS BEAIAR [< &
- EE, MiREE B, m/min
KR TGRSt mm upTeE]RR]N. teasamEg,

St R TR RS mit R g o o [ | AR
BEELR (12) MLIAR (BRI ) HRER TR (4) LA,

CHMERLA: WMERRINAERR. HIREAWIGRINERTIR, MR R ERNRERFS TS . R
SEh IR EEONEIIAZS, MR FEETE T @ FHas#T R,

5T [ mirmse

- GREVAKER, BROHERFERT0. BE. BEASREOTM, MURSEEE LT
0951, SEREEEESNE (15) FERIE.

- MRS, ROMEENNREAS O .

ECEA USB s DM E ESASELT ( I USB is DR IERBED ) -
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[ %E i it R

EBEETEUEAT (9) MFFRRMABIEE (11)

- BN RAOERETETRE (10) BHBIEN (1)

S ETEEAT (9) BIEF AR

- INFEMWHAARETENT 0mm, E IR E EE S
EAEeTEE.

- A EREESRES, FIHREETER,
BN E AR BEAGHURCE

B (DVS 2226-2) FIBEE (OVS 2226-3) Hr{EEt (DVS 2203 Teil Il

F"I

o~
oy

———— — T
i I O e e O s Al

Frha it iz FF

AR
- MERKREOVIERONER, SRR BSEERE LT, MURETRIA (MRS E
BZIREN ON, WkMETRIIFE) .

SRMAERF

MBS, T [ab] AEBHERIR (12) BULHBE.

- MR [ab] 8. WHBHHAR (12) EEREBADML.

- PSR, 35T [ab]] A/ g

- MESHOTYINRRS, BTXR (12) BADWFL

- MESLESWNEAN, BOXR (12) BEGHRELBREFL
USRS [Rb] FAAAFILER, MR, MR RRENET AL
R (I Freax D) , MIRETRER. SHHRIET SIHMKSLBRBLHS.

- BREAMRERL RS, SHLFRNTER MR ROES. BmXAMETES

wBTF s, P[] nle]e. mamEse, B
FT[G]8 BHXHIREAE (BL) ; Y
HT ]9 BaAMMESTE (FT) . <+> Auto-Stop
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<-> Manual-Stop




it £y 7 152 EY

- Bt RRAE (4) EBUAIE.

T[] R BEXRALBIEERFRENFAER. LRETEEHEHRELR.

BT [ab] 2, MRBCEWME, FEORSERIFA.

BRE L aa

ETBRAT (9) MFFBIELN (1) BERERER,
- R EAEE TR

et )
BT BUEAT (9) EERRAIE.

- WP R R

- ERIREMEE LB, FRAFICHET.
- KIFFICAR.

T R

- FAFFEIE

- WEEhEmE (1) A9IETERL (10)

- A 8 mm FBEEATKESH (22) MERE (1) LEET
- B (1)

- BEIEEM
- Fi4 mm AARMINFRREL (16)
- Rk (11)

< FRIRAR R AU R e
- MELHE (1) HEFIEE
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EXAMO 300F / 600F i 71;Mik#l USB %0 -

- USB im M RESBH M R AT 1, RN ES S8BT RAIRER USB 8 k. 1ZThaEE
BT RAGHIVERLESIR, FINMERASIMExcel, FLAANA NSRRI LG

- USB #EBILANR

- INPEMA USB &, ENIZAES12 FHAIFINSE), REBFAT 32 #timdiai.

- EE, (RS S & 3 USB A TEN| B, FEME USB AEEEERE
I, sBHEAET &M, FMUSB N, Wi AsEsMMREDYs, SNTERESES.
- % USB &RTFX RS HE EIR & FNEIRBTABEHRTE! TemHEER B IE E R
LERFER A .

- FHAFOR )
- REBREAN, RENICEE PR B, BRIEETERERER THRIHEXIESRHSE (BX) .
- MRBEETHE, BREMTERDE. R EERN B BHER.
- BIAFIE B I Tahh BIRR e bR A RE R . XA T RUERIGE R IR

- R USB #&
~ BRPHENT [A OO ]
~ % USB fas#2%) USB #0 + 0
-E5 (A ERERTFR LB ﬁ

- BT

- HigFEFEET, RNRTRE ( BFIR ) SXHRSEMNXHEBHFAsHEIE. fl20. 0309-002
fi09, =B, B &,
- SREF—R, XHERSHAEM. SROTCHEHESERM 001 7.
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iR sE -
BESRATIRIEN, Al Sched DR (AT E R A
mEsE T [c]# [G]@. MTeREam.

|E| Date/ Text >+ ||

Show Timer ->+

Set Date ->+
MO'EOF———O:'IO ShOW Text e
3 FHEPIS AN HIRIERER
o COMPANY Time : 14 .07 . 43
(M) =Edit (SET) =OK Date: 16 .02 .09
?+)( ) (SET ) Enter L oow
- _@ IR RIELUA
.
2 (+) 2 () B = (SET) &
RS ] sasesar—rm
SET) &: — (SET) & (M) g
(ﬁEﬂE’-ﬁﬁ# = BRI T—IR ﬂ BB E R AR
(M) g
R _@] e AP
gFR. @A (space) ENBEMFH. ®id (SET) @FA
R E A1610FF.
Y
FIRMAXY
Text OK? OK=SET
| A 50 0 0
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ICFR M B iR LS

- UTNRENSEEERRAZE, BHETLUEEHRITICE.
AR IR, (PLEASE WAIT USB) Micif4&S

FELENGERERRE (4) L. NEXHEEITHHE

R PLEASE WAIT USB
Rt E TR File 001

- XH—BRISEM, BTRE (4) LTSI TR IR L A 50 0 0
S Mt S 50— 0 0

- FEMEY D, EEAHKREFRESERL TR
- BREFAHE, XHRS, B, HEMRESEERESE NS TIURE (SARESS ) o

Z1Eicx o

- NIRRT (FTear ) , E@BTIET @, : @AY, =

ERBTLRORALER, WK BT,

PLEASE WAIT USB

3 File 001
- {55 (PLEASE WAIT USB) A IMER TR L.
Y BRHRERHBIAT, FREEEGE USB,
BZiLR e

- BUERS

IBREIEIFIEKE = RIERE

HEE 2 % B RS

o=
B EH A

- BRHETREFMIC R, USB AEGE
- FEHIHEE PC #1467 USB HIZA T A=iE.



V4G -
- JBUSB EIENTEAN ( ESAIRMA) A3 USB 0
- BENBFERASEIERF (AR )
< FTHFCHF
- WERIEEhEERE (2Ezh USB £ )
« SO (allfiles)
< RIBTEFTAERAISCE (. csv)
< ST . OB EEGNERINT .
B (OT4R4E ) FIRMA—XY
WiHERES RS, 028-001
b e NG|
EXAMO
BRI 2.0A
o] BHA, 18.02.2009
SER 14:59:13
EE= 100mm/min
g E= 50mm
Wiakh= ON
gg@ o F_PVY  SPEED_PV
[%] [N] [mmy/min]
1. 2% 5 0 100
2 iEF 10 0 100
3 8% 15 3 100
20 9 100
e FPeak FPeak:
20 9 100
FTear FTear:
20 9 100
R SEER
il &E -

CEFANEEEE. B, BAAMCRX—FRBERIATS (L)
CRBA (PIRAEX) R, EA0SRER ( EXFMEA, BSFETRIEHIERIHERES,

AT )
- TEERIEIRTEAR

T T T+ 1+ T+ & T 7
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

<R %]

200

wm
(=]

o
o

HEE [mm/min)
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PR B F T B 15 e

BB BRB TR RFER

- MBFAEENE, I HRLRIPEREHCTE

- BB (14) WBITEZR (12) LB,

- BIABTSRE (14) BIBIENH (6) (BITLREBRREHR.

- AT ([ | L

- INRHEAFE (Wait for Initialize) IRZS, FaMRIEEEATHE (13) .

- T [b] semamnss.

- ATHEBRABTRE (14) EERFRBLURIAE (19) , BRITTERL (14) BIKH% (6)
fE, EHEMLHE LB,

- ERREBEE (14) WETFH, NREVE—NEDG (6) HBURSESS, WagET{m]
EHIBEL.

- BF#EBOER (2) AERBIERETSY (14) HRE.

- BIFEFFE (2) BHBMERUF, REFEVBFR.

- ARIBE 4 TIHOIRIEIRE VI B RATHIA L o

- MR FETHR e RIPRE

- RABT AFOBALIHHIE 4000 N, HLEBH EENPHIE L SRR,
-5 T [ 8, EREAFEIMERE.

- B,

- BRI, BRI

- ik HE R

- BEHAENRDATRERE. NRENET T AFNBAEH, IEEEERIE,
WBY ( HERURERTRE.

- T[], EmsmE T 5T [<] @Bt

- BERR.

- BRI, BRETUR.

+ Mt 7718 L S Eh iR i AT

- MR ERTAEBRIRG), BITHR (12) BLBHEUTEREHE (18) .

- T[] @i

- EH RS <]

- FENFTBTER (12) ENRFTRELGHRIGE (20) .

- EREER (12) WETiL, MRESH—MEENH (6) WBLRFHBESE, MATET [
FEHEBL

- RIMEF (2) ENBBILTHE, REBRF RS

— ARSI AR R AL




B 7k HLAR A

EXAMO 300F / EXAMO 300F, B2# USB iixA
EXAMO 600F / EXAMO 600F, B#E USB iis0

YRR 3w

- REFEENE (6) S5, SMEM A0NERUEFURINEE R, STEERSOIREPEMN, HRAE
Bt

CRIFSEAT (7)) (8) EETS.

BRI R TR . BUEARIEERESUMARRVRB R ( EESDBAEA AR,
TALSRMEEELE) ) , BAXESFmERNERS.

CIBTTIAR (12) PHRAEIEEER B A ITE R

- AeBRIRLAMES, Bt H B MRS RERIIRIR.

AR 55 F4Ef2

- GIETT 1000 /N2 /G, BAME S HHERARS S ERRRIE BRI
- gt LREASEFHENEIRS D 4EE . M MREERS R~ AT E RIGA T L.
RS

RiEF

cBEFUEZAR (BEERR, XEEEWHAR)  FLINITRERRHE— (1) £6FE.
MTFEENTIRERS, R SHTRIE, BRTIMHTHITHE

- IRIEAERHE, BRMHENRERESTERE.,

- BFIERER, SHEAEFHRERSRORAFERIEEEZAN.

- MRMIEPCE T R &, AT THTRE.

HXIAE

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland ##iAE Z4k{F
R BN AR = @ & T s SAERERK .

LEES EEN 98/37, 2004/108, 2006/95

—EEARAE EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 61326-1, EN 50366,
o EN 62233, EN 61000-3-2,EN 61000-3-3, EN 61010-1
Kaegiswil, 06.04.2009

Qoo m DR Chosi hree Rahe
Bruno von Wyl Christiane Leister

BAR R FiE %
S E %

BHMTR, MHNERNRETRZNIETREE. MTHEREMATHRERR. ik
HEH TRMEFBNTRNE—E! RIBRUNTES 2002/96/EC M T RSB T REEFY
fARRIE, MERENNEETERAEREZRER, THESHSERNRTRMR
ISR, FETBUAEMERIRTIR TR Hat i TAME s Rl
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Your authorised Service Centre is:

Leister Process Technologies
Galileo-Strasse 10
CH-6056 Kaegiswil/Switzerland

Tel. +41 416627474
Fax +41 41662 74 16

www.leister.com

sales@leister.com
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