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Bedienungsanleitung (Original-Bedienungsanleitung) @

Wir gratulieren Ihnen zum Kauf eines Heizkeil-Schweissautomaten GEOSTAR.

Sie haben sich fir einen erstklassigen Heizkeil-Schweissautomat entschieden, der aus hochwertigen Materialien
bestent. Dieses Gerdt wurde nach den neuesten Schweisstechnologien entwickelt und produziert. Jeder GEOSTAR
wird einer strengen Qualitdtskontrolle unterzogen, bevor er das Werk in der Schweiz verlasst.

Bedienungsanleitung vor Inbetriebnahme aufmerksam
L lesen und zur weiteren Verfligung aufbewahren.

Leister GEOSTAR G5/G7
Heizkeil-Schweissautomat

Anwendung

* GEOSTAR G5/G7
Uberlappschweissen und Konfektionieren von Folien und Dichtungsbahnen.
Uberlappbreite max. 150 mm.
¢ Nahtform
Es werden Schweissnéhte geméss DVS* 2225 Teil 1 und Teil 4, ASTM, TWI und weiteren nationalen Standards
hergestellt.
Andere Abmessungen nach Bedarf mdglich.
*DVS: Deutscher Verband fiir Schweisstechnik

GEOSTAR G5 Material Materialstarke Richtwert
Kupfer PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 0.8—3.0 mm
Stahl PVC-P 0.8—3.0 mm
GEOSTAR G7 Material Materialstarke Richtwert
Kupfer PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 1.0-3.0 mm

Weitere Materialien auf Anfrage

Fiir das Verschweissen von Materialien aus PVC muss ein dafiir vorgesehener Geratetyp mit Stahlkeil
verwendet werden.



Warnung

Lebensgefahr beim Offnen des Gerates, da spannungsfiihrende Komponenten
und Anschliisse freigelegt werden. Vor dem Offnen des Gerétes Netzstecker aus
der Steckdose ziehen.

Feuer- und Explosionsgefahr bei unsachgeméssem Gebrauch von Heizkeilge-
raten, besonders in der Nahe von brennbaren Materialien und explosiven Gasen.

Verbrennungsgefahr! Heizkeil nicht in heissem Zustand beriihren.
Gerét abkiihlen lassen.

Gerét an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen. Jede Unterbrechung des
Schutzleiters innerhalb oder ausserhalb des Gerétes ist gefahrlich!
Nur Verldngerungskabel mit Schutzleiter verwenden!

Bewegliche Teile diirfen nicht beriihrt werden. Es besteht die Gefahr von
ungewolltem Erfassen und Einziehen.

> ® > P>

Vorsicht

Nennspannung, die auf dem Gerét angegeben ist, muss mit der Netzspannung
(ibereinstimmen.

Bei Ausfall der Netzspannung muss der Hauptschalter ausgeschaltet werden.
|[EC/EN 61000-3-11; Zmax = 0.1560Q + j0.0980). Gegebenenfalls Elektrizitats-
Versorgungs-Unternehmen konsultieren.

FI-Schalter ist beim Einsatz des Gerédtes auf Baustellen flir den Personenschutz
dringend erforderlich.

Gerat muss beobachtet betrieben werden. Wérme kann zu brennbaren Materialien
gelangen, die sich ausser Sichtweite befinden.

Gerat darf nur von ausgebildeten Fachleuten oder unter deren Aufsicht bentitzt
werden. Kindern ist die Benlitzung génzlich untersagt.

Gerét vor Feuchtigkeit und Nasse schiitzen.

PO &



Konformitat

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kégiswil/Schweiz bestétigt, dass dieses Produkt in der

von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung die Anforderungen der folgenden EG-Richtlinien erfiillt.

Richtlinien:

2006/42

2004/108 (bis 19.04.2016), 2014/30 (ab 20.04.2016)
2006/95 (bis 19.04.2016), 2014/35 (ab 20.04.2016)
2011/65

Harmonisierte Normen:

EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Kégiswil, 13.01.2015

“Jwo l/\%q

Bruno von Wyl, CTO

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen sollen einer umweltgerechten Wiederverwertung

Z/@ Ihnaw &

Andreas Kathriner, GM

zugefihrt werden. Nur fiir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmidill!

Technische Daten

Geréatetyp

* Spannung

Leistung

Frequenz
Temperatur, stufenlos

Antrieb langsam, stufenlos
Antrieb schnell, stufenlos

Fiigekraft max.
Emissionspegel

Masse (L x B x H)
Gewicht (ohne Netzkabel)
Konformitétszeichen
Schutzklasse |

Gerat

Heizkeillange
Breite Heizkeil
Schweissnahtbreite

V~
W
Hz
°C
°F
m/min
ft./min

m/min
ft./min

N/Ibs
Loa (dB)
mm
kg/lbs

mm
mm
mm

GEOSTAR G5 GEOSTAR G5 GEOSTAR G7
120 200/220-240 220-240
1800 2800 2800
50/60 50/60 50/60
80—460 80—460 80—460
176-788 176-788 176-788
0.8-6 0.8-6 0.8-7
2.6-19.6 2.6-19.6 2.6-229
1.5-12 1.5-12 1.5-12
49-39.3 49-39.3 49-39.3
1500/ 337 1500/337 1500/337
60 60 60
482 x 278 x 269 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269
16.4/36.2 16.4/36.2 17.7/39
€3 €3 (€3
D D D
G5 G7
90 130
50 50
2x15 2x15

Technische Anderungen vorbehalten. Weitere Versionen auf Anfrage

* Anschlussspannung nicht umschaltbar



Geréatebeschreibung

1. Netzanschlussleitung 14. Kontaktiersystem oben

2. Hauptschalter 15. Kontaktiersystem unten

3. Bedieneinheit 16. Obere Antriebs-/Andriickrolle

4. Spannarm 17. Untere Antriebs-/Andriickrolle

5. Heizkeil 18. Laufrolle vorne

6. Schleppzunge 19. Verstellschraube Kontaktiersystem oben

7. Spannhebel 20. Verstellschraube Kontaktiersystem unten

8. Einstellring Fligekraft 21. Arretierungsschraube Kontaktiersystem oben
9. Sicherungsbolzen-Fligekraft 22. Arretierungsschraube Kontaktiersystem unten
10. Arretierung-Spannhebel 23. Einstellschraube Heizkeil vertikal

11. Handgriff 24. Arretierungsschraube Heizkeil

12. Laufrolle hinten 25. Pendelkopf

13. Heizkeil-Stecker
Hauptschalter (2)

n Zum Ein-/Ausschalten des Heizkeil-Schweissautomats GEOSTAR

Bedieneinheit (3) ~= Nach links oder rechts drehen, um
«e-Drive» @ diverse MenUs oder Werte einzustellen.
@ Der «e-Drive» dient als Navigator. @ Driicken, um zu bestatigen oder zu
Er hat zwei Funktionen: aktivieren.



Bedieneinheit
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E 27. Taste "Auf"
28. Taste "Ab"
29. Taste Heizung "Ein/Aus"
29 30. Taste Antrieb "Ein/Aus"
31. Status-LED
32. «e-Drive»
30 33. Funktionsanzeige
34. Arbeitsanzeige
35. Statusanzeige "Bereich 1"
| | 36. Statusanzeige "Bereich 2"
31 32 33
Transport

&

Handgriffe am Geréat und Traggriffe der
Transportbox nicht fiir den Transport
mit dem Kran verwenden.

Fir den Transport der Maschine muss
ein geeignetes Transportmittel ver-
wendet werden.

A\
A\

Fir den Transport muss der
Heizkeil (5) abgekiihlt sein.

Keine brennbaren Materialien
in der Transportbox lagern



Status LED-Anzeige "Heizung"

Das LED bei der Taste Heizung "Ein/Aus" (29) zeigt die Zust&nde der Heizung an.

LED-Status (31)
Heizung Ein/Aus (29)

LED aus

Zustand Ursache

Heizung ist ausgeschaltet.

Heizung ist eingeschaltet. Temperatur ist

LED blinkt grtin ausserhalb des Toleranzbandes.

Heizung ist eingeschaltet. Temperatur ist

LED dauernd grin innerhalb des Toleranzbandes.

Tritt wahrend des Betriebes der Heizung eine Warnmeldung in der Statusanzeige Bereich 2 (36) auf oder eine

Fehlermeldung in der Arbeitsanzeige (34), wird diese wie folgt dargestellt:

LED blinkt rot

Warnmeldung der Heizung

Siehe Warnung und Fehlermeldung.

LED dauernd rot

Fehlermeldung der Heizung

Siehe Warnung und Fehlermeldung.

Status LED-Anzeige "Antrieb"

Das LED der Taste Antrieb "Ein/Aus" (30) zeigt den Zustand des Antriebs an, wenn sie wie vorgesehen arbeitet.

LED-Status (31)

Antrieb Ein/Aus (30) | Zustand Ursache
LED aus Antrieb ist ausgeschaltet.
LED dauernd griin Antrieb ist eingeschaltet.

Tritt wahrend des Betriebes des Antriebs eine Warnmeldung in der Statusanzeige Bereich 2 (36) auf oder eine
Fehlermeldung in der Arbeitsanzeige (34), wird diese wie folgt dargestellt:

LED blinkt rot

Antrieb Strombegrenzung ist aktiv.

Siehe Warnung und Fehlermeldung.

LED dauernd rot

Antrieb hat einen Fehler.

Siehe Warnung und Fehlermeldung.

Bedieneinheitsheschreibung

Aktuelle Auswahl Aktuelle Auswahl | Aktuelle Auswahl
Tastaturmodus Arbeitsanzeige Funktionsanzeige | Setup-Menii
Auf (27) yeréndern der Pos!tion Wechgeln von. | Verandert die Position
@ @ innerhalb der Arbeits- | Funktionsanzeige in | . "
Ab (28) . . . innerhalb des Setup-Men(is.
- anzeige. Arbeitsanzeige.
Heizung Schaltet Heizung Schaltet Heizung . )
Ein/Aus (29) | ein/aus ein/aus Keine Funktion
Antrieb Schaltet Antrieb Schaltet Antrieb Keine Funkti
Ein/Aus (30) | ein/aus ein/aus éine Funktion




Bedieneinheitsheschreibung

Eingestellter Wert wird
_ direkt tibernommen Ausgewahite
C;P «g-Drive» und die Auswahl Funktion wird Anwéhlen der markierten
& (32) driicken | springt direkt in die undion wir Position.
. . ausgeftinrt.

Funktionsanzeige

zuriick.

Einstellen der ge- B} e Verdndert die Postion in-
7N «e-Drive» wiinschten Soﬁwene \F{ere.atr']derln ger nerhalb des Setup-Meniis
@ (32) drehen | in 5 °C bzw. FSﬁLItiO(;]nlsr:i ngi o | ®Einstellen des Wertes der

0.1 m/min-Schritten ge. angewdahlten Postion

Displaybeschreibung
Statusanzeige "Bereich 1" (35)

Name des Aktuell ausgewahltes Profil. Bei Profilnamen mit mehr als 6 Zeichen werden zuerst
abgespeicherten Wertes  die ersten 6 Zeichen angezeigt, anschliessend die verbleibenden Zeichen.

230V Aktuell am Netzstecker anliegende Netzspannung.

Statusanzeige "Bereich 2" (36)

Warnung vorhanden I_ Unterspannung Uberspannung
(s. Kap. Warnung & Fehlermeldungen)

( Tastensperre "! Heizung
— (

(nur bei aktiver Tastensperre) nur bei aktivierter Heizung)

Funktions- und Arbeitsanzeige

e |n der Funktions- und Arbeitsanzeige wird immer das markiert dargestellte Feld/Symbol der aktuellen Auswahl
definiert.

Funktionsanzeige (33)

Bedeutung Bedeutung

Service Menti
(nur tber Passworteingabe verfligbar)

Freie und vordefinierte Profile
auswahlen

Einstellungen Speichern

Zuriick zur Arbeitsanzeige

(direktes Verlassen eines Mentis) Ausgewdhite Position [oschen

Eine Ebene zuriick Ausgewdhlte Position bearbeiten

BEE N

Einstellungen oder Stundenzahler
zurlicksetzen

(L 12 f 3 o H
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Funktions- und Arbeitsanzeige

Arbeitsanzeige (34)

Bedeutung

n

<
BB
=3
=2

Geschwindigkeit Antrieb [m/min/ft./min]

@

Geschwindigkeit Antrieb gesperrt [m/min/ft./min]

Heizkeiltemperatur [°C/°F]

Fligekraft [N/Ibs]

Informationsfenster

Gerdte im Standby-Modus. Nach Ablauf des Z&hlers wird die Heizung ausgeschaltet.

Gerét hat einen Fehler. Zusatzlich erscheint ein Fehlercode
(Gerdt nicht mehr einsatzbereit). Autorisierte Service-Stelle kontaktieren.
Siehe Kapitel "Warnungen und Fehlermeldungen”

> e CREE

Warnung:
Siehe Kapitel "Warnungen und Fehlermeldungen”

Der Pfeil nach oben und der Fortschrittshalken zeigen an, dass der Sollwert
(Markierung im Fortschrittsbalken) noch nicht erreicht ist (zu kalt). Der blinkende
Wert ist der Ist-Wert. Der Wert neben dem Fortschrittsbalken ist der eingestellte
Soll-Wert.

Der Pfeil nach unten und der Fortschrittshalken zeigen an, dass der Sollwert (Mar-
kierung im Fortschrittsbalken) noch nicht erreicht ist (zu heiss). Der blinkende Wert
ist der Ist-Wert. Der Wert neben dem Fortschrittsbalken ist der eingestellte Soll-Wert.

Ist "Show Set Values" aktiviert, wird die Ist-Temperatur (gross) und die Soll-Tempe-
ratur (klein) dargestellt. Standard-Einstellung ab Werk.

Ist "Show Set Values" deaktiviert, erscheinen im Betrieb nur die Ist-Werte (gross)
ansonsten nur die Soll-Werte (gross).




Ubersicht der Arbeitsanzeige

Aufstartanzeige

Anzeige beim Aufstart mit
Software-Release und Ge-
ratetyp.

u-leister.com

Automatic Welder

GEOSTAR G7
Leister Technologies AG
Switzerland

Softuare Release 188

Profilauswahl

Wahlen Sie ein von lhnen
definiertes Profil aus. Die
Profilauswahl ist unter Ka-
pitel "Select Profile" detail-
liert beschrieben.

2zau
Select Profile

L

Wartungsservice

Ist der Wartungsinter-
vall flr das Gerét erreicht,
erscheint nach der Auf-
startanzeige "Maintenance
Servicing". Die Anzeige
verschwindet automatisch
nach 10 Sek. oder kann
durch  Driicken  des
«e-Drive» CéE bestatigt
werden. Das Gerdt muss
zwingend zu lhrer Service-
stelle gebracht werden.

Z30l
—_—

¥

Maintenance
Servicing

A

Startanzeige

In der Startanzeige werden
alle Soll- und Ist-Werte
angezeigt. Die Heizung ist
noch nicht eingeschaltet.
Es konnen alle Soll-Werte
eingestellt werden.

238

0.0
% 25:c

Y
B

Einstellung

In der Grundeinstellung ge-
langen Sie Uber das Menii
"Setup" in die Profilspei-
cherung, Standbyfunktion
und Getriebelibersetzung
Antrieb. Durch Auswéh-
len des "Advanced Mode"
stehen diverse weitere Ein-
stellungsmadglichkeiten zur
Verfligung.

2360
Selup
Standby »
Gear Ratio Drive Fast

advanced Mode [T

i

230 L L L L 1 1

Selup
Save Profile 4
Standby »
Gear Ratio Drive Fast
advanced Mode (T il
Show Duty Info 3
v

i

Aufstartanzeige
Schweissen
Anzeige wahrend des
Aufheizvorgangs.

230U <44

0.0 5

* 160°c

T 380

s O
B

Freie Profile definieren

Die freie Profilspeicherung
ist unter dem Kapitel "Pro-
fil definieren" beschrieben.

2zau
Save Profile

User-defined

EI
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Ubersicht der Arbeitsanzeige

Bereitschaft

Standby-Modus st akti-
viert. Ist der Motor ausge-
schaltet, die Heizung akti-
viert und wird wéhrend der
unter "Standby Inter-vall"
definierten Zeit keine Tas-
te betétigt, wechselt das
Gerdt automatisch in die
Standby-Anzeige.  Wird
wahrend den folgenden
180 Sek. der «e-Drive»
@ nicht gedriickt, schal-
tet die Heizung automa-
tisch ab. Anschliessend
erscheint auf dem Dis-
play "Standby". Wird der
«e-Drive» Pl gedriickt,
wird in den Arbeitsmodus

gewechselt.

In der Werkseinstellung ist
der Standby-Modus deak-
tiviert.

Z30l

—_—
Standby
Enable Standby (| )

Standby Interval 10 min

Sl

238U 14

O,

Standby
180s

KD

z30U

Standby

Show Duty Info
Hours Drive:
Aktuelle Laufzeit des
Antriebes

Hours Heating:
Aktuelle Laufzeit der
Heizung

Hours Machine:
Aktuelle Laufzeit der
Maschine

Day Distance:
Aktuell zurlickgelegte
Distanz (riickstellbar)

Total Distance:
Gesamthaft zurlickgelegte
Distanz.

2zau
Duty Info

Hours Drive 1hj

Hours Heating 3h
Hours Machine 1&h
Day Distance Zam

Total Distance 245 m

Sl

Gear Ratio Drive

Der Wert (slow/fast) muss
mit der Kettenrdderanord-
nung im Getriebekasten
Ubereinstimmen.  Kapitel
"Getriebestufe wechseln"

z30U
—_—

Selu

Save Profile

Standby

AdvancedMode [ il

Show Duty Info »
>

Show General Info

Firmware HMI:
Software-Version der
Display-Einheit
(Kommunikationsmodul).
Firmware Machine:
Software-Revision

Production Info:
Angaben zu Produktions-
zeitpunkt und Produkti-
onsnummer

238y
—_—

General Info
Firmware Machine Y1.00
Production Year z014
Production Month 7

Production Day 25
>

Sl

Warnungsanzeige

Liegt eine Warnung vor,
wird dies in der Statusan-
zeige durch das Symbol
A signalisiert. Im Men
"Warnings" finden Sie ge-
nauere Angaben zur aktu-
ellen Warnung.

23y L L L L 1 1

Warnings

No Warning

Eli




Ubersicht der Arbeitsanzeige

Machine Setup

Select Unit:

Einstellen der verwen-
deten Einheit (metrisch/
imperial)

LCD Contrast:
Einstellen des LCD Kon-
trastes

LCD Backlight:
Einstellung der Display-
Hintergrundbeleuchtung
Key Backlight:
Einstellung der Tastatur-
Hintergrundbeleuchtung

Z30l

—_—
Machine Setup
K it

ki

LCD Backlight 20 %
Key Backlight 50 %

Sl

Show Set Values

Ist "Show Set Values" akti-
viert, werden die Ist-Werte
gross und die Soll-Werte
Klein dargestellt.
Werkseinstellung aktiviert.

230 L L L L 1 1

Selup

Y
Show Warnings »
Machine Setup »

Application Mode -
Show Set Values (1 i)

Reset to defaults 3

i

Application Mode

Ist der "Application Mode"
aktiviert, erscheinen in der
Arbeitsanzeige (34)
detaillierte Angaben zur
Antriebs- und Heizauslas-
tung.

Drive = 48%  SOnA
Heat  =1@@% 27910

Heat = 184 C
Mains & S8 Hz

238
—_

Setup

Show General Tnfo »
Show Warnings 3
Machine Setup »
Application Mode II.
Show Set values ([ T)

i

Reset to defaults

Wird das Menii "Reset
to defaults" ausgewdahlt
und durch Auswahlen der
Funktion bestétigt, werden
samtliche  Kundenspezi-
fischen Profile geloscht.
Einstellungen, welche (iber
das Setup-Meni verén-
dert wurden, werden auf
Werkseinstellung  zuriick-
gesetzt.

2300 L L L L 1 1

Setup
=
Show Warnings 3
Machine Setup 3

application Mode [l 0)
showsetvaives [ 0)

Reset to defaults 4

i
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Menii-Fiihrung

Wi leister.con

Automatic Welder
GEOSTAR G7

Z30l

Switzerland

Leister Technologies AG

Software Release

1.06

{

0.0 %

\ 4

M

———

aintenance
Servicing

<
<
4.0
25°c
380
Select Profile m_
_ /1 0.0 rir
BASIC 40
&
160 °c
| | 380
»
>
\ 4
2360 2360
Selup Duty Info
>
Standby » Hours Heating 3h
Gear Ratio Drive Fast Hours Machine 16h Nur|m "Advanced Mode" verfugbar
advanced Mode [T Day Distance Z6m
Total Distance 245m
Save Profile Standby General Info Warning Machine Setup
Standby Interval 10 min Firmware Machine v1.00 LCD Contrast 0
Production Year 2014 LCD Backlight 90 %
Production Month 7 Key Backlight 50 %
Production Day 5
¥
200, 200, 200, 20, =,
Selup Setup Setup Setup Selup
Save Profile b | | Save Profile » ;hanenerallnfo » ghoww.arnings » ghoww.arnings »
Standby »| | Standby » Show Warnings »| | Machine Setup »| | Machine Setup »
Gear Ratio Drive fast Machine Setup +| | ApplicationMode (il 0| | Application Mode Il T)
Show Duty Info » Show Set Yalues Reset to defaults [ AWl Reset to defaults M
> >




Arbeitsumgebung/Sicherheit

Das Gerét darf nur im Freien oder in gut bellifteten Rdumen eingesetzt werden. Achten Sie darauf, das Material
beim Schweissprozess nicht zu verbrennen.
Konsultieren und befolgen Sie das Material-Sicherheits-Datenblatt des Herstellers.

Vor Inbetriebnahme Netzanschlussleitung (1) und Stecker sowie Verlangerungskabel auf
elektrische und mechanische Beschadigung iiberpriifen. Nur Verlangerungskabel mit
Schutzleiter verwenden.

Der Heizkeil-Schweissautomat darf nicht in explosionsgefahrdeter bzw. entziindbarer
Umgebung eingesetzt werden. Auf sicheren Stand bei der Arbeit achten. Netzanschluss-
leitung (1) muss frei beweglich sein und darf den Anwender oder Dritte bei der Arbeit
nicht behindern.

Heizkeil-Schweissautomat auf eine horizontale, feuerfeste Unterlage stellen und genii-
gend Abstand zu brennbaren Materialien und explosiven Gasen vorsehen!

Der Heizkeil-Schweissautomat kann wahrend Arbeitsunterbriichen oder zum Abkiihlen in drei verschiedene
Positionen platziert werden. Der Spannhebel muss dabei arretiert sein.

Verlangerungskabel
e Bei Verwendung von Verldngerungskabeln auf den Mindest- )

querschnitt achten. 230V~ bis 50m 3 x 1-5mm§
« Verlangerungsleitung muss fir den Einsatzort (z.B. im Freien) b!s 100m 3 x 2.5mm

zugelassen und entsprechend gekennzeichnet sein. 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?2
* Bei Verwendung eines Aggregates zur Energieversorgung gilt bis 100m 3 x 2.5mm?

fur dessen Nennleistung: 2 x Nennleistung Heizkeil-Schweis-
sautomat und ausgeriistet mit FI-Schalter.

e Aggregat muss geerdet sein.
Schweissvorbereitung

o Uberlappungsbreite max. 150 mm
* Dichtungsbahnen miissen zwischen der Uberlappung sowie der Ober- und Unterseite sauber und trocken sein.
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Einstellen der Schweissparameter

ACHTUNG!

Heizkeil wurde in der Werkseinstellung auf 2 mm-Membranen eingestellt.
Zum Einstellen muss der Heizkeil (5) abgekiihlt sein.

Quetschgefahr beim Schliessen des Spannarmes (4).

GEOSTAR mit Hauptschalter (2) ausschalten und vom Netz trennen.

Fiigekraft und Kontaktiersystem

A. Arretierung-Spannhebel (10) driicken und Spannhebel (7) nach oben schwenken, bis die Arretierung ein-
rastet und dazu mit der anderen Hand den Schweissautomat am Handgriff (11) festhalten. Sicherungsbol-
zen-Fiigekraft (9) durch Ziehen und 90° Drehen entriegeln. Spannarm (4) mittels Einstellring Fiigekraft (8)
auf die maximale Offnung einstellen.

B. In ungespanntem Zustand die Arretierungsschraube Kontaktierungsystem oben (21) und Arretierungs-
schraube Kontaktierungssytem unten (22) l6sen. Verstellschraube Kontaktiersystem oben (19) und Ver-
stellschraube Kontaktiersystem unten (20) mittels Inbusschliissel (Schltisselweite 4 mm) vom Heizkeil (5)
genligend wegschrauben.




Einstellen der Schweissparameter

C. Teststreifen (untere und obere Membrane) des zu verschweissenden Materials zwischen die obere und untere
Antriebs-/Andriickrolle (16/17) und zwischen oberes und unteres Kontaktiersysem (14/15) und Heizkeil
(5) einfahren. Arretierung Spannhebel (10) driicken und Spannarm (4) mittels Spannhebel (7) schliessen
und dazu mit der anderen Hand den Schweissautomat am Handagriff (11) festhalten. Den Einstellring Fiige-
kraft (8) so weit drehen, bis die Andrickrollen das zu verschweissende Material leicht touchieren.

11

7—

8

D. GEOSTAR ans Netz anschliessen und Hauptschalter (2) einschalten. Arretierung-Spannhebel (10) driicken
und Spannhebel (7) nach oben schwenken, bis der Arretierungs-Spannhebel (10) einrastet und dazu mit
der anderen Hand den Schweissautomat am Handgriff (11) festhalten. Einstellring Fiigekraft (8) drehen,
bis die Fligekraft bei gespanntem Spannarm (4) und eingelegten Teststreifen mit dem gewiinschten Wert
Uibereinstimmt. Anschliessend ldsst man die Membrane in gespanntem Zustand ca. 2 Sek. bei kleinster Ge-
schwindigkeit Uber den Heizkeil (5) gleiten. Damit wird der Heizkeil (5) in die endgiiltige Position gebracht.

10 7

ACHTUNG!
Bei Uberschreitung der maximalen Fiigekraft von 1500 N kénnen mechanische
Beschadigungen auftreten.

Bewegliche Teile diirfen nicht beriihrt werden. Es besteht die Gefahr von
S\ ungewolltem Erfassen und Einziehen.
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Einstellen der Schweissparameter

E. In gespanntem Zustand und mit der eingestellten Fiigekraft zuerst das Kontaktiersystem unten (15) mit der
Verstellschraube Kontaktiersystem unten (20) und anschliessend das Kontaktiersystem oben (14) mit
der Verstellschraube Kontaktiersystem oben (19) in Richtung Heizkeil (5) schrauben, bis Teststreifen leicht
klemmen. Durch die manuelle Bewegung der Membranen miissen sich die Andriickrollen vom Kontaktiersys-
tem oben (14) und Kontaktiersystem unten (15) drehen.

14 5 15 20

F. Sind die oberen und unteren Kontaktiersysteme (14/15) eingestellt, Idsst man den Rest der Membranen
(iber den Heizkeil (5) laufen und beobachtet den Heizkeil (5), ob er sich in der horizontalen Position weiter zu
den oberen und unteren Antriebs- /Andriickrollen (16/17) verschiebt. Ist dies der Fall, ist die Anpresskraft
vom oberen und unteren Kontaktiersystem (14/15) zu hoch und muss erneut eingestellt werden. Haupt-
schalter (2) ausschalten und GEOSTAR vom Netz trennen. Anschliessend miissen die Verstellschrauben
Kontaktiersystem oben und unten (19/20) durch die Arretierungsschrauben Kontaktiersystem oben und
unten (21/22) arretiert werden.

G. Arretierung-Spannhebel (10) driicken
und Spannhebel (7) nach oben schwen-
ken, bis die Arretierung oben einrastet
und dazu mit der anderen Hand den
Schweissautomat am Handgriff (11)
festhalten. Teststreifen entfernen.




Funktionsheschreibung

Heiz-System:

e Die Heizkeil-Temperatur ist zwischen 80 °C und 420 °C einstellbar und elektronisch geregelt.

e Die Temperatur kann in 5 °C-Schritten eingestellt werden.

Fiigekraft

¢ Die Figekraft ist stufenlos einstellbar. Die Fligekraft wird (iber den Spannhebel (7) und Spannarm (4) auf
die oberen und unteren Antriebs-/Andriickrollen (16/17) iibertragen. Der Pendelkopf (25) garantiert einen
gleichmassigen Fiigeweg auf beiden Teilndhten (C und D) sowie auch auf eine Naht ohne Priifkanal.

Schnittmodell einer Uberlappschweissung

Fligeweg = a-b

Dicke der oberen und unteren Dichtungsbahn

Dicke der Schweissnaht ; ) ) :

Teilnaht 1 - |- - ,.,,,c .
Teilnant 2 el g ¥y =

Priifkanal L

I T

Antrieb
e Der Antrieb ist ein doppeltes Antriebssystem, stufenlos einstelloar und elektronisch geregelt.

e Die Geschwindigkeit kann in 0.1m/min-Schritten eingestellt werden.

e Der Regelkreis ist so ausgelegt, dass die jeweils eingestellte Schweissgeschwindigkeit last unabhéngig konstant
bleibt. Die Kraftlibertragung auf die oberen und unteren Antriebs-/Andriickrollen (16/17) erfolgt (ber ein
Planetengetriebe.

Einstellung Geschwindigkeit und Temperatur vor dem Schweissen

Ist der Antrieb ausgeschaltet, werden die Schweissparameter Temperatur und Geschwindigkeit in der Arbeits-

anzeige (34) wie folgt eingestellt:

o Mit den Pfeiltasten "Auf" (27) und "Ab" (28) kann der Cursor auf die gewiinschte Arbeitsanzeige (34) gestellt
werden.

e Durch Drehen des «e-Drive» @ kann nun der Soll-Wert eingestellt werden. Der eingestellte Wert wird sofort
tbernommen.

e Nach 5 Sek. oder durch Driicken des «e-Drive» @ wird in die Funktionsanzeige gewechselt.

7 [0
zs@ 34
Ol o
32
O
O




20

Einstellung Geschwindigkeit und Temperatur wahrend des Schweissens

Ist der Antrieb eingeschaltet, werden die Schweissparameter Temperatur und Geschwindigkeit in der Arbeits-
anzeige (34) wie folgt eingestellt:

e \Wahrend des Schweissens ist die Funktionsanzeige Geschwindigkeit (34) gesperrt.

e Durch kurzes Driicken des «e-Drive» @ wird die Geschwindigkeitseinstellung freigegeben und die Geschwindig-
keit kann durch Drehen des «e-Drive» @ gedndert werden.

e Nach 5 Sek. oder durch Driicken des «e-Drive» % wird die Geschwindigkeit gesperrt.

¢ Die Geschwindigkeit kann nicht mehr verstellt werden.

o Mit der Pfeiltasi\e"Ab" (28) kann der Cursor auf die Arbeitsanzeige Heizung gestellt werden und durch Drehen

des «e-Drive» @ kann der Sollwert der Temperatur verdndert werden. Der eingestellte Wert wird sofort {iber-
nommen.

Geschwindigkeit gesperrt Geschwindigkeit freigegeben Geschwindigkeit gesperrt

2360 piid
- pp
) ) 4.0

Starten des Gerates

¢ Nach Bedarf die entsprechenden Antriebs-/Andriickrollen (16/17) montieren sowie die gewiinschte Getriebe-
ibersetzung einstellen (siehe Kapitel "Getriebestufe wechseln”).

Gerat an Nennspannung anschliessen. Nennspannung, die auf dem Gerat
angegeben ist, muss mit der Netzspannung iibereinstimmen.

e Der Heizkeil wurde auf eine Werkseinstellung fiir 2 mm-Membranen eingestellt
(siehe Kapitel Werkseinstellung Heizkeilposition).
e Schalten Sie den Heizkeil-Schweissautomat (iber den Hauptschalter (2) ein.
o Stellen Sie die Fligekraft, das Kontaktiersystem und die untere Antriebs-/Andriickrolle (17) ein
(siehe Kapitel "Einstellungen der Schweissparameter" und Kapitel "Andriickrolle unten verstellen").
o Stellen Sie die Schweissparameter (Temperatur/Geschwindigkeit) ein
(siehe Kapitel "Einstellungen Geschwindigkeit und Temperatur vor dem Schweissen").

e Heizung mit der Taste "Heizung Ein/Aus" | - einschalten. Taste Heizung |}/l muss 1 Sek. gedriickt ge-

halten werden. Anschliessend ertdnt ein akustisches Signal und auf dem Display erscheint kurz "Heating on".

—




Schweissvorgang

Bevor der Heizkeil-Schweissautomat eingesetzt wird, sind Testschweissungen geméss
Schweissanleitung des Materialherstellers und nationaler Normen oder Richtlinien vorzuneh-
men. Die Testschweissungen miissen gepriift werden.

e Heizkeiltemperatur muss erreicht sein.

¢ Heizkeil-Schweissautomat in iiberlappte Kunststoffbahnen einfiihren.

e Antrieb iber die Taste "Antrieb Ein/Aus" [ einschalten.

e Spannhebel (7) durch Driicken des Arretierung-Spannhebels (10) schliessen und dazu mit der anderen Hand
den Schweissautomat am Handgriff (11) festhalten. Heizkeil wird automatisch in die richtige Position platziert.

e Position, Ausrichtung und Schweissparameter standig dberpriifen.

* Schweissautomat am Handgriff (11) entlang der Uberlappung fiihren. Py

e Bei Bedarf kann durch kurzes Driicken und anschliessendes Drehen des «e-Drive" @ & @ die Schweissge-
schwindigkeit im Betrieb verdndert werden (siehe Kapitel "Einstellung Geschwindigkeit und Temperatur wahrend
des Schweissprozesses").

e Spannarm (4) durch Driicken des Arretierung-Spannhebels (10) und Betétigung des Spannhebels (7) 1 cm
vor dem Schweissnahtende entspannen und dazu mit der anderen Hand den Schweissautomat am Handgriff
(11) festhalten. Der Heizkeil-Schweissautomat kann ausgefahren werden.

ACHTUNG!
Obere Antriebs-/Andriickrolle (16) und untere Antriebs-/Andriickrolle (17) diirfen nicht ohne
Schweissmaterial aufeinander laufen.

Ausschalten des Geréates

* Antriebsmotor mit der Taste Antrie || durch kurzes Driicken ausschalten und die Heizung mit der
Taste Heizung |2 ausschalten. Taste Heizung |1 muss 1 Sek. gedriickt gehalten werden. Anschliessend
ertont ein akustisches Signal und auf dem Display erscheint kurz "Heating off".

¢ Heizkeil von anhaftendem Schweissmaterial mit der mitgelieferten Messingbiirste reinigen.

Nach Abschluss der Schweissarbeiten Heizkeil (5) abkiihlen lassen.

Heizkeil-Schweissautomat mit dem Hauptschalter (2) ausschalten und Netzanschlussleitung (1)

von elektrischem Netz trennen.
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Anzeige Tages-Distanz

Sobald der Antrieb lauft und mehr als 200 N Kraft in der Arbeitsanzeige (34) angezeigt werden, wird die ge-
schweisste Distanz aufgezeichnet.
Die Tages-Distanz kann wie folgt abgerufen werden:

Nicht in Schweissbetrieb

e Mit den Pfeiltasten "Auf" (27) und "Ab" (28) den Cursor auf die Geschwindigkeit in der Arbeitsanzeige (34)
stellen.

¢ Den «e-Drive» qu 5 Sek. gedriickt halten.

e |n der Geschwindigkeitsanzeige werden nun die Werte der Tages-Distanz und der Gesamt-Distanz angezeigt.

e Durch kurzes Driicken des «e-Drive» @ wird die Geschwindigkeit in der Arbeitsanzeige (34) wieder angezeigt.

Anzeige inkl. Tagesdistanz

q 238U
P . _— > (

()
5 Sek. gedriickt halten

I S
=
1 x kurz driicken

In Schweissbetrieb

e \Wahrend dem Schweissen ist die Funktionsanzeige Geschwindigkeit (34) gesperrt.

* Durch kurzes Driicken des «e-Drive» “g wird die Geschwindigkeitseinstellung freigegeben.

e Den «e-Drive» qu 5 Sek. gedriickt halten.

e |n der Geschwindigkeitsanzeige werden nun die Werte der Tages-Distanz und der Gesamt-Distanz angezeigt.

* Durch kurzes Driicken des «e-Drive» g wird die Geschwindigkeit in der Arbeitsanzeige (34) wieder angezeigt
und die Funktionsanzeige Geschwindigkeit wird gesperrt.

Geschwindigkeit gesperrt Geschwindigkeit freigegeben Anzeige inkl. Tagesdistanz

2360 piid
- pp
) ) 4.0

Y

A\ 4




Loschen der Tagesdistanz

e |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Mend Einstellungen . anwéhlen.

e «e-Drive» @ kurz drticken.

e |m Men(i "Setup" die Auswahl "Show Duty Info" durch Drehen des «e-Drive» @ anwéhlen und kurz driicken QP

e Durch Drehen des «e-Drive» @ "Day Distance" anwéahlen und «e-Drive» QP kurz driicken.

e Symbol . flir Stundenzahler ist markiert und durch Driicken des «e-Drive» Q bestéatigen.

e Tages-Distanz ist geldscht.

e |n der Funktionsanzeige (33) durch Drehen des «e-Drive» @ das Symbol "Zuriick zur Arbeitsanzeige" m
anwéhlen.

z3au L 1 1 1 1 L 23y L L L L 1 1 23y L 1 1 1 1 1 z3eu 1 1 L L L 1

@ 0 0 m_ Selup Duty Info Duty Info
- min
40| |Standby ¥ |Hours Drive th| | HoursDrive 1h
@ 25 °or Gear Ratio Drive Fast Hours Heating 3h Hours Heating 3h

180 Advanced Mode (1 ) Hours Machine 17h Hours Machine 17h

Show Duty Info M Day Distance 26 il Day Distance z6m

0 N Show General Info » Total Distance 245m Total Distance 245 m
>

B N Ss B S

Tastensperre

Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten "Auf" und "Ab" (27/28) wahrend mindestens 2 Sek. wird die Tasten-
sperre aktiviert bzw. deaktiviert.

Profilauswahl

e Der GEOSTAR verfiigt tiber zehn frei definierbare Profile.

e Durch die Auswahl des Symbols in der Funktionsanzeige (33) gelangen Sie in das Men(i "Select Profile”.
Mit den Tasten "Auf" und "Ab" (27/28) kénnen die Profile angewahit und durch Driicken des «e-Drive» qu
bestatigt werden.

e Werden Soll-Werte (Profile 2—10) wahrend des Betriebs verdndert, werden diese nicht im Profil gespeichert.

e Wird die Maschine aus-/eingeschaltet, erscheinen immer wieder die im Profil definierten Werte.

e Das aktuell ausgewahlte Profil ist links in der Statusanzeige "Bereich 1" (35) sichtbar.

e Mdchten Sie beim Wiedereinschalten der Maschine die zuletzt eingestellten Werte benutzen, miissen Sie das
Profil BASIC auswéhlen.

o Wird das Profil "BASIC" ausgewahlt, erscheint das Profil "BASIC" in der Statusanzeige "Bereich" 1 (35) nicht,
sondern die vorhandene Spannung am Gerét.

Profil-Name Spannungsanzeige
357 FEC | L 357 zzau

0.0 0.0 5
% Gl % 25

0w 0w
B BF
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Eingabe von Namen oder Passwortern

Uber den Tastaturmodus kdnnen Namen definiert oder Passwérter mit max. 12 Zeichen eingegeben werden.

Tastatur Zeichenauswabhl (37) Symbolauswahl (38)

@ @ Aut (7) Vertikale Zeichenauswanhl
~) Ab (28)

«e-Drive» (32)

drehen Horizontale Zeichenauswahl Horizontale Symbolauswahl

driicken Ausgewdhlte Zeichen bestétigen Ausgewdhlte Symbole bestétigen

(2]
@ «e-Drive» (32)
=

Wechsel zwischen Gross- und Kleinschreibung

Cursor-Position im Namen verschigben

-

Leerschlag einfligen

Loschen eines einzelnen Zeichens (Zeichen links von Cursor)

[ 8[| | [=

Durch Auswéhlen dieses Symbols Wechsel auf
Funktionsanzeige (33)

Profile definieren

Im Meni "Save Profile" kénnen Soll-Wert-Einstellungen fiir die Parameter Temperatur und Geschwindigkeit unter
einem von lhnen gewtinschten Namen abgespeichert werden (siehe Kapitel "Eingabe von Namen oder Passworter").



Profile definieren

Einstellen eines neuen Profils: —

e |n der Arbeitsanzeige (34) gewiinschte Sollwerte mit dem «e-Drive» @ einstellen.

¢ |n der Funktionsanzeige (33) mit dem «e-Drive» @ das Men Einstellungen anwahlen und durch
Driicken des «e-Drive» @ bestatigen. Py

e Im Menii "Setup" die Auswahl "Save Profile" mit dem «e-Drive» @ anwahlen und durch Driicken des
«e-Drive» qu bestéatigen. Py

* Das Profil "User-defined" mit dem «e-Drive» @ anwihlen und durch Driicken des «e-Drive» @ bestatigen.

e Mit dem «e-Drive» @ das Symbol "Ausgewabhlte Position bearbeiten" in der Funktionsanzeige (33)
anwahlen und durch Driicken des «e-Drive» @ bestatigen.

e Gewiinschten Profilnamen eingeben (siehe Kapitel "Eingabe von Namen und Passwortern"), anschliessend das
Symbol anwahlen und durch Driicken des «e-Drive» g bestétigen. s

¢ In der Funktionsanzeige (33) ausgewahltes Symbol "Speichern" durch Drehen des «e-Drive» @ an-
wahlen und durch Driicken des «e-Drive» @ bestatigen. Das Profil wurde erfolgreich gespeichert.

2zl L) ) Z30l

Save Profile Save Profile

O EEEE )
(HEERIEFEHL
R 7 3 2 5

3 3
EEERIEFGHE
e )
0 Y
I Y )

W S

User-defined

B Sm

Editieren eines bestehenden Profils
. I/n\der Arbeitsanzeige (34) gewiinschte Soll-Werte der Temperatur und Geschwindigkeit mit dem «e-Drive»
@ einstellen.

—
« In der Funktionsanzeige (33) mit dem «e-Drive» € das Meni Einstellungen [Fegl anwéihlen und durch
Driicken des «e-Drive» @ bestatigen. Py
e |m Menil "Setup" die Auswahl mit dem «e-Drive» @ "Save Profile" anwahlen und durch Driicken des
«g-Drive» Q}‘ besttigen.
[S-]
¢ Das zu editierende Profil auswahlen und durch Dricken des «e-Drive» @ bestatigen.

¢ |n der Funktionsanzeige (33) das Symbol "Ausgewdhlte Position bearbeiten" anwahlen und durch
Driicken des «e-Drive» qu bestatigen.
¢ Gewiinschten Profilnamen eingeben (siehe Kapitel "Eingabe von Namen oder Passwortern”), anschliessend mit

s ; :
dem «e-Drive» € das Symbol anwahlen und durch Dricken des «e-Drive» @ bestatigen.

¢ |n der Funktionsanzeige (33) ausgewahltes Symbol "Speichern" durch Driicken des e-Drive @ bestati-
gen. Das Profil wurde erfolgreich gespeichert.

B O

REC REC

Save Profile
ABC ABC

Save Profile

User-defined

IS ul=1E

User-defined

W[
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Netzunterbruch

(Schweissprozess).

. Dauer "
Zustand Geréat vor dem Netzunterbruch Netzunterbruch Zustand Geréat nach Netzunterbruch
) , o Das Gerdt lauft ohne Wiederanlauf-
Antneb.und Heizung sind eingeschaltet < 5 Sek. schutz mit den gleichen Einstellungen
(Schweissprozess). . .
wie vor dem Unterbruch weiter.
Antrieb und Heizung sind eingeschaltet > 5 Sek Das Gerdt startet und auf dem Display

erscheint die Startanzeige.

Das Gerét befindet sich nicht im Schweiss-
prozess.

Das Gerét startet und auf dem Display
erscheint die Startanzeige.

Verstellen der Laufrollenhohe

Durch die Verstellung der Laufrollen vorne (18) und hinten (12) kann die Bodenfreiheit erhdht oder reduziert

werden.

A. Zylinderschrauben (39) mit Inbusschliissel
(Schliisselweite 5 mm) I6sen und entfernen.

¥ — |

B. Rollenhalterung vorne (40) und Rollenhal-
terung hinten (41) auf gew(nschte Hohe
einstellen.

40

C. Zylinderschrauben (39) mit Inbusschliissel
(Schllisselweite 5 mm) anziehen.

39

\
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Getriebestufe wechseln

Getriebestufe langsam Getriebestufe schnell

Mit der Getriebestufe "schnell" (fast) verfiigt die Maschine iiber weniger
Vorschubkraft (kleineres Drehmoment).

A. Senkschrauben (42) mit Inbusschllissel
(Schliisselweite 3 mm) 16sen und Getrie-
bedeckel (43) entfernen.

42

43 |

B. Zylinderschrauben (44) mit Inbus-
schllissel (Schlisselweite 4 mm) ldsen
und mit den Scheiben (45) entfernen.
Kettenrad klein (46) und Kettenrad
gross (47) zusammen mit Kette (48) von

den Wellen ziehen.
44 —|

45 —

C. Kettenrad gross (47) und Kettenrad
klein (46) mit Kette (48) um 180° dre-
hen und wieder auf die Wellen schieben.
Zylinderschrauben (44) mit den Schei-
ben (45) montieren und mit einem Mo-
ment von 6 Nm anziehen.
44 |

45 —
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Getriebestufe wechseln

D. Getriebedeckel (43) mit den Senk-
schrauben (42) montieren.

E. Anpassung der Getriebeiibersetzung

¢ |n der Funktionsanzeige (33) mit dem
«e-Drive» Einstellung anwahlen
und anschliessend bestétigen
Py
9:4

e Anschliessend "Gear Ratio Drive"
durch Drehen dggfe-Drive» anwahlen
und bestétigen g & C@)

N
o Mit Drehen des «e-Drive» @ "slow"
oder “fast" auswahlen und durch Drii-
cken des «e-Drive» @ bestatigen.

¢ |n der Funktionsanzeige (33) mit dem
Pomny
«e-Drive» ¢ das Symbol "Zuriick
zur Abeitsanzeige" m anwdahlen.

Andriickrolle unten verstellen

Bei der Werkseinstellung ist die untere An-
triebs-/Andriickrolle (17) um 2 mm versetzt.
Um einen allfalligen Versatz der oberen An-
triebsrolle zur unteren ausgleichen zu kon-
nen, ist die untere Antriebsrolle horizontal
verschiebbar.

Sollte bei der Testschweissung ein Versatz
der oberen Schweiss-Tracks zu den unteren
Schweiss-Tracks auszumachen sein (siehe
Bild rechts), muss dieser durch Verschieben
der unteren Antriebs-/Andriickrolle (17)
ausgeglichen werden.

¢ | §sen Sie den Gewindestift (49) mit einem
Inbusschliissel (Schllisselweite 3 mm) in
der Mitte der unteren Antriebs-/Andriick-
rolle (17).

e \erschieben Sie die untere Antriebs-/An-
driickrolle (17) um den selben Wert, wie
der Rollenversatz bei der Testschweissung
ergab.

¢ Ziehen Sie den Gewindestift (49) der un-
teren Antrieb-/Andriickrolle (17) wieder
an.

42

43

) 2zl

0.0 %
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Austausch Andriickrollen

Je nach Anwendung kénnen unterschiedliche Antriebs-/Andriickrollen verwendet werden (siehe Zubehér).

Demontage der unteren Antriebs-/
Andriickrolle (17):
Reihenfolge Nr. 1-3

Montage der unteren Antriebs-/
Andriickrolle (17):
Umgekehrte Nr.-Reihenfolge 3 -1

1. Gewindestift
2. Andriickrolle
3. Passfeder

Demontage der oberen Antriebs-/
Andriickrolle (16):
Reihenfolge Nr. 1 -8

Montage der oberen Antriebs-/
Andriickrolle (16):
Umgekehrte Reihenfolge Nr. 8 —1

1. Senkschraube

2. Schutzblech Pendelkopf
3. Gewindestifte

4. Achse

5. Gewindestift

6. Andriickrolle

7. Antriebswelle oben

8. Passfeder

29
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Austausch Heizkeil

Vor der Demontage muss sichergestellt sein, dass das Gerat mit dem Hauptschalter (2) ausgeschaltet
und die Netzanschlussleitung vom Netz getrennt ist.

A. Drehen Sie den Ring am Heizkeil-Stecker (13) im Gegenuhrzeigersinn bis zum Anschlag.
Ziehen Sie den Heizkeil-Stecker (13) vom Gerdt ab.

Losen der Arretierungsschraube Heizkeil (24) mit dem Inbusschliissel (Schitisselweite 5 mm).

C. Losen Sie die Zylinderschrauben (50) mit dem Inbusschliissel (Schliisselweite 5 mm).
Ziehen Sie die Heizkeileinheit nach hinten ab.

©@

Fahren Sie den neuen Heizkeil (5) in die Fiihrung (51) ein.
Ziehen Sie die Arretierungsschraube Heizkeil (24) an.
Ziehen Sie die Zylinderschrauben (50) mit 8.8 Nm an.

Stecken Sie den Heizkeil-Stecker (13) wieder in die Buchse (54) und ziehen Sie den Ring am
Heizkeil-Stecker (13) im Uhrzeigersinn an, bis dieser einrastet.

o mMmo

ACHTUNG!
Nach dem Austausch des Heizkeils muss zwingend die Werk-
seinstellung vorgenommen werden (siehe Kapitel Werksein-
stellung Heizkeilposition)




Werkseinstellung Heizkeilposition

Die Werkseinstellung des Heizkeils wurde auf 2 mm dicke Membranen eingestellt. Mit dieser Heizkeilposition
konnen Materialdicken von 1 —3 mm verschweisst werden.

A. Arretierung-Spannhebel (10) driicken 11—
und Spannhebel (7) nach oben schwen- '
ken bis die Arretierung eingerastet ist
und dazu mit der anderen Hand den
Schweissautomat am Handgriff (11)
festhalten.  Sicherungsbolzen-Fiige-
kraft (9) durch Ziehen und 90° Drehen
entriegeln. Spannarm (4) mittels Ein-
stellring Fiigekraft (8) auf die maximale
Offnung einstellen.

B. Teststreifen 2 mm vorbereiten.

200

500

C. Vertikale Heizkeileinstellung:

Die zwei Zylinderschrauben (55) mit
Inbusschliissel (Schlisselweite 5 mm)
leicht I6sen. Durch Drehen der Einstell-
schraube Heizkeil vertikal (23) mit
dem Inbusschliissel (Schliisselweite 5
mm) wird der Heizkeil (5) in der Hohe
eingestellt. Fiir die richtige Einstellung
missen die Zylinderschrauben (55) in
der Mitte der Langldcher sein. Die Zylin-
derschrauben (55) mit 8.8 Nm anzie-
hen.




Werkseinstellung Heizkeilposition

D. In ungespanntem Zustand die Arre-
tierungsschraube Kontaktiersystem
oben (21) und Arretierungsschraube
Kontaktiersytem unten (22) I6sen.
Verstellschraube  Kontaktiersystem
oben (19) und Verstellschraube Kon-
tatkiersystem unten (20) mittels Inbus-
schilissel (Schlisselweite 4 mm) vom
Heizkeil (5) genligend wegschrauben.

E. Teststreifen (untere & obere Membrane)
des zu verschweissenden Materials zwi-
schen die obere und untere Antriebs-/
Andriickrolle (16/17) und zwischen
oberes und unteres Kontaktiersys-
tem (14/15) und Heizkeil (5) einfahren.
Arretierung Spannhebel (10) drlicken
und Spannarm (4) mittels Spannhebel
(7) schliessen und dazu mit der anderen
Hand den Schweissautomat am Hand-
griff (11) festhalten. Den Einstellring
Fiigekraft (8) so weit drehen, bis die
Andrickrollen das zu verschweissende
Material leicht touchieren.




Werkseinstellung Heizkeilposition

F. GEOSTAR ans Netz anschliessen und
Hauptschalter (2) einschalten. Arre-
tierung-Spannhebel (10) driicken und
Spannhebel (7) nach oben schwenken,
bis die Arretierung-Spannhebel (10)
einrastet und dazu mit der anderen Hand
den Schweissautomat am Handgriff
(11) festhalten. Den Einstellring Fiige-
kraft (8) drehen, bis die Fligekraft bei
gespanntem Spannarm (4) und einge-
legten Teststreifen mit dem gew(insch-
ten Wert (bereinstimmt. Anschliessend
|asst man die Membrane in gespann-
tem Zustand ca. 2 Sek. bei kleinster 5 10
Geschwindigkeit (iber den Heizkeil (5) f
gleiten. Damit wird der Heizkeil (5) in
die endgliltige Position gebracht.

ACHTUNG!
A Bei Uberschreitung der maxi-
malen Fligekraft von 1500 N

kdnnen mechanische Besché-
digungen auftreten.
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G.

Werkseinstellung Heizkeilposition

In gespanntem Zustand und mit der
eingesteliten  Fligekraft zuerst das
Kontaktiersystem unten (15) mit der
Verstellschraube  Kontaktiersystem
unten (20) und anschliessend das Kon-
taktiersystem oben (14) mit der Ver-
stellschraube Kontaktiersystem oben
(19) in Richtung Heizkeil (5) schrauben,
bis Teststreifen leicht klemmen.




H. Sind die oberen und unteren Kontak-

tiersysteme (14/15) eingestellt, I&sst
man den Rest der Membranen (iber
den Heizkeil (5) laufen und beobachtet
den Heizkeil (5), ob er sich in der hori-
zontalen Position weiter zu den oberen
und unteren Antriebs- /Andriickrollen
(16/17) verschiebt. Ist dies der Fall, ist
die Anpresskraft vom oberen und un-
teren Kontaktiersystem (14/15) zu
hoch und muss erneut eingestellt wer-
den. Hauptschalter (2) ausschalten und
GEOSTAR vom Netz trennen. Anschlies-
send missen die Verstellschrauben
Kontaktiersystem oben und unten
(19/20) durch die Arretierungsschrau-
ben Kontaktiersystem oben und un-
ten (21/22) arretiert werden.

Arretierung-Spannhebel (10) drlicken
und Spannhebel (7) nach oben schwen-
ken, bis die Arretierung oben einrastet
und dazu mit der anderen Hand den
Schweissautomat am Handgriff (11)
festhalten. Teststreifen entfernen.

Werkseinstellung Heizkeilposition
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Warnung und Fehlermeldungen

e | iegt eine Warnung vor, kann der Anwender weiterarbeiten. Genauere Informationen zur Warnung kénnen tiber

die Funktionsanzeige (33) im Mend Einstellungen unter “"Show Warnings" abgerufen werden.
e Tritt wahrend des Schweissens eine Warnung auf, kann diese mit der Taste "Auf" 11\ dargestellt werden.
o Tritt ein Fehler auf, schaltet das Gerét die Heizung aus und der Antrieb wird nicht mehr freigegeben.

e Beim Blockieren des Antriebes, Hauptschalter (2) ausschalten und Netzanschlussleitung (1) vom elektrischen

Netz trennen. Leister Service-Stelle kontaktieren.

Art der - Fehler-Code / .
Meldung Anzeige Warnungsmeldung Fehlerbeschreibung
zso) Heat Cartridge Broken | Eine Heizpatrone ist defekt
Warnings
No Warning Ambient Temperature | Umgebungstemperatur ist zu hoch
Undervoltage Unterspannung
Warnung -
Overvoltage Uberspannung
@ Max. Force Exceeded | Max. Spannkraft (iberschritten
Drive Overcurrent Strombegrenzung
230U A
A Ubertemperatur des Gerétes.
Fehler Error Nooootogpt| | 000TXXXX Gerat abkihlen lassen.
[
! Uber- oder Unterspannung der Netzspannung.
Fehler Error No.00020001 0002 XXXX Spannungsquelle kontrollieren.
0004 .XXXX Fehler der Hardware
0008.XXXX Thermoelement defekt
Fehler*
Error No 00080002 0020.XXXX Heizpatrone defekt
i dsister.con 0200.XXXX Fehler Kommunikation
0400.XXXX Fehler Antrieb

*Leister Service-Center kontaktieren




Zubehor

e Es darf nur Leister-Zubehor verwendet werden.

Schulung

e | gister Technologies AG und deren autorisierte Service-Stellen bieten Schweisskurse und Einschulungen
an. Informationen unter www.leister.com.

Wartung

e Fiir die Wartungsarbeiten Gerat vom Netz trennen.

@ Heizkeil (5) abkiihlen lassen.

e Heizkeil mit Messingbirste reinigen
e Antriebsrollen mit Drahtbirste reinigen.
e Netzanschlussleitung (1) und Stecker auf elekirische und mechanische Beschédigung tiberpriifen.

Service und Reparatur

e Reparaturen sind ausschliesslich von autorisierten Leister-Service-Stellen ausfilhren zu lassen. Diese gewahr-
leisten innert 24 Stunden einen fachgerechten und zuverlassigen Reparatur-Service mit Original-Ersatzteilen
gemadss Schaltpldnen und Ersatzteillisten.

e Erscheint beim Heizkeil-Schweissautomat nach dem Einschalten des Gerétes die An- |- v
zeige "Maintenance servicing", muss der Heizkeil-Schweissautomat von einer autorisier- P

ten Leister-Service-Stelle kontrolliert werden. Die Antriebseinheit hat 800 Betriebsstun-
den erreicht. Maint
ainienance
e Die Anzeige verschwindet automatisch nach 10 Sek. oder kann durch Driicken des Servicing
«e-Drive» @9 bestatigt werden. —ﬂ

Gewaébhrleistung

e Fiir dieses Gerat gelten die vom direkten Vertriebspartner/Verkaufer gewadhrten Garantie- oder Gewéahrleistungs-
rechte ab Kaufdatum. Bei einem Garantie- oder Gewahrleistungsanspruch (Nachweis durch Rechnung oder
Lieferschein) werden Herstellungs- oder Verarbeitungsfehler vom Vertriebspartner durch Ersatzlieferung oder
Reparatur beseitigt. Elektrischer Heizkeil wird von dieser Gewahrleistung ausgeschlossen.

e \Weitere Garantie- oder Gewdahrleistungsanspriiche werden im Rahmen des zwingenden Rechts ausgeschlossen.

* Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemésse Behandlung zuriickzufiihren sind,
werden von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

e Keine Garantie- oder Gewahrleistungsanspriiche bestehen bei Geréten, die vom Kdufer umgebaut oder verandert
wurden.
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