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Bedienungsanleitung (Original Bedignungsanleitung)

Wir gratulieren lhnen zum Kauf lhres TWINNY T7/T5.

Sie haben sich fir einen erstklassigen Heissluftschweissautomaten entschieden.

Entwickelt und produziert wurde er nach dem aktuellsten Wissensstand der kunststoffverarbeitenden Industrie.
Fiir seine Herstellung werden hochwertige Materialien verwendet.

Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung vor der ersten Inbetriebnahme unbedingt
durch. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung immer beim Gerét auf.
Geben Sie das Gerdt nur mit Bedienungsanleitung an andere Personen weiter.

LEISTER TWINNY T7/T5
Schweissautomat :I-EI A

Mehr Informationen tber den TWINNY und die myLeister-App finden Sie auf www.leister.com [=]%=r

1. Wichtige Sicherheitshinweise

Bitte beachten Sie unbedingt die sicherheitstechnischen Hinweise in den einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsan-
leitung und die nachfolgenden Bestimmungen.

Warnung

Lebensgefahr
Vor dem Offnen des Gerétes Netzstecker aus der Steckdose ziehen, weil span-
nungsfilhrende Komponenten und Anschlisse freigelegt werden.

Feuer- und Explosionsgefahr

Bei unsachgeméssem Gebrauch des Schweissautomaten (z.B. durch Uberhitzung
von Material) sowie besonders in der Ndhe von brennbaren Materialien und
explosiven Gasen bestehen Feuer- und Explosionsgefahr.

Verbrennungsgefahr
Heizelementrohr und Diise nicht im heissen Zustand bertihren. Das Gerat stets
zuerst abkiihlen lassen. Heissluftstrahl nicht auf Personen oder Tiere richten.

Gerédt an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen.
Jede Unterbrechung des Schutzleiters innerhalb oder ausserhalb des Geréates ist
nicht zuldssig. Ausschliesslich Verldngerungskabel mit Schutzleiter verwenden.

OB B>

Vorsicht

Die auf dem Gerat angegebene Nennspannung muss mit der Netzspannung
vor Ort (ibereinstimmen. Bei Ausfall der Netzspannung Hauptschalter ausschalten
und Heissluftgeblase in Parkposition schwenken.

Fiir den Einsatz des Gerétes auf Baustellen ist ein FI-Schutzschalter zum Schutz
des dort arbeitenden Personals zwingend erforderlich.

Das Gerét darf ausschliesslich unter Aufsicht betrieben werden. Abwarme
kann zu brennbaren Materialien gelangen, die sich ausser Sichtweite befinden.
Das Geréat darf nur von ausgebildeten Fachleuten oder unter deren Aufsicht
betrieben werden. Kindern ist die Nutzung génzlich untersagt.

Gerét vor Feuchtigkeit und Nasse schiitzen.

O @®O



1.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

TWINNY T7/T: 5"ist fiir das Uberlappschweissen und Konfektionieren von Folien und Dichtungsbahnen vorgesehen.
Die maximale Uberlappbreite betragt 125 mm. Die maximale Schweissnahtbreite betrdgt 50 mm.

Verwenden Sie ausschliesslich original Leister-Ersatzteile und -Zubehdr, weil Sie anderenfalls keine Gewéahrleis-
tungs- oder Garantieanspriiche geltend machen kdnnen.

Materialtypen und Materialstarken

Material Materialstarke Richtwert
PE-HD, PP 0.3 mm-2.5mm
PVC-P, PE-LD, TPO, FPO 0.3 mm-3.0 mm

Weitere Materialien auf Anfrage.

1.2 Nicht bestimmungsgemésse Verwendung
Jede andere oder dartiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemass.

2. Technische Daten

TWINNY T7 TWINNY T5 TWINNY T5
230V 230V 120V

Nennspannung* V~ 230 230 120
Nennleistung w 3400 3400 1800
Frequenz Hz 50/60
Temperatur °C 100 - 560

°F 212 - 1040
Luftmenge % 45-100
Antrieb m/min 0.8-8

ft/min 2.6-26.2
Fiigekraft max. N/Ibf 1000 / 225
Emissionspegel LpA (dB) 73 (K= 3 dB)
Masse (L x B x H) mm 350 x 360 x 260

inch 13.8x 14.2 x 10.2
Gewicht kg/lbs 10.5/23.1 9.5/21
Konformitétszeichen (q3 (q3 ce

Schutzklasse | @ @ @

* Anschlussspannung nicht umstellbar

Technische Anderungen bleiben vorbehalten.



3. Transport

Verwenden Sie fiir den Transport des Heissluftschweissautomaten ausschliesslich die im Lieferumfang enthaltene
Transportbox (sowie den an der Transportbox angebrachten Griff).

Lassen Sie das Heissluftgebldse (19) vor dem Transport unbedingt ausreichend abkiihlen (siehe
Cool down mode).

Verwenden Sie die Traggriffe (2) am Gerdt oder an der Transportbox niemals fir den Transport mit
einem Kran.

& Lagern Sie niemals brennbare Materialien (z.B. Plastik, Holz) in der Transportbox.

Zum Anheben des Heissluftschweissautomaten von Hand benutzen
Sie die Traggriffe (2).

4. Inr TWINNY T7/T5

4.1 Typenschild und Identifizierung

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung sind auf dem Typenschild (21) Ihres Gerats angebracht.
Bitte (ibertragen Sie diese Angaben in |hre Bedienungsanleitung. Bei allen Anfragen an unsere Vertretung oder
autorisierte Leister Service-Stelle beziehen Sie sich bitte immer auf diese Angaben.

Beispiel:

Hot Air Welder
TWINNY T7

Hot Air Welder
TWINNY T5

220-240V~ 50/60Hz
15A 3450W

Serial 1010012345 | _
Article 163.317

220-240V~ 50/60Hz

15A 3450W

Serial 1010012345 | __
330

Article 16

4.2 Lieferumfang (Standard-Ausriistung im Koffer)
1 x Ger&t TWINNY T7/T5 (gem. Konfiguration)

e 1 x Drahtblrste

¢ 1 x Original-Bedienungsanleitung

* 1 x Ubersetzung Original-Bedienungsanleitung

4.3 Optionales Zubehor
Field-Kit

Flihrungsstab

Div. Antriebs-/Andriickrollen
Div. Schweissdiisen



4.4 (Ubersicht Geriteteile

%
" o)

1. Netzanschlussleitung 12. Kontaktiersystem unten
2. Handgriffe 13. Schleppzunge

3. Bedienfeld 14. Kontaktiersystem oben
4. Spannhebel 15. Schweissdiise

5. Arretierung Spannhebel 16. Laufrolle vorne

6. Fligekraftmodul 17. Einschwenkmechanik
7. Spannarm 18. Arretierung Heissluftgeblase
8. Pendelkopf 19. Heissluftgeblése

9. Antriebs-/Andriickrollen oben 20. Hauptschalter

10. Laufrolle hinten 21. Typenschild

11. Antriebs-/Andrtickrollen unten



4.5 Netzunterbruch

Die auf dem Gerat angegebene Nennspannung muss mit der Netzspannung vor Ort Ubereinstimmen.
Bei Ausfall der Netzspannung Hauptschalter ausschalten und Heissluftgebldse in Parkposition schwenken.

Lassen Sie das Heissluftgeblase (19) vor dem Transport unbedingt ausreichend abkiihlen (siehe
Cool down mode).

nicht im Schweisspro-
Z€ss.

Zustand Gerét vor Dauer .
dem Netzunterbruch | Netzunterbruch Zustand Gerat nach Netzunterbruch
TWINNY T7 | TWINNY T5
Antneb und Heizung ;md Das Gerdt lauft ohne Wiederanlaufschutz mit den gleichen Einstel-
eingeschaltet (Schweiss-| < 5 Sek. . :
lungen wie vor dem Unterbruch wesiter.
prozess).
Antrieb und Heizung sind
eingeschaltet (Schweiss-| > 5 Sek. Das Gerat startet und auf dem Display erscheint die Startanzeige.
prozess).
Das Gerét befindet sich

Das Gerét startet und auf dem Display erscheint die Startanzeige.

5. Bedienfeld TWINNY T7

5.1 Ubersicht Bedienfeld TWINNY T7

2 @
23 @

24

25

238V

30

&)

0.0%
4.0

]

380

25°C

31

22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

29

Taste "Auf"

Taste "Ab"

Taste Heizung "Ein/Aus"
Taste Antrieb "Ein/Aus"
Status-LED

«e-Drive»
Funktionsanzeige
Arbeitsanzeige
Statusanzeige "Bereich 1"
Statusanzeige "Bereich 2"
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5.2 Funktionstasten

Aktuelle Auswahl Aktuelle Auswahl | Aktuelle Auswahl
Tastaturmodus Arbeitsanzeige Funktionsanzeige | Setup-Menii
Auf (22) Verdndern der Position | Wechselnvon Veréandert die Position inner-
@ @ innerhalb der Arbeits- | Funktionsanzeige in .
Ab (23) . . . halb des Setup-Meniis.
anzeige. Arbeitsanzeige.
o Heizung Schaltet Heizung Schaltet Heizung . .
Ein/Aus (24) | ein/aus ein/aus Keine Funktion
[0 Antrieb Schaltet Antrieb Schaltet Antrieb . .
Ein/Aus (25) | ein/aus gin/aus Keine Funktion

Eingestellter Wert wird

direkt bernommen Ausaewihite
q «e-Drive» und die Auswahl Fungtion wird Anwéhlen der markierten

(27) driicken | springt direkt in die " Position.
= j : ausgefhrt.

Funktionsanzeige

zuriick.

Einstellen der ge- * Verdndert die Postion
oy «e-Drive» wiinschten Sollwerte Verelirjderln der innerhalb des Setup-Me-
@ @7) drehen | in 10 °C bzw. P03|t|9n in derl nys

0.1 m/min-Schritten Funktionsanzeige. | e Einstellen des Wertes der

’ angewdhlten Position

5.3 Status LED-Anzeige
Heizung

Die LED bei der Taste Heizung "Ein/Aus" (24) zeigt den jeweiligen Zustand der Heizung an.

LED-Status (26)
Heizung Ein/Aus (24)

Zustand

Ursache

LED aus

Heizung ist ausgeschaltet.

LED blinkt griin

bandes.

Heizung ist eingeschaltet. Tempe-
ratur ist ausserhalb des Toleranz-

LED dauernd griin

bandes.

Heizung ist eingeschaltet. Tempe-
ratur ist innerhalb des Toleranz-

Tritt wahrend des Betriebes der Heiz

ung eine Warnmeldung in der Statusanzeige Bereich 2 (31) auf oder eine
Fehlermeldung in der Arbeitsanzeige (29), wird diese wie folgt dargestellt:

LED blinkt rot

Warnmeldung der Heizung

Siehe Warnung und Fehlermeldung.

LED dauernd rot

Fehlermeldung der Heizung

Siehe Warnung und Fehlermeldung.




Antrieb

Die LED der Taste Antrieb "Ein/Aus" (25) zeigt den Zustand des Antriebs an.

LED-Status (26)

Zustand Ursache
Heizung Ein/Aus (24)
LED aus Antrieb ist ausgeschaltet
LED dauernd griin Antrieb ist eingeschaltet

Tritt wéhrend des Betriebes des Antriebs eine Warnmeldung in der Statusanzeige Bereich 2 (31) auf oder
eine Fehlermeldung in der Arbeitsanzeige (29), wird diese wie folgt dargestellt:

LED blinkt rot

Antrieb Strombegrenzung ist aktiv.

Siehe Warnung und Fehlermeldung.

LED dauernd rot

Antrieb hat einen Fehler.

Siehe Warnung und Fehlermeldung.

5.4 Anzeigesymbole der Statusanzeige

Statusanzeige "Bereich 1" (30)

Aktuell ausgewéhlite Schweissparameter. Bei Namen mit mehr als 6 Zeichen

Name des " ; ) . . )

abgespeicherten Wertes wqrden zuerst die ersten 6 Zeichen angezeigt, anschliessend die verbleibenden
Zeichen.

230V Aktuell am Netzstecker anliegende Netzspannung

001 Aktuelle Filenummer der Schweissdatenaufzeichnung

Statusanzeige "Bereich 2" (31)

Warnung vorhanden

(s. Kap. Warnung & Fehlermeldungen)

Tastensperre
(nur bei aktiver Tastensperre)

Li Unterspannung

ll Heizung
ammam (MU bei aktivierter Heizung)

5.5 Anzeigesymbole Funktionsanzeige
Verflighare Meniis wahlen Sie mit dem «e-Drive» (27) des Bedienfelds (3) aus.

5 Uberspannung

Bedeutung

Bedeutung

auswahlen

Freie und vordefinierte Rezepte

Service Menli
(nur tiber Passworteingabe verfligbar)

Einstellungen

Speichern

Zuriick zur Arbeitsanzeige
(direktes Verlassen eines Mentis)

Ausgewéhlte Position léschen

Eine Ebene zuriick

BEEEN¢

Ausgewdahlte Position bearbeiten

[ R EY 3 3 ¢

zurlicksetzen

Einstellungen oder Stundenzéhler
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5.6 Anzeigesymbole der Arbeitsanzeige

Bedeutung

(%]
|)'<
.3

(=3

=2

Geschwindigkeit Antrieb [m/min/ft./min]

&

Geschwindigkeit Antrieb gesperrt [m/min/ft./min]

Lufttemperatur [°C/°F]

Fugekraft [N/Ibf]

Luftmenge [%]

Informationsfenster

Geréte im Standby-Modus. Nach Ablauf des Z&hlers wird die Heizung ausgeschaltet.

Gerat hat einen Fehler. Zusétzlich erscheint ein Fehlercode
(Geréat nicht mehr einsatzbereit). Autorisierte Service-Stelle kontaktieren.
Siehe Kapitel "Warnungen und Fehlermeldungen”

> e | CREBREE

Warnung:
Siehe Kapitel "Warnungen und Fehlermeldungen”

Der Pfeil nach oben und der Fortschrittsbalken zeigen an, dass der Sollwert
(Markierung im Fortschrittsbalken) noch nicht erreicht ist (zu kalt). Der blinkende
Wert ist der Ist-Wert. Der Wert neben dem Fortschrittsbalken ist der eingestellte
Soll-Wert.

Der Pfeil nach unten und der Fortschrittsbalken zeigen an, dass der Sollwert (Mar-
kierung im Fortschrittsbalken) noch nicht erreicht ist (zu heiss). Der blinkende Wert
ist der Ist-Wert. Der Wert neben dem Fortschrittsbalken ist der eingestellte Soll-Wert.

Ist Set Values aktiviert, wird die Ist-Temperatur (gross) und die Soll-Temperatur
(klein) dargestellt. Standard-Einstellung ab Werk.

Ist Set Values deaktiviert, erscheinen im Betrieb nur die Ist-Werte (gross) ansonsten
nur die Soll-Werte (gross).

Abkiihlvorgang (Cool Down Mode)

Fehlermeldung Hardware (Heizelement defekt).
Das Gerat ist nicht mehr einsatzbereit. Kontaktieren Sie ein autorisiertes Leister
Service-Center.




6. Setup-Menii vom Bedienfeld des TWINNY T7
6.1 Ubersicht Meniifiihrung

o Leister.con 2300 238U i

Automatic Welder

TWINNY T7 LQS

\ 4

Leister Technologies AG Cool down mode
Switzerland v 440°C

Softuare Release 8.18

0.0
0.0
25°c

500

0w

s o, L Nur im «Advanced Mode» verfiighar

Save Recipe

User-defined BRSIC | ,M, L 2zev

T

L
Standby » DIJ‘! Info General Info Warnings
Advanced Mode E Hours Drive Undervoltage
Hours Blower 142h| | Firmware Machine Vz.06
Hours Machine ah Production Year 2015
Day Distance 419m Production Month 3
E’ Total Distance 419m P'rl]du(tiﬂn Day 31

Sl Elfa

Z3eu N
Standby Setup
Recipes » N v, N
Standby Interval  10min| | Standby » Machine Selup Setup Setup
Advanced Mode [ ] General Info »| |Warnings »
Duty Info » Unit Speed metric | | Warnings »| | Machine Setup 3
General Info » Unit Heat metric | | Machine Setup »| |Application™Mode 0

Set Yalues

Welding Data Record. »
-

Unit Force mekric
L 0 gome o
>

Al i

236U
Setup
A‘pplicatinn Mode [I-
Set Yalues N |

Welding Data Record. »
WLAN Settings 3

Reset to defaults
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6.2 Schweissrezepte einrichten, speichern und auswéhlen (Save Recipes)

Ihr TWINNY T7 verfligt iber neun frei definierbare Rezepte und Uber das Rezept ,BASIC*
Mit Save Recipes kdnnen Sie die Sollwerteinstellungen der Schweissparameter Antrieb, Lufttemperatur und Luft-
menge unter einer frei wahlbaren Bezeichnung abspeichern (siehe Eingeben von Rezeptnamen).

Erstellen eines neuen Rezepts

OO AN~

Gew(inschte Sollwerte einrichten [Arbeitsanzeige, «e-Drive» (27)]

Menti Einstellungen wéhlen und bestatigen [Mentwahl, ««e-Drive» (27)]

Men(i Save Recipes wéhlen [Meniwahl, ««e-Drive» (27)]

Men(i User-defined wéhlen und bestatigen [Meniwahl, «e-Drive» (27)]

Meni Ausgewdahlte Position bearbeiten wahlen und bestatigen [Mentwahl, «e-Drive» (27)]

Gew(inschten Rezeptnamen eingeben, Tastatur Enter wahlen (siehe Eingeben von Rezeptnamen) und bestéati-
gen [Menlwahl, «e-Drive» (27)]

Men(i Speichern wahlen und bestétigen [Meniwahl, «e-Drive» (27)]

Ihr neu erstelltes Rezept ist nun gespeichert und jederzeit unter dem eingegebenen Namen abrufbar.

mo, |

2aay 1 L L 1 1 1

2380

23U L

Save Recipes

User-defined

Save Recipes

My Profile

User-defined

EE]

B O

ABC

ABC

[ 2IEIE B
(B EIBIEESH
e ) o 5
UMwEIMIZOH

I S | -

TR

B EEEEE ) ER
BB/ CIEIEREHI
(HILMNEIEIRIEIT
e

(2 W = =lid]

G B

Anpassen eines bestehenden Rezeptes

SARE R

Gewlinschte Sollwerte einrichten [Arbeitsanzeige, «e-Drive» (27)]

Menti Einstellungen wéhlen und bestatigen [Mentwahl, «e-Drive» (27)]

Men(i Save Recipes wéhlen [Meniwahl, «e-Drive» (27)]

Das anzupassende Rezept auswahlen und bestétigen [Menliwahl, «e-Drive» (27)]

Funktion Speichern, Ausgewdhlte Position bearbeiten oder Loschen wahlen und bestétigen [Mentiwahl,
«e-Drive» (27)]

Wenn Ausgewéhite Position bearbeiten gewdhlt wurde, einen frei wahlbaren Rezeptnamen geméss den oben
beschriebenen Schritten 6 und 7 eingeben

23m 1 L L 1 1 1

238y 1 L L 1 1 1

Save Recipes

User-defined

CIENET

Save Recipes

My Profile

User-defined

W= T




Rezeptwahl

¢ Durch Anwéhlen des Icons ,Freie und vordefinierte Rezepte anwéhlen” in der Funktionsanzeige (28) gelangen
Sie ins Menii ,Select Recipes”.

e Setzen Sie den Cursor mit den Tasten ,Auf“ und ,,Ab“ (22/23) auf das gewtinschte Rezept und bestétigen Sie
mit dem «e-Drive» (27).

e Andern Sie Sollwerte in von Ihnen erstellten Rezepte wihrend des Betriebs, werden diese nicht im Rezept
gespeichert. Bei einem Neustart des Geréts erscheinen wieder die im Rezept gespeicherten Werte.

e Mdchten Sie bei einem Neustart des Geréats die zuletzt verwendeten Sollwerte benutzen, miissen Sie das
vorprogrammierte Rezept ,BASIC* auswéhlen.

¢ Das aktuell ausgewdahlte Rezept wird in der Statusanzeige ,,Bereich 1“ (30) angezeigt. Eine Ausnahme bildet
das Rezept ,BASIC", ist dies ausgewahit, so erscheint in der Statusanzeige (30) nur die Netzspannung.

6.3 Eingeben von Rezeptnamen
Uber den Tastaturmodus kénnen Namen mit max. 12 Zeichen definiert werden.

Tastaturmodus Zeichenauswahl (32) Symbolauswabhl (33)

ﬁgf((zzzf)) Vertikale Zeichenauswanhl

«e-Drive» (27)

drehen Horizontale Zeichenauswahl Horizontale Symbolauswah|
«e-Drive» (27) . ) » . .
- Ausgewdhlte Zeichen bestatigen Ausgewahlte Symbole bestatigen
& driicken

Wechsel zwischen Gross- und Kleinschreibung

Cursor-Position im Namen verschieben

D

Leerschlag einfligen

Ldschen eines einzelnen Zeichens (Zeichen links von Cursor)

Durch Auswahlen dieses Symbols Wechsel auf
Funktionsanzeige (28)

) &[] [+




16

6.4 Bereitschaftsmodus (Standby)

Z3ml

—_—
Standby
Enable Standby (|

Standby Interval 10 min

=T

B W

O

Standby
180s

2l

Ist der Motor ausgeschaltet, die Heizung aktiviert und wird wéhrend der unter Standby
Intervall definierten Zeit keine Taste betétigt, wechselt das Gerat automatisch in die
Standby-Anzeige. Wird wahrend den folgenden 180 Sek. der «e-Drive» (27) nicht
gedrlickt, schaltet die Heizung automatisch in den Cool Down Mode. Anschliessend
erscheint auf dem Display Standby. Wird der «e-Drive» (27) gedriickt, wird in den
Arbeitsmodus gewechselt.

Der Standby-Modus ist bei Auslieferung der Gerate nicht aktiviert.

Das gewiinschte zeitliche Intervall kénnen Sie individuell festlegen, indem Sie das Stand-
by-Meni mit dem «e-Drive» (27) anwéhlen und danach den gewiinschten Wert mit dem
«e-Drive» (27) einstellen.

6.5 Grundeinstellung und Advanced Mode

230U

—————— e
Setup

ry
Warnings

- -

Machine Setup

application Mode (| il

Set Yalues

:

welding Data Record.
>

3.

2301

Setup

=
Warnings

]
Machine Setup 3

application Mode (1 il
Set Values [N |

Welding Data Record.  }
x

~

In der Grundeinstellung gelangen Sie (iber das Men(i Setup zur Profilspeicherung, zur
Standby-Funktion sowie zu Application Mode und Advanced Mode.

Im Advanced Mode stehen weitere Informationen und Einstellungsmdglichkeiten zur
Verfiigung.

Die Funktionen von ,Kap. Duty Info“ bis ,Kap. Reset to defaults” sind nur im Advanced Mode verfligbar.

6.6 Duty Info

Unter Duty Info erhalten Sie Angaben zur Laufzeit Ihres TWINNY T7.
Gehen Sie mit dem «e-Drive» (27) ins Meni Einstellungen und bestétigen Sie Ihre Wahl. Stellen Sie nun mit dem
«e-Drive» (27) den Advanced Mode auf On und wahlen Sie dann Duty Info.

238l
—_

Duty Info

Hours Drive 0 min|

Hours Blower 0 min
Hours Machine 11 min
Day Distance am

Total Distance om

ST

Hours Drive: aktuelle Laufzeit Antrieb

Hours Blower: aktuelle Laufzeit Geblase

Hours Machine: aktuelle Laufzeit Maschine

Day Distance: Zurlickgelegte Strecke seit letzter Riickstellung (muss manuell zurtickge-
stellt werden)

Total Distance: Zuriickgelegte Strecke seit Inbetriebnahme des Gerétes



6.7 General Info

Z3an
General Info

Firmware HMIL

Firmware Machine va.1o

Production Year 2017
Production Month 1

Production Day 1
i —

Sl

6.8 Warnings

JEETN ~
Warnings

Undervoltage

El

6.9 Machine Setup

Unter General Info stehen lhnen Versionsinformationen zur Software, sowie Angaben zum
Produktionszeitpunkt zur Verfligung.

Gehen Sie mit dem «e-Drive» (27) ins Menii Einstellungen und bestétigen Sie lhre Wahl.
Stellen Sie mit dem «e-Drive» (27) den Advanced Mode auf On und wéhlen Sie nun
General Info.

Warnmeldungen werden fallweise in der Statusanzeige (31) dargestellt. Liegt eine Warnung
vor, kénnen Sie weitgehend ohne Einschrankung weiterarbeiten. Im Men( Warnings wird
angezeigt, welche Art von Stérung vorliegt. Ist die Stérung Gberwunden, erlischt der Eintrag.

Gehen Sie mit dem «e-Drive» (27) ins Menii Einstellungen und bestatigen Sie lhre Wahl. Stel-
len Sie mit dem «e-Drive» (27) den Advanced Mode auf On und wahlen Sie nun Warnings.

Gehen Sie mit dem «e-Drive» (27) ins Menii Einstellungen und bestétigen Sie Ihre Wahl. Stellen Sie nun mit dem
«e-Drive» (27) den Advanced Mode auf On und wéhlen Sie anschliessend Machine Setup.

23a)

—_——
Machine Setup

Unit Speed mekric

Unit Heat mekric
Unit Force metric

LCD Contrast a
>

Sl

Unit: Einstellen des Mass-Systems (metrisch oder imperial) fiir Unit Speed, Unit Heat und
Unit Force

Unit Speed: individuelles Einstellen der verwendeten Einheit fiir Speed (metrisch/imperial)
Unit Heat: individuelles Einstellen der verwendeten Einheit fiir Heat (metrisch/imperial)
Unit Force: individuelles Einstellen der verwendeten Einheit flir Force (metrisch/imperial)
LCD Contrast: Kontrast LCD-Display anpassen

LCD Backlight: Hintergrundbeleuchtung LCD-Display anpassen

Key Backlight: Hintergrundbeleuchtung Tastatur Bedienfeld (3) anpassen

6.10 Einblenden aktueller Werte (Application Mode)

220
—_—

Setup

ry
General Info ]
Warnings 3
Machine Setup 13

application Mode (1 i)

Set Yalues B
x

238l
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Wiinschen Sie eine Ubersicht relevanter Informationen wie Netzspannung, Auslastung der
Heizung usw., wéhlen Sie das Men(i Einstellungen und bestétigen Sie Inre Wahl. Aktivieren Sie
nun den Application Mode.

Alle verfligbaren Informationen (Symbol i) werden nun in der Arbeitsanzeige (29) dargestellt
(siehe Anzeigesymbole der Arbeitsanzeige). Das Informationsfeld wird immer unter dem Feld
fur die Luftmenge angezeigt.



6.11 Set Values

p— Wenn Sie die Funktion Set Values aktiviert haben, wird die Ist-Temperatur (gross) und die
0.0 = Soll-Temperatur (klein) in der Arbeitsanzeige (29) dargestellt. Dies gilt in analoger Form fir
40| die Antriebsgeschwindigkeit (m/min). Ist die Funktion deaktiviert, werden nur die Sollwerte
@ 25°c| dargestelt.
= 30 Firden Parameter Fiigekraft wird immer der Ist-Wert angezeigt.
@ 0 N| Die Funktion Set Values ist ab Werk aktiviert.

Bl

6.12 Reset to defaults

o~ Gehen Sie mit dem «e-Drive» (27) ins Men(i Einstellungen und bestétigen Sie |hre Wahl.
Setup Stellen Sie nun den Advanced Mode auf On und wéhlen Sie anschliessend Reset to defaults.
Application Mode [ T il
Set Values N |

Welding Data Record.

\ Mit dieser Funktion setzen Sie alle individuell eingesteliten Werte auf die Werkseinstellung
WA settings ,| zuriick. Das Reset betrifft Einstellungen (Setup) ebenso wie Rezepte.
Bestatigen Sie Inre Wahl mit der Taste links unten (Auf Werkseinstellung zurticksetzen/Reset).

o

6.13 Anzeige Tagesdistanz
Sobald der Antrieb lauft und mehr als 200N Kraft in der Arbeitsanzeige (29) angezeigt werden, wird die geschweisste
Distanz aufgezeichnet. Die Tagesdistanz kann wie folgt abgerufen werden:

e Setzen Sie mit den Pfeiltasten "Auf" (22) und "Ab"
(23) den Cursor auf die Geschwindigkeit in der Arbeits-
anzeige (29).

e Halten Sie «e-Drive» (27) 5 Sek. gedriickt.

¢ In der Geschwindigkeitsanzeige werden nun die Werte
der Tagesdistanz und der Gesamt-Distanz angezeigt.

e Durch kurzes Driicken des «e-Drive» (27) wird die
Geschwindigkeit in der Arbeitsanzeige (29) wieder
angezeigt.

Im Schweissbetrieb

e \Wahrend dem Schweissen ist die Arbeitsanzeige Geschwindigkeit gesperrt.

e Durch kurzes Driicken des «e-Drive» (27) wird die Geschwindigkeitseinstellung freigegeben.

Halten Sie «e-Drive» (27) 5 Sek. gedriickt.

In der Geschwindigkeitsanzeige werden nun die Werte der Tagesdistanz und der Gesamt-Distanz angezeigt.
Durch kurzes Driicken des «e-Drive» (27) wird die Geschwindigkeit in der Arbeitsanzeige (29) wieder ange-
zeigt.

Nach Verlassen der Anzeige Tagesdistanz wird die Funktionsanzeige Geschwindigkeit wieder gesperrt.



Zuriicksetzen der Tagesdistanz
Die Tagesdistanz kann nur zurlickgesetzt werden, wenn der Antrieb ausgeschaltet ist.

o o ¢ Wahlen Sie im Menlpunkt Duty Info (siehe Kapitel Duty Info) die
Duty Info Duty Info Zeile Day Distance an.
Hours Drive Lh| | Hours Drive th e Der Cursor markiert dann automatisch das Icon ,Stundenzahler
Hours Heating 3h Hours Heating 3h

i ) zuriicksetzen*. Bestatigen Sie dieses mit dem «e-Drive» (27)
Hours Machine 17h Hours Machine 17h " . "
Day Distance .| @ Der Stundenzahler ist nun zuriickgestellt.

Total Distance 245m Total Distance 245m

Sl @ aSln

6.14 Tastensperre

Der TWINNY T7 verfiigt iber eine Tastensperre. Diese sperrt die vier Tasten und den «e-Drive» (27) auf dem
Bedienfeld (3). Durch gleichzeitiges Drlicken der Tasten "Auf" und "Ab" (22/23) wéahrend mindestens 2 Sek.
wird die Tastensperre aktiviert bzw. deaktiviert. Bei aktiver Tastensperre wird dies in der Statusleiste angezeigt.

7. Inbetriebnahme TWINNY T7

Ihr TWINNY T7 verfiigt mit ,LQS" (Leister Quality System) (iber eine Funktion zum Aufzeichnen der Schweissdaten.
Mit dieser Funktion werden die Geschwindigkeit, die Temperatur und die Fligekraft wahrend der Schweissung tiber
die Schweissnahtldnge im vorgegebenen Distanz-Intervall aufgezeichnet. Weitere Informationen finden Sie in der
dazugehorigen Bedienungsanleitung auf www.leister.com.

7.1 Arbeitsumgebung und Sicherheit
Der Heissluftschweissautomat darf nur im Freien oder in gut bellfteten Rdumen eingesetzt werden.
& Setzen Sie den Heissluftschweissautomaten niemals in explosionsgeféhrdeter oder leicht entziindbarer
Umgebung ein und halten Sie stets Abstand zu brennbaren Materialien oder explosiven Gasen.
Lesen Sie das Material-Sicherheits-Datenblatt des Materialherstellers und befolgen Sie dessen Anwei-
sungen. Achten Sie darauf, das Material wahrend des Schweissprozesses nicht zu verbrennen.

Netzanschlussleitung und Verldngerungskabel

¢ Die Netzanschlussleitung (1) muss frei beweglich sein und ,
darf weder Anwender noch Dritte bei der Arbeit behindern 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm?2
(Stolpergefahr). bis 100m 3 x 2.5mm?
* Verlangerungskabel miissen fiir den Einsatzort (z.B. im Freien) 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?2
zugelassen und entsprechend gekennzeichnet sein. Bertick- bis 100m 3 x 2.5mm?2

sichtigen Sie gegebenenfalls den notwendigen Mindest-Quer-
schnitt fiir Verldngerungskabel.

Aggregate zur Energieversorgung

Beim Einsatz von Aggregaten zur Energieversorgung achten Sie bitte darauf, dass die Aggregate geerdet und mit
FI-Schutzschalter ausger(stet sind.

Fr die Nennleistung von Aggregaten gilt die Formel ,2 x Nennleistung des Heissluftschweissautomaten”.

7.2 Einstellen der Schweissparameter

Gerét an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen. Jede Unterbrechung des Schutzleiters inner-
halb oder ausserhalb des Gerates ist nicht zulassig. Ausschliesslich Verlangerungskabel mit Schutzleiter
verwenden.

Die auf dem Gerat angegebene Nennspannung muss mit der Netzspannung vor Ort (ibereinstimmen. Bei

Ausfall der Netzspannung Hauptschalter ausschalten und Heissluftgeblése in Parkposition schwenken.
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Flr den Einsatz des Gerates auf Baustellen ist ein FI-Schutzschalter zum Schutz des dort arbeitenden
Personals zwingend erforderlich.

Gerat starten

i leister.con

e Schalten Sie den Heissluftschweissautomaten iiber den Hauptschalter (20) ein, wenn
Automatic Welder Sie die Arbeitsumgebung und den Heissluftschweissautomaten gemass Beschreibung

_TWINNYT7LOS | vorbereitet haben.

e Nach dem Starten wird im Display flir kurze Zeit das Startbild mit der Versionsnummer
ErS——— des aktuellen Software-Release sowie der Gerdtebezeichnung angezeigt.

Switzerland e Sofern das Geréat vorgangig abkiihlen konnte, folgt eine statische Anzeige der Sollwerte

ToetumeRelewe | €18 des zuletzt verwendeten Rezeptes (bei der ersten Inbetriebnahme des Geréts wird das

Rezept Basic angezeigt).
e In diesem Stadium ist die Heizung noch nicht eingeschaltet.

ACHTUNG!
A Bei Uberschreiten der maximalen Fiigekraft von 1000N kénnen mechanische Beschédigungen
auftreten

Quetschgefahr
é Durch mechanisch bewegte Teile besteht Quetschgefahr. Halten Sie den Heissluftschweissautomaten
ausschliesslich an den dafiir vorgesehenen Griffen.

Einstellen der Fiigekraft

e Losen Sie die Arretierung Einstellring (34) am Fiigekraftmodul (6) und drehen Sie den Einstellring (35) am
Fiigekraftmodul (6) bis zur maximalen Offnung des Spannarms (7).

* Legen Sie zwei Teststreifen (36) des zu verschweissenden Materials (ibereinander zwischen die obere und
untere Antriebs-/Andriickrollen (9/11) und schliessen Sie den Spannhebel (4).

¢ Drehen Sie am Einstellring (35) des Fiigekraftmoduls (6) bis die obere und untere Antriebs-/Andriickrollen
(9/11) die Teststreifen (36) leicht einklemmen.

e Entriegeln Sie die Arretierung Spannhebel (5) und 6ffnen Sie den Spannhebel (4).

¢ Drehen Sie am Einstellring (35) im gedffneten Zustand des Fiigekraftmoduls (6) bis die auf dem Display an-
gezeigte Fligekraft bei geschlossenem Spannhebel (4) und eingelegten Teststreifen (36) mit der gewlinsch-
ten Fligekraft tbereinstimmt. Dazu muss der Spannhebel wiederholt gedffnet und geschlossen werden.

¢ \erriegeln Sie die Arretierung Einstellring (34) am Fiigekraftmodul (6), damit die Fiigekraft nicht unbeab-
sichtigt verstellt werden kann.

[©]

= ('
Spannhebel (4) geschlossen Spannhebel (4) offen

—s =




Einstellen von Geschwindigkeit, Temperatur und Luftmenge vor dem Schweissen

e |st der Antrieb ausgeschalten, werden die Schweissparameter Temperatur, Luftmenge und Geschwindigkeit in
der Arbeitsanzeige (29) wie folgt eingestellt:

o Mit den Pfeiltasten "Auf" (22) und "Ab" (23) konnen Sie den Cursor auf die gewiinschte Arbeitsanzeige
(29) stellen.

e Durch Drehen des «e-Drive» (27) stellen Sie den Sollwert ein. Der eingestellte Wert wird sofort iibernommen.

e Nach 5 Sek. oder durch Driicken des «e-Drive» (27) wird in die Funktionsanzeige gewechselt.

Einstellen von Geschwindigkeit, Temperatur und Luftmenge wéhrend dem Schweissen

o |st der Antrieb eingeschaltet, werden die Schweissparameter Temperatur, Luftmenge und Geschwindigkeit in
der Arbeitsanzeige (29) wie folgt eingestellt:

o \Wahrend des Schweissens ist die Arbeitsanzeige Geschwindigkeit gesperrt, und der Cursor befindet sich im
Feld der Antriebsgeschwindigkeit.

e Durch kurzes Driicken des «e-Drive» (27) geben Sie die Geschwindigkeitseinstellung frei und durch Drehen
des «e-Drive» (27) kann die Sollgeschwindigkeit verandert werden.

e Nach 5 Sek. oder durch Driicken des «e-Drive» (27) wird die Sperrung wieder aktiv.

e Mit den Pfeiltasten ,,Auf" (22) und ,,Ab" (23) konnen sie den Cursor auf die Arbeitsanzeige Heizung oder
Luft stellen. Durch Drehen des «e-Drive» (27) verstellen Sie den Sollwert des angewahlten Parameters. Der
eingestellte Wert wird sofort ibernommen.

@

Geschwindigkeit freigegeben Geschwindigkeit gesperrt

7.3 Schweissvgrbereitung

¢ Die maximale Uberlappbreite betragt 125 mm.

¢ Die Dichtungsbahnen miissen zwischen der Uberlappung sowie der Ober- und Unterseite sauber und trocken
sein.

7.4 Schweissablauf

e Bevor der Schweissautomat eingesetzt wird, sind Testschweissungen gemdss Schweiss-
A anleitung des Materialherstellers und nationaler Normen oder Richtlinien vorzunehmen. Die
Testschweissungen miissen gepriift werden.

e Achtung: Ist die Heizung eingeschaltet, das Gerét jedoch nicht beim Schweissen, oder das Gerat
befindet sich im Cool down mode, muss sich das Heissluftgeblése (19) in der Parkposition befin-
den. Anderenfalls kann das Gerét Schaden nehmen.

g "‘”‘i\ﬂ @ \

Heissluftgeblése (19) in Schweissposition Heissluftgeblése (19) in Parkposition

21



22

Schweissung beginnen

Bewegliche Teile diirfen nicht beriihrt werden.
& Es besteht die Gefahr von ungewolltem Erfassen und Einziehen. Keine losen Kleidungsstiicke wie

Schals oder Tiicher tragen. Langes Haar zusammenbinden und durch eine Kopfbedeckung schiit-
zen.

Verbrennungsgefahr
Heizelementrohr und Diise nicht im heissen Zustand berlihren. Das Gerdt stets zuerst abkiihlen
lassen. Heissluftstrahl nicht auf Personen oder Tiere richten.

20 m e Nachdem Sie alle Schweissparameter nach Ihren Vorgaben eingestellt haben, starten
0.0 Sie die Heizung und den Antrieb.
40| e Die Heizung starten Sie (iber die Taste Heizung Ein/Aus (24), den Antrieb (iber die
2 160 °c Tasten Antrieb Ein/Aus (25). Die Taste Heizung Ein/Aus (24) muss 2 Sek. gedriickt

=) 380 gehalten werden.
@ 0 N| @ Sobald die Heizung eingeschalten ist, ertdnt ein akustisches Signal, die Status-LED
E leuchtet auf und auf dem Display erscheint kurz "Heating on". Auf dem Display erhal-

ten Sie eine dynamische Anzeige der aktuellen Lufttemperatur mit Fortschrittsbalken
(Soll- und Ist-Wert).

e Achten Sie darauf, dass die Schweisstemperatur erreicht ist, bevor Sie mit der Arbeit
beginnen (Aufheizzeit betrdgt 3 — 5 Minuten).

e Flhren Sie den Heissluftschweissautomat in die iiberlappten Kunststoffbahnen ein.

¢ Ziehen Sie den Hebel Arretierung Heissluftgebléase (18), senken Sie das Heissluft-
gebldse (19) ab und fiinren Sie die Schweissdiise (15) zwischen die (iberlappend
gelegten Bahnen bis zum Anschlag ein. Stellen Sie sicher, dass der Hebel Arretierung
Heissluftgeblése (18) in der Schweissposition einrastet.

e Schliessen Sie den Spannhebel (4), so dass die Arretierung Spannhebel (5)
ginrastet.

¢ |n der Statuszeile (30/31) wird zur Netzspannungsanzeige alternierend die File-Num-
mer des Files eingeblendet.

Wéhrend der Schweissung

e Der Heissluftschweissautomat kann wéhrend dem Schweissvorgang iber die Handgriffe (2), den Spannhebel
(4) oder dem optionalen Fiihrungsstab entlang der Uberlappung gefiihrt werden.

e Schweissgeschwindigkeit, Luftmenge und Lufttemperatur kdnnen wahrend dem Schweissen jederzeit verandert
werden (siehe Kapitel Einstellen von Geschwindigkeit, Temperatur und Luftmenge wéhrend dem Schweissen).

Schweissung beenden

e Entriegeln Sie die Arretierung Spannhebel (5) und 6ffnen Sie den Spannhebel (4) kurz vor Ende der
Schweissnaht. Die Antriebs-/Andriickrolle oben (9) und die Antriebs-/Andriickrolle unten (11) diirfen nie
direkt aufeinander laufen.

¢ Anschliessend ziehen Sie den Hebel Arretierung Heissluftgeblése (18), filhren die Schweissdiise (15) aus
der Uberlappung und schwenken das Heissluftgeblése (19) in Parkposition.

e Stellen Sie sicher, dass der Hebel Arretierung Heissluftgeblédse (18) in der Parkposition einrastet.

Achtung: Ist die Heizung eingeschaltet, das Gerét jedoch nicht beim Schweissen, oder das Gerét befindet sich im
Cool down mode, muss sich das Heissluftgebldse (19) in der Parkposition befinden. Anderenfalls kann das Gerét
Schaden nehmen.



7.5 Gerat ausschalten

z3e
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Cool down mode
¥ 440°C

e Schalten Sie Antrieb und Heizung mit den Tasten Antrieb Ein/Aus (25) und Heizung
Ein/Aus (24) aus. Die Taste Heizung Ein/Aus (24) muss 2 Sek. gedriickt gehalten
werden.

¢ Die Anzeige ,Heating off* erscheint auf dem Display und das Gerat wechselt in den
Cool down mode (siehe Cool down mode).

e Das Gebldse schaltet nach ca. 6 Minuten automatisch ab.

e Schalten Sie anschliessend das Gerdt mit dem Hauptschalter (20) aus, und trennen
Sie die Netzanschlussleitung (1) vom elektrischen Netz.

e \Warten Sie, bis das Gerét abgekiinlt ist.
e Priifen Sie die Netzanschlussleitung (1) und den Stecker auf elekiri-
sche und/oder mechanische Beschédigung.

e Reinigen Sie die Schweissdiise (15) und Antriebs-/Andriickrollen
(9/11) mit einer Drahtbiirste.

23
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8. Warnung und Fehlermeldung (TWINNY T7)

Warn- und Fehlermeldungen werden fallweise in der Statusanzeige (31) oder in der Arbeitsanzeige (29) darge-

stellt. Liegt eine Warnung vor, kbnnen Sie weitgehend ohne Einschréankung weiterarbeiten.

Beim Auftreten einer Fehlermeldung konnen Sie jedoch nicht mehr weiterarbeiten. Die Heizung wird
automatisch aus-, das Gebldse eingeschaltet und der Antrieb wird blockiert. Die Anzeige der entsprechenden
Error-Codes erfolgt umgehend in der Arbeitsanzeige (29).

Konkrete Informationen zur Art des Fehlers oder der Warnung konnen jederzeit auch (iber das Menii Einstellungen

unter Warnings abgerufen werden.

Error No.0020

Art der Anzeige Fehler-Code / Fehlerbeschreibun
Meldung g Warnungsmeldung g
e . ||Ambient Temperatur | Umgebungstemperatur ist zu hoch
Warnings
Mo Warning Undervoltage Unterspannung
Warnung Overvoltage Uberspannung
Max. Force Exceeded | Max. Spannkraft tiberschritten
E]@ Drive Overcurrent Strombegrenzung Antrieb
238U A
A Ubertemperatur des Gerates
Error No.00010001 || 0001 XXXX Losung: Gerat abkiihlen lassen
4
’ Uber- oder Unterspannung der Netzspannung
Fehler Error No.00020001 || 0002 XXXX Losung: Spannungsquelle kontrollieren
~ &
'l ~ i
0020.XKXXX Heizelement defekt

Losung: Heizelement ersetzen

24



Fehler 1

BRSIC
—_—

¥

Error No.0004
Contact your service center
Hy Mame

My Phonenunber

Iy Homepage

0004.XXXX

Fehler Hardware

0008.XXXX Thermoelement defekt
0200.XXXX Fehler Kommunikationsmodul
0400.XXXX Fehler Antrieb

1 Leister Service-Center kontaktieren

25
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9. Bedienfeld TWINNY T5

37. Taste Antrieb ,Ein/Aus” mit Status-LED

38. Taste Heizung ,Ein/Aus* mit Status-LED
0 *9_ éﬁ 39. Taste ,Minus”
X INVAINZINZ| AL ae
37 ) | m_\lﬁjlmmml 40. Taste ,Bestitigen
A mmmm 41. Taste ,Plus”
r BEEE :/ 42. Anzeigefelder
28 o IjLILII;I °c° Die Ist-Werte Welrden gross, dlel Sollwgrte Klein
§=§ R iy 42 dargestellt. Am linken Rand befindet sich der
v HHHH-r Coursor am rechten Rand die Parametereinheit.
| g
B%a | I_JII_II_II'_I %
v HHHH-¢
=
39 40 4
9.1 Symbole
Symbol Bedeutung
I-%-l Tastensperre aktiv
Cool down mode
Symbol flir Abkiihlvorgang
Fehler vorhanden
Siehe Kapitel Fehlermeldungen (TWINNY T5)
P Service

9.2 Status LED-Anzeige

Heizung

Die LED bei der Taste Heizung "Ein/Aus" (38) zeigt den jeweiligen Zustand der Heizung an.
LED-Status
Heizung Ein/Aus (38) | ZuStand
LED aus Heizung ist ausgeschaltet.
LED blinkt griin Heizung ist eingeschaltet. Temperatur ist ausserhalb des Toleranzbandes.
LED dauernd griin Heizung ist eingeschaltet. Temperatur ist innerhalb des Toleranzbandes.




Antrieb
Die LED der Taste Antrieb "Ein/Aus" (37) zeigt den Zustand des Antriebs an.

LED-Status

Antrieb Ein/Aus (37) | Zustand

LED aus Antrieb ist ausgeschaltet
LED dauernd griin Antrieb ist eingeschaltet

Heizung und Antrieb
Blinken die beiden LED der Taste Heizung "Ein/Aus" (38) und der Taste Antrieb "Ein/Aus" (37) gleichzeitig, so
liegt ein Fehler vor (siehe Kapitel Fehlermeldung).

9.3 Einstellen der Parametereinheiten
Die Einheiten fiir die Schweissgeschwindigkeit und flir die Temperatur kénnen umgestellt werden.
Temperatur: °C oder °F
_m_ _ft
Geschwindigkeit: min oder min

 Halten Sie die Tasten Antrieb ,,Ein/Aus“ (37) und Heizung ,,Ein/Aus* (38) gedrtickt
UNI T 3 und schalten Sie das Gerét iber den Hauptschalter (20) ein. Auf dem Display erscheint
nun ,UNIT*
e Bestétigen Sie mit der Bestétigungstaste (40) und stellen Sie mit den Minus- /
Plus-Tasten (39/41) die gew(linschten Einheiten ein.

Tl o Bestatigen Sie mit der Bestatigungstaste (40) und wahlen Sie mit den Plus-Taste
(41) ,SAVE" an. Bestatigen Sie mit der Bestétigungstaste (40), die Einheiten sind nun
gespeichert.

%

Das Geréat wird anschliessend automatisch neu gestartet.

9.4 Tastensperre

Der TWINNY T5 verfiigt (iber eine Tastensperre. Sie sperrt die fiinf Tasten auf dem Bedienfeld. Durch Driicken
der beiden Tasten Minus (39) und Plus (41) wéahrend mindestens 3 Sek. wird die Tastensperre aktiviert bzw.
deaktiviert. Bei aktiver Tastensperre wird dies im linken oberen Displayrand angezeigt.
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10. Inbetriebnahme TWINNY T5

10.1 Arbeitsumgebung und Sicherheit

Der Heissluftschweissautomat darf nur im Freien oder in gut bellfteten Rdumen eingesetzt werden.
A Setzen Sie den Heissluftschweissautomaten niemals in explosionsgeféhrdeter oder leicht entziindbarer

Umgebung ein und halten Sie stets Abstand zu brennbaren Materialien oder explosiven Gasen.

Lesen Sie das Material-Sicherheits-Datenblatt des Materialherstellers und befolgen Sie dessen Anwei-

sungen. Achten Sie darauf, das Material wahrend des Schweissprozesses nicht zu verbrennen.

Netzanschlussleitung und Verlédngerungskabel

e Die Netzanschlussleitung (1) muss frei beweglich sein und ;
darf weder Anwender noch Dritte bei der Arbeit behindern 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
(Stolpergefanr). bis 100m 3 x 2.5mm?
* \erldngerungskabel miissen fiir den Einsatzort (z.B. im Freien) 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?2
zugelassen und entsprechend gekennzeichnet sgin. Berlick- bis100m 3 x 2.5mm?2

sichtigen Sie gegebenenfalls den notwendigen Mindest-Quer-
schnitt fir Verlangerungskabel.

Aggregate zur Energieversorgung

Beim Einsatz von Aggregaten zur Energieversorgung achten Sie bitte darauf, dass die Aggregate geerdet und mit
FI-Schutzschalter ausgertstet sind.

Flr die Nennleistung von Aggregaten gilt die Formel ,2 x Nennleistung des Heissluftschweissautomaten”,

10.2 Einstellen der Schweissparameter

Gerdt an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen. Jede Unterbrechung des Schutzleiters inner-
halb oder ausserhalb des Gerétes ist nicht zuldssig. Ausschliesslich Verlangerungskabel mit Schutzleiter
verwenden.

Die auf dem Geréat angegebene Nennspannung muss mit der Netzspannung vor Ort (ibereinstimmen. Bei
Ausfall der Netzspannung Hauptschalter ausschalten und Heissluftgeblése in Parkposition schwenken.

Fiir den Einsatz des Gerates auf Baustellen ist ein FI-Schutzschalter zum Schutz des dort arbeitenden
Personals zwingend erforderlich.

@O®

Gerét starten
e Schalten Sie den Heissluftschweissautomaten tber den Haupt-
TNT I‘ DF F o schalter (20) ein, wenn Sie die Arbeitsumgebung und den Heiss-
E‘, ac Iuftschweissautomaten gemass Beschreibung vorbereitet haben.
! c.J o Nach dem Starten wird im Display fir kurze Zeit das Starthild mit
l | DF F wc der Versionsnummer des aktuellen Software-Release sowie der

Gerdtebezeichnung angezeigt.

500 e Sofern das Gerdt vorgéngig abkihlen konnte, folgt eine statische
DI—_ F Anzeige der zuletzt eingestellten Sollwerte

r % | e Indiesem Stadium ist die Heizung noch nicht eingeschaltet.




ACHTUNG!
Bei Uberschreiten der maximalen Fiigekraft von 1000N kénnen mechanische Beschédigungen
auftreten

Quetschgefahr
é Durch mechanisch bewegte Teile besteht Quetschgefahr. Halten Sie den Heissluftschweissautomaten
ausschliesslich an den dafiir vorgesehenen Griffen.
Einstellen der Fiigekraft
Das Fiigekraftmodul (6) am TWINNY T5 verhindert beim Schweissen von Materialdicken bis 3 mm, dass eine zu
grosse Fligekraft eingestellt werden kann. Fir diinnere Materialstérken liegt eine kleinere, flr dickere Material-
stérken eine grossere Fiigekraft an. Durch Drehen am Einstellring (43) kann die Fligekraft noch leicht erhoht
oder verringert werden. Um die Figekraft zu verstellen, gehen Sie wie folgt vor:

e Entriegeln Sie die Arretierung Spannhebel (5) und 6ffnen Sie den Spannhebel (4).

e Entriegeln Sie die Arretierung Einstellring (44).

e Drehen Sie am Einstellring (43) des Fiigekraftmoduls (6). Durch Drehen in die mit "+" angezeigte Richtung
wird die Fligekraft erhdht, in die mit "—" angezeigte Richtung verringert. Der Einstellring (43) des Fiigekraft-
moduls (6) lasst sich maximal um 360° drehen.

e |st die gewiinschte Fligekraft eingestellt, verriegeln Sie die Arretierung Einstellring (44) wieder.

Spannhebel (4) geschlossen

Spannhebel (4) offen

Einstellen von Geschwindigkeit, Temperatur und Luftmenge vor dem Schweissen

Ist der Antrieb ausgeschaltet, werden die Schweissparameter Temperatur, Luftmenge und

TIF-F- = | Geschwindigkeit in den Anzeigefeldern (42) wie folgt eingestelt:

ar e Mit der Bestatigungstaste (40) kénnen Sie den Cursor auf den gewtinschten Parame-

C.d ter stellen.
M e Mit den Minus- / Plus-Tasten (39/41) kdnnen die Werte des angewahlten Parameters
LT verstellt werden.

S

‘T Bei eingeschaltetem Antrieb werden die Schweissparameter genau gleich eingestellt und
1 o% sofort tibernommen. Der Cursor wechselt 5 Sek. nach der Eingabe automatisch wieder in

A die Zeile der Antriebsgeschwindigkeit.
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10.3 Schweissvgrbereitung

¢ Die maximale Uberlappbreite betragt 125 mm

¢ Die Dichtungsbahnen miissen zwischen der Uberlappung sowie der Ober- und Unterseite sauber und trocken
sein.

10.4 Schweissablauf

¢ Bevor der Schweissautomat eingesetzt wird, sind Testschweissungen geméss Schweiss-
A anleitung des Materialherstellers und nationaler Normen oder Richtlinien vorzunehmen. Die
Testschweissungen miissen gepriift werden.
e Achtung: Ist die Heizung eingeschaltet, das Gerét jedoch nicht beim Schweissen, oder das Gerat
befindet sich im Cool down mode, muss sich das Heissluftgeblése (19) in der Parkposition befin-
den. Anderenfalls kann das Gerat Schaden nehmen.

Heissluftgeblase (19) in Schweissposition Heissluftgebldse (19) in Parkposition

Schweissung beginnen

Bewegliche Teile diirfen nicht beriihrt werden.
Es besteht die Gefahr von ungewolltem Erfassen und Einziehen. Keine losen Kleidungsstiicke wie

Schals oder Tiicher tragen. Langes Haar zusammenbinden und durch eine Kopfbedeckung schiit-
zen.

Verbrennungsgefahr
Heizelementrohr und Diise nicht im heissen Zustand berlihren. Das Gerét stets zuerst abkiihlen
lassen. Heissluftstrahl nicht auf Personen oder Tiere richten.

e Nachdem Sie alle Schweissparameter nach Ihren Vorgaben eingestellt haben, starten

E“-__-]% Sie die Heizung und den Antrieb.
e Die Heizung starten Sie (ber die Taste Heizung Ein/Aus (38), den Antrieb tber die

A [gh]
(Ea]

Tasten Antrieb Ein/Aus (37). Die Taste Heizung Ein/Aus (38) muss 2 Sek. gedriickt
gehalten werden.

e Sobald die Heizung eingeschalten ist, leuchtet die Status-LED auf. Auf dem Display
erscheint neben der Solltemperatur ein Pfeil, der nach oben zeigt, die Ist-Temperatur

Ll
c3J
c3

LA
c3
[ ]

steigt an.
I m % e Achten Sie darauf, dass die Schweisstemperatur erreicht ist, bevor Sie mit der Arbeit
beginnen (Aufheizzeit betragt 3 — 5 Minuten).

¢ Flhren Sie den Heissluftschweissautomat in die iiberlappten Kunststoffbahnen ein.

e Ziehen Sie den Hebel Arretierung Heissluftgeblase (18), senken Sie das Heissluft-
geblase (19) ab und fiihren Sie die Schweissdiise (15) zwischen den (iberlappend
gelegten Bahnen bis zum Anschlag ein. Stellen Sie sicher, dass der Hebel Arretierung
Heissluftgeblése (18) in der Schweissposition einrastet.

e Schliessen Sie den Spannhebel (4), so dass die Arretierung Spannhebel (5)
einrastet.



Wahrend der Schweissung

¢ Der Heissluftschweissautomat kann wahrend dem Schweissvorgang iber die Handgriffe (2), den Spannhebel
(4) oder dem optionalen Filhrungsstab entlang der Uberlappung geftihrt werden.

e Schweissgeschwindigkeit, Luftmenge und Lufttemperatur kdnnen wahrend dem Schweissen jederzeit verandert
werden (siehe Kapitel Einstellen von Geschwindigkeit, Temperatur und Luftmenge).

Schweissung beenden

e Entriegeln Sie die Arretierung Spannhebel (5) und 6ffnen Sie den Spannhebel (4) kurz vor Ende der
Schweissnaht. Die Antriebs-/Andriickrolle oben (9) und die Antriebs-/Andriickrolle unten (11) diirfen nie
direkt aufeinander laufen.

e Anschliessend ziehen Sie den Hebel Arretierung Heissluftgeblése (18), filhren die Schweissdiise (15) aus
der Uberlappung und schwenken das Heissluftgeblése (19) in Parkposition.

e Stellen Sie sicher, dass der Hebel Arretierung Heissluftgebléase (18) in der Parkposition einrastet.

e Achtung: Ist die Heizung eingeschaltet, das Gerat ist jedoch nicht beim Schweissen, oder das Gerat befindet
sich im Cool down mode, muss die Schweissdiise (15) in Parkposition sein. Anderenfalls kann das Gerét
Schaden nehmen.

10.5 Gerat ausschalten

*

e Schalten Sie Antrieb und Heizung mit den Tasten Antrieb Ein/Aus (37) und Heizung
Ein/Aus (38) aus. Die Taste Heizung Ein/Aus (38) muss 2 Sek. gedriickt gehalten

" werden.

H _.llL_ ¢ Die Anzeige ,Heating off* erscheint auf dem Display und das Gerat wechselt in den
c.J Cool down mode (siehe Cool down mode).
| l:“'_-'lc « Das Geblése schaltet nach ca. 6 Minuten automatisch ab.
e Schalten Sie anschliessend das Gerédt mit dem Hauptschalter (20) aus, und trennen
500 Sie die Netzanschlussleitung (1) vom elektrischen Netz.
I B% e Warten Sie, bis das Gerat abgekinlt ist.
& ¢ Priifen Sie die Netzanschlussleitung (1) und den Stecker auf elekiri-

sche und/oder mechanische Beschadigung.
¢ Reinigen Sie die Schweissdiise (15) und Antriebs-/Andriickrollen
(9/11) mit einer Drahtbirste.

11. Fehlermeldungen

mlgﬁa . Anzeige wgrlsﬂh(;%ﬁell dung Fehlerbeschreibung
0001 Upertemperqtur de“s Gerdtes
Losung: Gerat abkiihlen lassen
Error EF—'F—' 0004 Fehler Hardware
RAAR 0008 Thermoelement defekt
0400 Fehler Antrieb
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12. Einstellungen am TWINNY T7/T5

Bevor Komponenten am Schweissautomaten demontiert oder montiert werden, muss das Geréat ab-
gekihlt und der Hauptschalter ausgeschaltet sein. Die Netzanschlussleitung muss vom Netz getrennt
sein.

12.1 Austausch Andriickrollen
Je nach Anwendung kénnen Sie unterschiedliche Antriebs-/Andriickrollen (9/11) am TWINNY verwenden (siehe
Zubehor).

Demontage der unteren Antriebs-/Andriickrolle (11):
Reihenfolge Nr. 1 -5

Montage der unteren Antriebs-/Andriickrolle (11):
Umgekehrte Nr.-Reihenfolge 5 — 1

Zylinderschrauben
Rollenabdeckung
Zylinderschraube
Scheibe
Andriickrolle

ok W

Demontage der oberen Antriebs-/Andriickrolle (9):
Reihenfolge Nr. 1 -7

Montage der oberen Antriebs-/Andriickrolle (9):
Umgekehrte Reihenfolge Nr. 7 — 1

Zylinderschraube (4x)
Schutzblech Pendelkopf
Gewindestifte

Achse

Sicherungsring

Andrtickrolle

Antriebsachse mit Passfeder

Noos~wn




12.2 Austausch Schweissdiise

Je nach Anwendung kdnnen Sie unterschiedliche Schweissdiisen (15) am TWINNY verwenden (siehe Zubehor).
Schwenken Sie das Heissluftgeblase (19) fiir den Austausch der Schweissdiise (15) in die Parkposition.

Demontage der Schweissdiise (15):
Reihenfolge Nr. 1 — 2

Montage der Schweissdiise (15):
Umgekehrte Reihenfolge Nr. 2 — 1

1. Montageschrauben
2. Schweissdiise

Achtung: Ist die Schweissdiise montiert, muss zwischen
Schweissdiise und Heizelement immer das Isolationsrohr
gingelegt sein.

Demontage Laufrolle hinten (10):
Reihenfolge Nr. 1 — 4

Montage Field-Kit hinten:
Reihenfolge Nr. 5— 10

Demontage Field-Kit hinten:
Reihenfolge Nr. 10— 5
Montage Laufrolle hinten (10):
Reihenfolge Nr. 4 — 1

1. Sechskantschraube
2. Scheibe

3. Biichse

4. Rolle klein

5. Zylinderschraube
6. Scheibe

7. Biichse

8. Rolle gross

9. Ausleger

10. Sechskantschraube
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12.3 Montage Field-Kit
Wenn fir den Schweissautomaten mehr Bodenfreiheit oder grossere Laufrollen bendtigt werden, kénnen die Stan-
dard Laufrollen durch das Field-Kit ersetzt werden.

Demontage Laufrolle vorne (16):
Reihenfolge Nr. 1 —2

Montage Field-Kit vorne:
Reihenfolge Nr. 3-8

Demontage Field-Kit vorne:
Reihenfolge Nr. 8 — 3

Montage Laufrolle vorne (16):
Reihenfolge Nr. 2 — 1

Zylinderschraube (2x)
Rolle klein
Zylinderschraube (2x)
Scheibe (2x)

Blichse (2x)

Rolle gross (2x)
Ausleger (2x)
Zylinderschraube (2x)

© N oW

12.4 Montage Fiihrungsstab
Mit dem Flihrungsstab kann der Schweissautomat in aufrechter Kdrperhaltung geflihrt werden.

Montage des Fiihrungsstabes:
Umgekehrte Nr.-Reihenfolge 1-5

Demontage des Fiihrungsstabes:
Reihenfolge Nr. 5 — 1

Zylinderschraube (2x)
Scheibe (2x)

Halter
Verbindungsrohr
Griff

o~ wd




13. Zubehor

e \lerwenden Sie ausschliesslich original Leister-Ersatzteile und -Zubehdr, weil Sie anderenfalls keine Gewahrleis-
tungs- oder Garantieanspriiche geltend machen konnen.
e \Weitere Informationen erhalten Sie unter www.leister.com.

14. Service und Reparatur

e Reparaturen sind ausschliesslich durch autorisierte Leister Service-Stellen ausfiihren zu lassen.

e F{r die Reinigung des Gerates keine aggressiven Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden.

e |eister Service-Stellen gewéahrleisten innerhalb von 24 Stunden fachgerechten und zuverlassigen Repara-
tur-Service mit Original-Ersatzteilen gemdss Schaltplanen und Ersatzteillisten.

¢ Die Adresse lhrer autorisierten Service-Stelle finden Sie auf der letzten Seite.

o \Veitere Informationen erhalten Sie unter www.leister.com.

e Erscheint beim Schweissautomat nach dem Einschalten des Gerétes die Anzeige fiir das Serviceintervall, muss
der Schweissautomat von einer autorisierten Leister-Service-Stelle kontrolliert werden.

15. Schulung
¢ Die Leister Technologies AG sowie deren autorisierte Service-Stellen bieten Kurse flir diverse Anwendungen an.

16. Gewahrleistung

o Fir dieses Gerat gelten die vom direkten Vertriebspartner/Verkaufer gewahrten Garantie- oder Gewéahrleis-
tungsrechte ab Kaufdatum.

® Bei einem Garantie- oder Gewahrleistungsanspruch (Nachweis durch Rechnung oder Lieferschein) werden
Herstellungs- oder Verarbeitungsfehler vom Vertriebspartner durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.

o \Veitere Garantie- oder Gewahrleistungsanspriiche werden im Rahmen des zwingenden Rechts ausgeschlos-
sen.

o Schiden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemasse Behandlung zuriickzufiihren sind,
sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

¢ Heizelemente sind von der Gewahrleistung oder Garantie ausgeschlossen.

® Bei Gerdten, die vom Kéaufer umgebaut oder verandert wurden, sowie bei Verwendung von nicht originalen
Leister-Zubehorteilen bestehen keine Garantie- oder Gewahrleistungsanspriiche.

17. Konformitat

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil/Schweiz, bestatigt, dass die Produkte in den von uns
in Verkehr gebrachten Ausfihrungen die Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien erfiillen.
Richtlinien: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Harmonisierte Normen: EN ISO 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

C&mo oW NKQ C/' B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Kaegiswil, 29.08.2018

18. Entsorgung

Elekirogerate, Zubehor und Verpackungen sollen einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt
werden. Nur fiir EU-Lé&nder: Bitte werfen Sie Elektrogerate niemals in den Hausmiill.
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