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Wir gratulieren Ihnen zum Kauf Ihres UNIFLOOR 500.

Sie haben sich fir einen erstklassigen Heissluftschweissautomaten entschieden.

Entwickelt und produziert wurde er nach dem aktuellen Wissensstand der kunststoffverarbeitenden Industrie.
Fiir seine Herstellung werden hochwertige Materialien verwendet.

@ Bitte bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen filr die Zukunft auf.

UNIFLOOR 500
Schweissautomat

Mehr Informationen tiber den UNIFLOOR 500 finden Sie auf www.leister.com

1. Allgemeine Sicherheitshinweise

Lebensgefahr. Vor dem Offnen des Gerétes Netzstecker aus der Steckdose ziehen, weil spannungs-
flihrende Komponenten und Anschliisse freigelegt werden.

Feuer- und Explosionsgefahr. Setzen Sie den Heissluftschweissautomaten niemals in explosions-
gefahrdeter oder leicht entziindbarer Umgebung ein und halten Sie stets Abstand zu brennbaren
Materialien oder explosiven Gasen.

Verbrennungsgefahr

Heizelementrohr, Diise und Linoleum-Klappe nicht in heissem Zustand ber(ihren. Das Gerat nach Ge-
brauch stets zuerst abkiihlen lassen.

Heissluftstrahl nicht auf Menschen oder Tiere richten.

> BB

Gerdt an eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen. Jede Unterbrechung des Schutzleiters inner-
halb oder ausserhalb des Gerétes ist gefahrlich.
Ausschliesslich Verlangerungskabel mit Schutzleiter verwenden.

Die auf dem Gerat angegebene Nennspannung muss mit der Netzspannung vor Ort iibereinstimmen.
Bei Ausfall der Netzspannung miissen Hauptschalter und Antrieb ausgeschaltet werden (Heissluftgeblé-
se ausfahren).

Flir den Einsatz des Gerates auf Baustellen ist ein FI-Schutzschalter zum Schutz des dort arbeitenden
Personals zwingend erforderlich.

Das Gerat muss wahrend des Betriebs standig beobachtet werden. Abwarme kann zu brennbaren
Materialien gelangen, die sich ausser Sichtweite befinden.

Das Geréat darf nur von ausgebildeten Fachleuten oder unter deren Aufsicht betrieben werden.
Kindern ist die Nutzung untersagt.

Geréat vor Feuchtigkeit und Nésse schiitzen.
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2. Anwendung

2.1 Bestimmungsgemaésse Verwendung

Der UNIFLOOR 500 ist fir den professionellen Einsatz zum Verlegen elastischer Bodenbeldge vorgesehen.
Wandnahes Verschliessen von Fugen ist bis zu finf Zentimeter maglich.

Schweissverfahren und Materialtypen
e Thermisches Verschweissen von geeigneten Beldgen aus Kunststoff
e Thermisches Verfugen von geeigneten Naturbeldgen

Verwenden Sie ausschliesslich original Leister-Ersatzteile und -Zubehdr, weil Sie anderenfalls keine Gewéahrleis-
tungs- und/oder Garantieanspriiche geltend machen konnen.

2.2 Nicht bestimmungsgemasse Verwendung
Jede andere oder dartiber hinausgehende Nutzung des UNIFLOOR 500 gilt als nicht bestimmungsgeméss.

3. Technische Daten

UNIFLOOR 500  UNIFLOOR 500  UNIFLOOR 500

100V 120V 220-240V
vV~ 100 120 230
Hz 50/60 50/60 50/60
w 1500 1800 2300
°C 100 — 560
— °F 212 -1040
% 45-100
m/min 0.7-75
ft/min 2.2-246
LpA (dB) 70 (K =3 dB)
kg 15.5
Ibs 34.2
a) mm/inch 562 /221
b) mm /inch 289/11.4
¢) mm/inch 440/17.3
d) mm /inch 800/31.5

e D

Technische Anderungen vorbehalten.



4. Transport

Das Gewicht lhres UNIFLOOR 500 inklusive Transportbox betrégt 20 kg (15.5 kg ohne Transportboy).

Beachten Sie die national geltenden Vorschriften zum Tragen oder Heben von Lasten.
Flr den Transport mit der Transportbox werden zwei Personen bendtigt.

Verwenden Sie fiir den Transport des Heissluftschweissautomaten ausschliesslich die im Lieferumfang enthaltene
Transportbox (siehe Lieferumfang) sowie den an der Transportbox angebrachten Griff.

Brandgefahr

A Lassen Sie das Heissluftgeblése (7) vor dem Transport unbedingt ausreichend abkiihlen (siehe Cool-
Down-Mode, UNIFLOOR 500). Lagern Sie niemals brennbare Materialien (z. B. Plastik, Holz, Papier) in
der Transportbox.

® Verwenden Sie den Traggriff (5) am Gerét oder an der Transportbox niemals fiir den Transport mit
einem Kran.

Zum manuellen Anheben des Heissluftschweiss-
automaten benutzen Sie den Traggriff (5).

Zur Positionierung des Heissluftschweissautomaten
driicken Sie auf den Fiihrungsstab (19, 21) und rollen
den UNIFLOOR 500 so in die gewtinschte Schweiss-
position.




5. Ihr UNIFLOOR 500
5.1 Typenschild und Identifizierung

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung sind auf dem Typenschild (17) Ihres Gerats angebracht.
Bei allen Anfragen an unsere Vertretung oder autorisierte Leister Service-Stelle beziehen Sie sich bitte immer auf
diese Angaben.

Beispiel:

Hot Air Welder
UNIFLOOR 500

5.2 Lieferumfang (Standard-Ausriistung im Koffer)

e Heissluftschweissautomat UNIFLOOR 500
(Fihrungsstab eingeklappt)

oberer Teil des Fiihrungsstabs (separat im Koffer)
Schweissdraht-Halter

Seitenschneider (integriert in Transportachse)
Stiftschliissel fir Innensechskant (SW3)
Stiftschliissel fiir Innensechsrund (T15)
Faltprospekt

Ausrichtvorrichtung



5.3 Ubersicht Geriteteile

1. Netzanschlussleitung

2. Bedieneinheit (siehe Kapitel 9)

3. Gehduse

4. Offnung fiir das Befestigen beliebiger

Halte-/Traggriffe und Gerétesicherung

Traggriff

Schweissdiise

Heissluftgeblase

Antriebsrolle

Transportrolle

10. Fiihrungsrolle

11. Drahtandruckrolle

12. Drahtfiihrungsose

13. Hebel der Drahtandruckrolle

14. Sterngriffschraube zum Einstellen
des Drahtandrucks

15. Hauptschalter (Ein-/Ausschalten)

©

16.
17.

18.
19.
20.

21

23.
24.
25.
26.
271.
28.
29.

Wandabschalter

Typenschild mit Typenbezeichnung und
Serienkennzeichnung

Arretierschraube flir Filhrungsstab
Flihrungsstab unten

Klemmhebel am Fiihrungsstab

. Flihrungsstab oben
22.

Spiralhalterung fiir Netzanschlussleitung
(mit Karabiner zum Einhéngen)
Arretierschraube flir Schweissdraht-Halter
Schweissdraht-Halter

Drenteller

Arretierschraube am Drehteller
Seitenschneider (in Halterung)
Linoleum-Klappe

Drahtflihrungsrohr




6. Bedieneinheit des UNIFLOOR 500
Die Bedieneinheit (2) des UNIFLOOR 500 besteht aus den Funktionstasten, mit denen Sie Antrieb und Heizung

ein- bzw. ausschalten kénnen, der Bestatigungstaste zum Anwahlen der einzustellenden Sollwerte, sowie dem
Display, auf dem die jeweils gewéhlte Einstellung angezeigt wird.

6.1 Funktionstasten

30. Taste Antrieb «Ein/Aus»

=) 31. Taste Heizung «Ein/Aus»
30— lﬁl 32. Tasten Minus/Plus
= 33. Taste Bestatigen
»—-{x]
+
32——{ - || o || + —I —32
N —
33
Funktionstasten
Symbol Bezeichnung Funktion
O
D IE?;(/;A“S;):O(EO) Antrieb ein- und ausschalten
> -
44 IEIS;';AT&?‘(J;% Heizung ein- und ausschalten
qu Symbol Gebldse Keine Funktion
— - Einstellen des gewtinschten Sollwerts in
- Minus-/Plus-Tasten (32) 0.1m/min, 10 °C oder 5 %-Schritten
‘n E%Sgtgitigen (33) Wechseln zwischen den einzustellenden Sollwerten




6.2 Display

Das Display ist in vier Anzeigen unterteilt.

rd N
= - 34 Statusanzeige
a — 35 Anzeige der Schweissgeschwindigkeit in m/min oder ft/min
O
“S — 36 Anzeige der Lufttemperatur in °C oder °F
E% - 37 Anzeige der Luftmenge in %
-+
N e

Wahrend des Betriebs werden die Sollwerte der Schweissparameter (Antrieb in m/min bzw. ft/min, Temperatur in
Grad Celsius bzw. Fahrenheit), Luftmenge in Prozent und ggf. Informationshinweise angezeigt.

Durch Driicken der Taste Bestatigen (33) kénnen Sie zwischen den Schweissparametern wechseln und die
Werte mit den Tasten Minus/Plus (32) individuell anpassen.

6.3 Anzeigesymbole der Statusanzeige (34)

Symbol

Bedeutung

*

Symbol fiir Abkithimodus (Cool-Down-Mode).
(siehe auch EE Abkiihimodus — Cool-Down-Mode 10.3)

Symbol flir den Eco-Modus
Automatischer Stromsparmodus nach einer vordefinierten Zeit von 8 Minuten.
(siehe auch E&l Stromsparmodus — Eco-Mode 10.4)

Symbol fiir Warnhinweis, Warnmeldungen oder Fehlermeldung.
Gerdt abkilhlen lassen. (siehe auch B8 Warn- und Fehlermeldungen 11)

7
A\

Hinweis auf Service.

Symbol fiir Fehlermeldung des Gerétes (Hardware).

Das Gerét ist nicht mehr einsatzbereit. Kontaktieren Sie bitte ein autorisiertes Leister-
Service-Center.

(Beachten Sie den jeweiligen Fehlercode im Kapitel EEl Warn- und Fehlermeldungen 11).
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6.4 Anzeigesymbole der Schweissgeschwindigkeit (35)

o
)V
ln)
-

. Ist- und Sollwert der Schweissgeschwindigkeit

6.5 Anzeigesymbole der Schweisstemperatur (36)

L Schweisstemperatur zu niedrig, Aufheizvorgang.
“1lil-c | Pfeil nach oben zeigt an, dass die gewiinschte hohere Temperatur noch nicht erreicht ist.
PO Die blinkende Zahl bezeichnet den aktuell erreichten Ist-Wert (430); der Wert unten (450)
Ju zeigt den Sollwert der individuellen Einstellung an.
LI Schweisstemperatur zu hoch, Abkiihlvorgang.
“1 lidec | Pfeil nach unten zeigt an, dass die gewiinschte niedrigere Temperatur noch nicht erreicht
LICA ist. Der blinkende Wert bezeichnet den aktuell erreichten Ist-Wert (470); der Wert unten (450)
M zeigt den Sollwert der individuellen Einstellung an.

6.6 Anzeigesymbole der Luftmenge (37)
Ist- und Sollwert der Luftmenge

I
1%

(1
|| ]

6.7 Status LED-Anzeige

Heizung
Die LED bei der Taste Heizung «Ein/Aus» (31) zeigt den jeweiligen Zustand der Heizung an.
LED-Status
Heizung «Ein/Aus» (31) Zustand
LED aus Heizung ist ausgeschaltet.
LED blinkt griin Heizung ist eingeschaltet. Temperatur ist ausserhalb des Toleranzbandes.
LED griin Heizung ist eingeschaltet. Temperatur ist innerhalb des Toleranzbandes.
Antrieb
Die LED der Taste Antrieb «Ein/Aus» (30) zeigt den Zustand des Antriebs an.
LED-Status
Antrieb «Ein/Aus» (30) Zustand
LED aus Antrieb ist ausgeschaltet
LED griin Antrieb ist eingeschaltet

Heizung und Antrieb
Blinken beide LED der Taste Heizung «Ein/Aus» (31) und der Taste Antrieb «Ein/Aus» (30) gleichzeitig, liegt
ein Fehler vor (siehe Kapitel EE Warn- und Fehlermeldungen 11).



7. Inbetriebnahme Ihres UNIFLOOR 500
7.1 Arbeitsumgebung und Sicherheit

Sicherheitsvorkehrungen

Gesundheitsrisiko

Beim Verschweissen von PVC-Materialien entstehen gesundheitsschédliche Chlorwasserstoff-Dadmpfe.
Der Heissluftschweissautomat darf deshalb ausschliesslich in gut bellifteten Rdumen eingesetzt
werden.

Verbrennungsgefahr
Heizelementrohr, Diise und Linoleum-Klappe nicht in heissem Zustand beriihren. Das Gerét stets zuerst
abkihlen lassen. Heissluftstrahl nicht auf Menschen oder Tiere richten.

Feuer- und Explosionsgefahr
Setzen Sie den Heissluftschweissautomaten niemals in explosionsgefahrdeter oder leicht entziindbarer
Umgebung ein und halten Sie stets Abstand zu brennbaren Materialien oder explosiven Gasen.

sungen. Achten Sie darauf, das Material wahrend des Schweissprozesses nicht zu verbrennen.

Nutzen Sie das Gerat ausschliesslich auf feuerfester Unterlage.

Beachten Sie ausserdem die nationalen gesetzlichen Vorgaben zur Arbeitssicherheit (Sicherheit von
Menschen und elektrischen Geréten).

@ Lesen Sie das Material-Sicherheits-Datenblatt des Materialherstellers und befolgen Sie dessen Anwei-

Netzanschlussleitung und Verldngerungskabel

¢ Die auf dem Gerét angegebene Nennspannung muss mit der Netzspannung vor Ort (iberein-
stimmen. Bei Ausfall der Netzspannung miissen Hauptschalter und Antrieb ausgeschaltet werden
(Heissluftgeblase ausfahren).

¢ Die Netzanschlussleitung (1) muss frei beweglich sein und darf weder Anwender noch Dritte bei
der Arbeit behindern (Stolpergefahr).

o Verldngerungskabel miissen fir den Einsatzort (z. B. im Freien) zugelassen und entsprechend ge-
kennzeichnet sein.
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7.2 Betriebsbereitschaft

Diiseneinstellung kontrollieren
e Diiseneinstellung kontrollieren: Diise muss zum Grundmaterial eine Distanz von ca. 2-3 mm haben.

Fiihrungsstab montieren

1. Arretierschraube des Fiihrungsstabs (18) I6sen.

2. Flhrungsstab um 90° hochklappen und die Arretierschraube des Fiihrungsstabs (18) wieder anziehen.
Achten Sie darauf, dass der Filhrungsstab rechtwinklig zum Automaten positioniert ist, weil sonst die Funk-
tion des Wandabschalters (16) nicht gewahrleistet ist.

Fiihrungsstab oben (21) in den Fiihrungsstab unten (19) schieben und in der gewiinschten Hohe mit dem
Klemmhebel am Fiihrungsstab (20) arretieren.

w

Je nach Einsatzort des Schweissautomaten kann es hilfreich sein, den Fiihrungsstab komplett zu demontieren.
Beispielsweise wenn sich ein Hindernis (Heizungskorper 0.4.) an der Wand befindet.

| Hindernis Wand




Schweissdraht-Halter montieren

1. Arretierschraube fiir Schweissdraht-Halter (23) Iosen.

2. Schweissdraht-Halter (24) in Bohrung stecken und Arretierschraube fiir Schweissdraht-Halter (23)
wieder anziehen.

23

Bohrung

-9

Schweissdrahtrolle installieren

1. Arretierschraube am Drehteller (26) 16sen, Drehteller (25) entfernen.

2. Schweissdrahtrolle auf Schweissdraht-Halter (24) platzieren.

3. Drehteller (25) wieder auf den Schweissdraht-Halter (24) schieben. Dann die Schweissdrahtrolle
zwischen den beiden Drehtellern (25) mdglichst fest und zentrisch einklemmen und gleichzeitig die
Arretierschraube am Drehteller (26) wieder anziehen.

H

24 Schweissdrahtrolle 25
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7.3 Gerat positionieren

A\

Bewegliche Teile nicht beriihren
Es besteht die Gefahr, dass Finger oder andere Korperteile eingeklemmt und gequetscht werden.
Fassen Sie beim Betatigen des Hebels der Drahtandruckrolle keine anderen beweglichen Teile an.

Verbrennungsgefahr

Metallische Oberflachen der Linoleum-Klappe und der Schweissdlise in heissem Zustand nicht be-
rihren. Offnen oder schliessen Sie die Linoleum-Klappe ausschliesslich durch Bewegen des schwarzen
Kunststoffhebels der Linoleum-Klappe. Lassen Sie beim Einfiihren des Schweissdrahts Vorsicht walten.

Schweissautomat iber der zu verschweissenden Fuge positionieren.

Fiihrungsrolle (10) muss sich in der Schweissfuge befinden.

Drahtandruckrolle (11) mittels Hebel der Drahtandruckrolle (13) hochklappen.
Schweissdraht durch Drahtfiihrungsdse (12) und Drahtfiihrungsrohr (29) einfiihren, unter der

Drahtandruckrolle (11) durchziehen und in Schweissfuge einlegen.

Drahtandruckrolle (11) durch Betétigung des Hebels der Drahtandruckrolle (13) absenken.

e Kontrollieren, ob sich der Schweissdraht korrekt in der Schweissfuge und zentrisch unter der
Drahtandruckrolle (11) befindet.

& ‘—10
@< [ 11 Schweissdraht

12

Schweissfuge

e Zum Verfugen von Linoleum ist die Linoleum-
Klappe (28) herunterzuklappen (geschlossene
Klappe).

e Zum Verschweissen von PVC ist die Linoleum-
Klappe (28) hochzuklappen (getffnete Klappe).

Gedffnete Klappe fiir PVC

28

Geschlossene Klappe fiir Linoleum



7.4 UNIFLOOR 500 starten

e \Wenn Sie die Arbeitsumgebung und den UNIFLOOR 500 geméss Beschreibung vorbereitet haben, schliessen
Sie das Gerdt an die Netzspannung an.

e Netzspannung muss mit der Spannung auf dem Typenschild tibereinstimmen.

e (erdt am Hauptschalter (15) einschalten.

LN F-
LOOR

S00

%

Nach dem Einschalten wird im Display der Bedieneinheit (2) fiir kurze Zeit das
Startbild mit der Geratebezeichnung, der Versionsnummer und dem aktuellen
Software-Release angezeigt.

Sofern das Gerat vorgéngig abkiihlen konnte, folgt eine statische Anzeige der
Sollwerte der zuletzt eingestellten Schweissparameter.

In diesem Stadium sind Heizung, Gebldse und Antrieb ausgeschaltet.

e Schalten Sie jetzt die Heizung ein (Taste Heizung «Ein/Aus», 31).
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7.5 Schweissablauf

Schweissung vorbereiten

Sobald Sie die Heizung eingeschaltet haben, erhalten Sie eine dynamische Anzeige
der aktuellen Lufttemperatur (Soll- und Istwert). Alle Schweissparameter (Schweiss-
D___ I___ - geschwindigkeit, Temperatur und Luftmenge) konnen eingestellt werden.
min
20

e Achten Sie darauf, dass die Schweisstemperatur erreicht ist, bevor Sie mit der

Elal:l Arbeit beginnen (die Aufheizzeit betrdgt 3—-5 Minuten).
Ll-c e Nehmen Sie nun Testschweissungen geméass Schweissanleitung des Material-
A '--||-__-'D herstellers und/oder nationalen Normen bzw. Richtlinien vor, und priifen Sie die

Resultate. Passen Sie gegebenenfalls das Schweissprofil an.

U0 %
00

Antriebsrolle nicht beriihren
Es besteht die Gefahr von ungewolltem Erfassen und Einziehen. Keine losen Kleidungsstiicke wie
Schals oder Tiicher tragen. Langes Haar zusammenbinden und durch eine Kopfbedeckung schiitzen.

Schweissung vorbereiten

e Durch Betétigen der Taste Antrieb «Ein/Aus» (30), wird der Schweissvorgang gestartet. Das Geblédse wird auf
die voreingestellte Luftmenge eingestellt und nach ca. 5 Sekunden automatisch abgesenkt. Der Antrieb startet
automatisch.

Wahrend dem Schweissvorgang

e Schweissvorgang kontrollieren.

e Fiihrungsrolle (10) muss in der Fuge laufen.

e Je nach Draht wird Schweisswulst sichtbar sein. Bei Bedarf Einstellungen korrigieren.

Schweissgeschwindigkeit, Lufttemperatur und Luftmenge werden laufend iberwacht.
Weicht ein Istwert gemdss den individuellen Einstellungen vom Sollwert ab, wird dies in der Arbeitsanzeige dar-
gestellt. (siehe auch EE Kapitel Anzeigesymbole 6.4—6.6)



Schweissung beenden

Wandabschalter (16)
e Bei Kontakt mit der Wand oder anderen Hindernissen, wird der Antrieb gestoppt und das Heissluftgebldse
automatisch in die Ruheposition geschwenkt.

Taste Antrieb «Ein/Aus» (30)
e Durch Betdtigen der Taste Antrieb «Ein/Aus» (30), wird der Schweissvorgang ebenfalls gestoppt. Das Heiss-
luftgeblase wird automatisch in die Ruheposition geschwenkt.

Wenn nach dem Beenden der Schweissung 1.5 Minuten keine Taste gedriickt wird, wird die Luftmenge auto-
matisch auf 45% reduziert. Beim néchsten Schweissvorgang wird die Luftmenge wieder auf den zuvor eingestellten
Wert erhoht.

7.6 Gerat ausschalten / Wartung

Schalten Sie die Heizung mit Taste Heizung «Ein/Aus» (31) aus.

@ Nach Beendigung der Schweissarbeiten Heizung mit der Taste Heizung «Ein/Aus»
— - (31) ausschalten.
n:.. :.. m ¢ Das Gerat wechselt in den Cool-Down-Mode.
u i e Das Gebldse schaltet nach ca. 6 Minuten automatisch ab.
EIB e Trennen Sie anschliessend die Netzanschlussleitung (1) vom elektrischen Netz.
a0,
P o 11 e
v M50
ININ
T [ e
1nr
(1]

e Warten Sie, bis das Gerat abgekihlt ist.
e Priifen Sie die Netzanschlussleitung (1) und den Stecker auf elektrische und/oder mechanische

Beschédigung.
¢ Reinigen Sie die Schweissdiise (6) mit einer Drahtbiirste (optional erhaltlich).
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8. Quick Guide UNIFLOOR 500

8.1 Einschalten/Starten

1.

2.
3.
4

IS

Flihrungsstab-Position kontrollieren. Der Stab sollte rechtwinklig zum Automaten positioniert sein.
Stecker der Netzanschlussleitung (1) anschliessen.

Hauptschalter (15) einschalten.

Schweissparameter-Einstellung und Heizung einschalten mit Taste Heizung «Ein/Aus» (31);
3-5 Minuten warten, bis gewiinschte Temperatur erreicht ist.

Drahtandruckrolle (11) mit Hebel der Drahtandruckrolle (13) absenken.

Antrieb mit Taste Antrieb «Ein/Aus» (30) einschalten.

8.2 Ausschalten

2R

Antrieb mit Taste Antrieb «Ein/Aus» (30) (1a) oder Wandabschalter (16) (1b) ausschalten.
Drahtandruckrolle (11) mit Hebel der Drahtandruckrolle (13) anheben.

Heizung mit Taste Heizung «Ein/Aus» (31) ausschalten.

Ende Abkiihlvorgang abwarten (ca. 5 Minuten).

Hauptschalter (15) ausschalten.

Stecker der Netzanschlussleitung (1) ziehen.

UNIFLOOR 500 Quick Guide L, e ererarcomh

leister.com/um-unifloor500

e[% @ ol @
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9. Einstellungen UNIFLOOR 500

Verbrennungsgefahr
Heizelementrohr, Diise und Linoleum-Klappe nicht in heissem Zustand bertihren. Das Geréat vor der
Einstellung stets zuerst abkiihlen lassen.

Entfernen Sie vor dem Einrichten des UNIFLOOR 500 die Netzanschlussleitung (1) vom Gerét.

9.1 Spur einstellen

e Die Ausrichtung von Fiihrungsrolle (10), Schweissdiise (6) und Drahtandruckrolle (11) kontrollieren.
Diese drei Komponenten mussen auf einer Linie sein.

o Drahtandruckrolle (11) mittels Hebel der Drahtandruckrolle (13) anheben.

e Ausrichtvorrichtung (im Lieferumfang enthalten) auf den Boden legen und den Heissluftschweissautomaten
gemass untenstehendem Bild darauf platzieren.

e Heissluftgerat (7) von Hand bis an den unteren Anschlag schwenken.

e Kontrollieren Sie, ob die Schweissdiise (6) parallel zur dazugehérigen Nut in der Ausrichtvorrichtung liegt.

e Wenn nicht, 16sen Sie leicht die 4 Innensechsrund-Schrauben (40) mit dem mitgelieferten Stiftschliissel
(T15) und richten Sie die Diise, so dass sie parallel zur Nut steht. Dazu kénnen Sie die das Heissluftgerét (7)
nach Belieben hoch und herunter schwenken. Ziehen Sie die 4 Schrauben anschliessend wieder an.

o Arretierschraube der Drahtandruckrolle (38) mit dem mitgeliefertem Sechskant-Stiftschiiissel (SW3) 16sen.

e Mit dem Hebel der Drahtandruckrolle (13) die Drahtandruckrolle (11) absenken und, wenn nétig, seitlich

ausrichten, so dass Fiihrungsrolle (10), Schweissdiise (6) und Drahtandruckrolle (11) mittig in der jeweili-

gen Nut der Ausrichtvorrichtung liegen.

o Arretierschraube der Drahtandruckrolle (3) anziehen.

e Ausrichtung von Drahtfiihrungsrohr (29) zu Drahtandruckrolle (11) kontrollieren. Der untere Teil des
Drahtfiihrungsrohrs (29) muss mittig zur Drahtandruckrolle (11) sein.

e Wenn die Ausrichtung des Drahtfiihrungsrohrs (29) nicht korrekt ist, die Arretierschraube des Draht-
fiihrungsrohrs (39) I6sen.

e Drantfiihrungsrohr (29) ausrichten und Arretierschraube des Drahtfiihrungsrohrs (39) wieder anziehen.

Ausrichtvorrichtung
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9.2 Drahtandruck

Drahtandruck verstellen

Die Kraft, die wéhrend des Schweissprozesses von der Drahtandruckrolle (11) auf den Schweissdraht aus-
gelibt wird, kann durch die Sterngriffschraube zum Einstellen des Drahtandrucks (14) eingestellt werden.
Drehen Sie die Schraube im Uhrzeigersinn, um den Drahtandruck zu erhdhen und gegen den Uhrzeigersinn,
um ihn zu reduzieren (beachten Sie auch die Symbole +/- auf dem Schraubenkopf). Dadurch wird die Kraft,
die die Druckfeder auf die Drahtandruckrolle (11) ausibt, erhoht bzw. reduziert.

Erhdhen oder reduzieren Sie den Drahtandruck, um den Schweissprozess fiir verschiedene Schweissdraht-
durchmesser und Materialien zu optimieren.

Wie sich die Einstellung des Drahtandrucks auf das Schweissergebnis auswirkt, sollte in jedem Fall durch
entsprechende Testschweissungen verifiziert werden.

Drahtandruck auf Werkseinstellung zuriicksetzen

Wenn Sie den Drahtandruck auf die Werkseinstellung zuriicksetzen wollen, kdnnen Sie dazu den Drahtan-
druck-Reset-Hebel (41) verwenden. In der Werkseinstellung ist der Drahtandruck im mittleren Bereich.
Sterngriffschraube zum Einstellen des Drahtandrucks (14) gegen den Uhrzeigersinn drehen, so dass
einige Millimeter Luft unter dem Schraubenkopf entstehen.

Drahtandruck-Reset-Hebel (41) unter den Schraubenkopf der Sterngriffschraube (14) zum Einstellen des
Drahtandrucks schwenken (Einstellposition).

Sterngriffschraube zum Einstellen des Drahtandrucks (14) im Uhrzeigersinn drehen, bis sie den
Drahtandruck-Reset-Hebel (41) beriihrt.

Drahtandruck-Reset-Hebel (41) wieder zurlickschwenken (Grundposition).

Druckfeder 31

Drahtandruck-Reset-Hebel in der Grundposition Drahtandruck-Reset-Hebel in der Einstellposition




10. Einstellungen und Funktionen der Software des UNIFLOOR 500

10.1 Einstellen der Parametereinheiten
Die Einheiten fiir die Schweissgeschwindigkeit und flir die Temperatur kénnen umgestellt werden.

Temperatur:

Geschwindigkeit:

1IN
I

|7
NLL

m
-
—
°C

%

oder °F
ft
oder nin

e Halten Sie die Tasten Antrieb «Ein/Aus» (30) und Heizung «Ein/Aus» (31)
gedriickt und schliessen Sie die Netzanschlussleitung an das elektrische Netz
an. Auf dem Display erscheint «<UNIT>».

e Bestatigen Sie mit der Bestatigungstaste (33) und stellen Sie mit den Minus-/
Plus-Tasten (32) die gewiinschten Einheiten ein.

e Bestatigen Sie mit der Bestatigungstaste (33) und wéhlen Sie mit den Minus-/
Plus-Tasten (32) «SAVE» an. Bestatigen Sie mit der Bestétigungstaste (33);
die Einheiten sind nun gespeichert.

Das Gerat wird anschliessend automatisch neu gestartet.

10.2 Einstellen der Schweissparameter

Die Sollwerte der drei Schweissparameter kdnnen bei laufendem Betrieb individuell reguliert werden.
Bei laufendem Betrieb wechselt der angewahlte Bereich nach 5 Sekunden automatisch wieder in die Zeile der

Schweissgeschwindigkeit.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

Auswaéhlen:

Wahlen Sie den gewiinschten Sollwert fiir Antrieb, Temperatur oder Luft mit der
Bestatigungstaste (31).

Darstellung:
Der gewdhlte Bereich wird durch einen seitlichen Balken markiert

Einstellen:

Mit den Tasten Minus/Plus (32) passen Sie nun den gewahlten Sollwert auf lhre
Bed(irfnisse an.

21
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10.3 Abkiihimodus — Cool-Down-Mode

Wahrend des Abkiihlvorgangs kénnen die Sollwerte nicht verandert werden und die Heizung ist aus-
geschaltet. Ist die Lufttemperatur beim Einschalten des Gerates hoher als 100 °C, wechselt das Gerat
automatisch in den Abkiihimodus (Cool-Down-Mode). Dieser Modus wird in der Statusanzeige (34)
durch ein entsprechendes Anzeigesymbol gekennzeichnet.

Der Cool-Down-Mode wird beendet, wenn die Lufttemperatur wahrend 2 Minuten unter 60 °C liegt.
Soll die Heizung wieder eingeschaltet werden, miissen Sie die Taste Heizung «Ein/Aus» (31)
betétigen.

10.4 Stromsparmodus — Eco-Mode

Wenn bei eingeschalteter Heizung wahrend 8 Minuten keine Taste gedriickt wird, wechselt das Gerét
automatisch in den Stromsparmodus (Eco-Mode). Dieser Modus wird in der Statusanzeige (34)
durch ein entsprechendes Symbol gekennzeichnet. Im Eco-Mode wird die Lufttemperatur auf 350 °C
reduziert, um das Gerat und die Umgebung nicht unnétig aufzuheizen.

Der Eco-Mode wird beendet, indem die Taste Antrieb «Ein/Aus» (30) oder die Taste Heizung «Ein/
Aus» (31) gedrlickt wird.



11. Warn- und Fehlermeldungen UNIFLOOR 500

Fehlermeldungen werden auf dem Display der Bedieneinheit (2) angezeigt

Bei einer Fehlermeldung kénnen Sie nicht weiterarbeiten.

Die Heizung wird automatisch ausgeschaltet und der Antrieb wird blockiert. Die Anzeige der entsprechenden Feh-
lercodes erfolgt umgehend auf dem Display der Bedieneinheit (2). Die ersten 4 Ziffern zeigen die Fehlergruppe.

Die zweiten 4 Ziffern zeigen den detaillierten Fehler.

Beispiel:

Error-Gruppe

Beschreibung

Massnahmen

0001 Temperaturmessung Elektronik Temperatur >90 °C. Gerét abkiihlen lassen
Gerédt an eine andere Netzsteckdose

0004 Netzspannung anschliessen. Wenn der Fehler immer noch
auftritt, Leister-Service-Center kontaktieren

0008 Thermoelement/Heizelement Leister Service-Center kontaktieren

0100 Geblasemotor Leister Service-Center kontaktieren

0400 Antriebsmotor Leister Service-Center kontaktieren
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12. Haufige Fragen, Ursachen und Massnahmen UNIFLOOR 500

Maschine schaltet nach dem Einschalten automatisch das Geblase ein:

e st die Lufttemperatur beim Einschalten des Gerates héher als 100 °C, wechselt das Gerat automatisch in den
Abkiihimodus (Cool-Down-Mode). Der Abkiihlvorgang wird beendet, wenn die Lufttemperatur wéahrend
2 Minuten unter 60 °C liegt.

Mangelhafte Qualitit des Schweissresultats:

e Antriebsgeschwindigkeit, Schweisstemperatur und Luftmenge priifen.
e Schweissdiise (6) mit Drahtbiirste reinigen (siehe Wartung).

e Schweissdiise (6) falsch eingestellt (siche Schweissdiisen einstellen).

Die eingestellte Schweisstemperatur wird nach spétestens 5 Minuten immer noch nicht erreicht:
e Netzspannung kontrollieren.
e | uftmenge reduzieren.

13. Zubehor

Verwenden Sie ausschliesslich original Leister-Ersatzteile und -Zubehdr, weil Sie sonst keine Gewahrleistungs-
oder Garantieanspriiche geltend machen kénnen.

Weitere Informationen erhalten Sie unter www.leister.com.

14. Service und Reparatur
Reparaturen sind ausschliesslich von autorisierten Leister-Service-Stellen ausfiihren zu lassen. Leister-Service-
Stellen gewdhrleisten innerhalb von 24 Stunden fachgerechten und zuverléssigen Reparatur-Service mit original
Ersatzteilen gemédss Schaltpldnen und Ersatzteillisten. Die Adresse Ihrer autorisierten Service-Stelle finden Sie auf
der letzten Seite dieser Bedienungsanleitung.

Weitere Informationen erhalten Sie unter www.leister.com.

15. Schulung
Die Leister Technologies AG und ihre autorisierten Service-Stellen bieten Schweisskurse und Schulungen an.

Weitere Informationen erhalten Sie unter www.leister.com.



16. Gewahrleistung

Fir dieses Gerdt gelten die vom direkten Vertriebspartner/Verkdufer gewahrten Garantie- oder Gewdahrleistungs-
rechte ab Kaufdatum.

Bei einem Garantie- oder Gewahrleistungsanspruch (Nachweis durch Rechnung oder Lieferschein) werden
Herstellungs- oder Verarbeitungsfehler vom Vertriebspartner durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.

Weitere Garantie- oder Gewahrleistungsanspriiche werden im Rahmen des zwingenden Rechts ausgeschlossen.
Schéden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgeméasse Behandlung zurlickzufiihren sind,
werden von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

Heizelemente sind von der Gewahrleistung oder Garantie ausgeschlossen.

Keine Garantie- oder Gewahrleistungsanspriiche bestehen bei Gerdten, die vom Kaufer umgebaut oder verandert
wurden oder bei Verwendung von nicht originalen Leister-Zubehorteilen.

17. Konformitatserkldrung
Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil/Schweiz, bestétigt, dass dieses Produkt in
der von uns in Verkehr gebrachten Ausflihrung die Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien erfilllt.
Richtlinien:  2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU
Harmonisierte

Normen: ENISO 12100, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-4-2, EN 61000-4-4, EN 61000-4-5, EN 62233, EN 63000

Name des Dokumentationsbevollméchtigten: Thomas Schéfer, Manager Product Conformity

Kaegiswil, 02.12.2020

"o NBQ 5/; B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

18. Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill.
Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen sollen einer umweltgerechten Wiederverwertung

zugefiihrt werden.
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Your authorised Service Centre is:

[» Verkaufs- und Servicecenter

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10

CH-6056 Kaegiswil/Switzerland
Tel. +41416627474

Fax +41 4166274 16
www.leister.com
sales@Ieister.com
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