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E Bedienungsanleitung (Original-Bedienungsanleitung)

Wir gratulieren lhnen zum Kauf lhres UNIPLAN 510/310.

Sie haben sich fir einen erstklassigen Heissluft-Schweissautomaten entschieden.

Entwickelt und produziert wurde er nach dem aktuellsten Wissensstand der kunststoffverarbeitenden Industrie.
Fiir seine Herstellung werden hochwertige Materialien verwendet.

@ Bitte bewahren Sie die Bedienungsanleitung immer beim Gerat auf.

UNIPLAN 510/310
Heissluft-Schweissautomat

Mehr Informationen tGber den UNIPLAN 510/310 finden Sie auf leister.com

1. Anwendung

1.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

= Handgefiihrter Heissluftschweissautomat fiir Uberlapp-, Saum- und Kederschweissnahte von Planen aus PVC, PE
und dhnlichen Materialien.

= Verarbeitung nurin gut durchlifteten Raumen.
= Schweissbreite 20 mm, 30 mm und 40 mm

Die gesetzlichen Bestimmungen zum Gesundheitsschutz des jeweiligen Landes sind anzuwenden. Setzen Sie den
Heissluftschweissautomaten niemals in explosionsgefahrdeter oder leicht entziindbarer Umgebung ein und halten
Sie stets Abstand zu brennbaren Materialien oder explosiven Gasen.

Lesen Sie das Material-Sicherheits-Datenblatt des Materialherstellers und befolgen Sie dessen Anweisungen. Achten
Sie darauf, das Material wahrend des Schweissprozesses nicht zu verbrennen.

= Betreiben Sie das Gerat ausschliesslich unter Aufsicht, denn Abwarme kann zu brennbaren Materia-
lien gelangen.

= Beachten Sie, dass das Gerat ausschliesslich von ausgebildetem Fachpersonal oder unter dessen
Aufsicht betrieben werden darf.

= Kindem ist die Nutzung untersagt.

1.2 Nicht bestimmungsgemasse Verwendung
Jede andere oder dariiberhinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeméss.


https://leister.link/oi-uniplan-510

1.3 Allgemeine Sicherheitshinweise

Bitte beachten Sie die Warnhinweise in den einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung und die folgenden Sicher-
heitshinweise.

Warnung

/N

/A\

/A

Vorsicht

Lebensgefahr durch Stromschlag aufgrund geféhrlicher elektrischer Spannung
Schliessen Sie das Gerdt ausschliesslich an Steckdosen und Verlangerungskabel mit Schutzleiter an.

= Schiitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit und Nasse.
= Beachten Sie beim Einsatz auf der Baustelle, dass ein FI-Schutzschalter zwingend erforderlich ist.

= Priifen Sie vor Inbetriebnahme des Gerats die Netzanschlussleitung, Stecker sowie Verldngerungskabel
auf elektrische und mechanische Beschddigung.

= Das Gerat darf ausschliesslich von instruiertem Fachpersonal geoffnet werden.

Feuer- und Explosionsgefahr bei unsachgemassem Gebrauch in der Nahe von brennbaren Materialien
und/oder explosiven Gasen
= Vermeiden Sie eine Uberhitzung des Materials.

= Setzen Sie das Gerat nicht in der Nahe von brennbaren Materialien und/oder explosiven Gasen ein.

= Legen Sie das Gerét nicht in laufendem und/oder heissem Zustand in der Nahe von brennbaren
Materialien und/oder explosiven Gasen ab.

= Nutzen Sie das Gerét ausschliesslich auf feuerfester Unterlage.

Verbrennungsgefahr durch heisse Gerateteile und Heissluftstrahl
= Beriihren Sie Heizelementrohr und Diise nicht in heissem Zustand.

= lassen Sie das Gerat stets zuerst abkiihlen.
= Richten Sie den Heissluftstrahl nie auf Personen oder Tiere.

Verletzungsgefahr durch unsachgemass reparierte Geréte
= Reparaturen sind ausschliesslich durch eine autorisierte Service-Stelle ausfiihren zu lassen.

= Esdirfen nuroriginal Zubehdr und Ersatzteile verwendet werden.

= Dieauf dem Geratangegebene Nennspannung muss mit der Netzspannung vor Ort iibereinstimmen.

= Bei Ausfall der Netzspannung schalten Sie das Gerdt am Hauptschalter aus und schwenken das Heiss-
luftgeblase in Parkposition, um die Beschddigung des Heissluftgeblases zu vermeiden.



2. Technische Daten

o o o o
- - - -
™ ™ 10 10
4 4 4 4
g g 3 g
(3 (3 (3 o
4 2 2 2
o} o} =} 2
Spannung V 120 230 120 230
Frequenz Hz 50/ 60
Leistung W 1800 3450 1800 3450
o m/min 1-16
Geschwindigkeit ft/miln 33-505
°C 100-550 100-620 100-620 100-620
Temperatur °F 212-1022 212-1148 212-1148 212-1148
Gebldsedrehzahl pm 8800 12500 12600 16200
Biirstenloser Geblasemotor Ja
Biirstenloser Antriebsmotor Ja
N mm 20/30/40
Schweissdiise in 08/12/16
Schalldruckpegel dB(A) 70 (K=dB)
LQS Ja
. mm 500
Lange in 197
) mm 310
Breite in 122
. mm 300
Hohe in 118
. kg 15 15 16 16
Gewicht Ibs 3 3 35 35
Zulassungen, Schutzklasse c E @
Ursprungsland Schweiz

* ohne Zusatzgewicht (14) und Netzanschlussleitung (3)

Technische Anderungen vorbehalten.



3. Transport

Gefahr der iiberméssigen Korperbelastung beim Tragen und Heben des Geréts

= Verwenden Sie fiir den Transport des Heissluft-Schweissautomaten die im Lieferumfang enthaltene
Transportbox und tragen Sie die Transportbox an dem dafiir vorgesehenen Griff.

= Beachten Sie die national geltenden Vorschriften zum Tragen oder Heben von Lasten.

Fir den Transport der Maschine mit der Transportbox werden zwei Personen benétigt.

Das Heissluftgeblase (9) erreicht Temperaturen von 620 °C.

Lassen Sie deshalb das Heissluftgebldse (9) vor dem Transport unbedingt ausreichend abkiihlen
(siehe @3 Cool-Down-Mode [7.5]).

Brandgefahr bei Transport in heissem Zustand
= lagern Sie nie brennbare Materialien (z. B. Kunststoff, Holz) in der Transportbox.

Verwenden Sie den Traggriff (1) am Gerat oder an der Transportbox nicht fiir den Transport mit einem
Kran, denn dadurch besteht Absturzgefahr des Gerts.

Schwenken Sie das Heissluftgeblase (9) vor dem Transport ein. Zum Anheben des Heissluftschweissautomaten von
Hand benutzen Sie den Traggriff (1) oder die Handgriffe (2) am Aluminiumgehause.



4. lhr UNIPLAN 510/310

4.1  Typenschild und Identifizierung

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung sind auf dem Typenschild (12) Ihres Geréts angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsanleitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Landergesellschaft oder lhren autorisierten Leister-Vertriebs- und Service-Partner immer auf diese Angaben.

P ettt

Hot Air Welder Hot Air Welder
UNIPLAN 510 UNIPLAN 310
[220-280V~_50/60Hz [220-240V~ 50/60Hz
[15A 3450W [15A 3450W
eria 1010012345

eria = -
Article _179.086 | i% Article  179.085 | IR

4.2  Lieferumfang (Standard-Ausriistung im Koffer)

UNIPLAN 310
1UNIPLAN 310

1 Fiihrungsstab (1)

1 Fiihrungsrolle (17)

1 Sicherheitshinweise

1 Quick Guide

1 Hauptkatalog

1 Flachkeil (26)

1 Diiseneinstelllehre (23)

UNIPLAN 510

1 UNIPLAN 510

1 Traggriff / Fiihrungsstab kurz (1) (D'
2 Gewichta 1.25 kg (14) % [
1 Fithrungsrolle (17)

1 Materialabhebevorrichtung (18)
1 Hebelschraube (19)

1 Konsole fiir Fihrungsstab (20) 5 )
1 Gewichtshalterung Basis (21) " X
1 Duseneinstelllehre (23) st :
1 Drahtbiirste (24) s il LS

1 Sicherheitshinweise ' | (”‘
1 Quick Guide ks

1 Hauptkatalog 1

1 Flachkeil (26) = :

1 Saumfiihrung (25) & 2




4.3  Ubersicht Geriteteile

UNIPLAN 510 4 9 119 20

UNIPLAN 310
1. Traggriff / Fihrungsstab 11. Hauptschalter
2. Handgriffe 12. Typenschild
3. Netzanschlussleitung 13. Montageschiene fiir Zubehdr
4. Bedienfeld 14. Zusatzgewicht
5. Hebel Automatenabhebung 15. Niederhalteriemen
6. Antriebs-/ Andruckrolle 16. Spanner fiir Niederhalteriemen
7. Stiitzrolle 17. Fiihrungsrolle
8. Schweissdiise 18. Materialabhebevorrichtung
9. Heissluftgeblase 19. Hebelschraube
10. Einschwenkhebel 20. Konsole Fiihrungsgriff
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4.4  Ubersicht Geriteteile

= BeiAusfall der Netzspannung Hauptschalter ausschalten und Heissluftgeblése in Parkposition schwen-

ken, um die Beschadigung des Heissluftgeblases zu vermeiden.

5. Bedienfeld UNIPLAN 510

5.1 Ubersicht Bedienfeld UNIPLAN 510

Funktionstasten

30. Taste Antrieb
31. Taste Heizung

34 32. Taste Menii
37. e-Drive

Mehrfachbelegung Funktionstasten Bedienfeld

im Menil, nach Betatigen

5-%-Schritten

Symbol Bezeichnung in der Arbeitsanzeige (36) derTaste (32)
(%] Taste Antrieb (30) Antrieb ein-/ausschalten Auswahl Zeile beim Editieren
von Text
599 Taste Heizung (31) Heizung ein-/ausschalten égrs]v%’:rtl Zeile beim Editieren
— ‘ Taste Menii (32) Wechsel zum Meni zuriick auf die Arbeitsanzeige
i eingestellter Wert wird iiber-
qp grzs:llzgnws) nommen, Auswahl springtin die | wahlt die markierte Position an
) Funktionsanzeige zuriick
PN , " verdndert die Position inner-
e-Drive (33) Elor;ls\;[vee”rfsnigzsgmmzﬂtglc oder halb des Setup-Meniis und
drehen : ' stellt den Wert an gewahlter

Position ein




5.2 Display

Das Display (34) ist in zwei Anzeigebereiche unterteilt:

Basic
230v

- 35 Statusanzeige

6.0

% 510«

< 100 «

= 36 Arbeitsanzeige

53

Um einen Schweissparameter vor dem Schweissen anzupassen, gehen Sie wie folgt vor:

Einstellen der Schweissparameter

Beispiel Einstellen der Schweisstemperatur

6.0

% 510

< 100 «

()

Basic
230V

& 6.0z

B 510

< 100 «

Basic
230v

& 6.0z

111 510 [

< 100 «

o

Basic
230V

& 6.0

111 620 B8

< 100 «

Wenn Sie keine weitere Eingabe vornehmen, Springt der Cursor automatisch auf das Temperatursymbol zuriick.

Mit der Taste e-Drive (33) kdnnen Sie anschliessend den nachsten Schweissparameter anwéhlen.

Basic
230V

as] 6.0
%9 620
<+ 100 «

Basic
230V

© 6.0z
620 -c
<+ 100 «

1@

Wahrend des Schweissvorganges steht der Cursor immer auf dem Symbol Antrieb.
Sie kdnnen die Schweissgeschwindigkeit jederzeit mit der Taste e-Drive (33)

anpassen.

Wenn Sie einen anderen Parameter anpassen méchten, driicken Sie zuerst die Taste
e-Drive (33), anschliessend drehen Sie die Taste e-Drive (33) und wahlen den ge-
wiinschten Parameter aus.

Basic
230V

& 6.0 %

1] 580 B
< 100 «

Wenn Sie keine weitere Eingabe vornehmen, springt der Cursor automatisch auf das Symbol Antrieb zuriick, sofern der
Info-Mode nicht eingeschaltet ist.

M
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5.4  Anzeigesymbole der Statusanzeige (35)
Die Statusanzeige (35) im Display (34) ist in einen linken (1) und einen rechten Bereich (2) unterteilt.

N
. . Basic
Statusanzeige 1/Links ‘ >30Y )
Zeigt den Namen des ausgewahlten aktuell giiltigen Schweissprofils (z. B. Basic)
Profilname an. Enthalt ein Profilname mehr als 6 Zeichen, werden nacheinander die ersten 6
Zeichen und danach die tibrigen 6 Zeichen dargestellt. Danach stellt das System die
ersten 6 Zeichen dar.
Spannung Anzeige der Netzspannung
N
. Basic
Statusanzeige 2/Rechts >30Y ( ﬁ )
N
Heizung Anzeige Heizung ein/aus

A Warnung vorhanden ﬁ Heizung g; Uberspannung

@ Eco-Mode g Unterspannung



5.5 Anzeigesymbole der Arbeitsanzeige (36)

6.0 =
5% 510 «
<+ 100 «

Wéhrend des Betriebs werden die Sollwerte der Schweissparameter Antrieb in m/min
bzw. ft/min, Temperatur in Grad Celsius (°C) bzw. Fahrenheit (°F), Luftmenge in Prozent
(%) und ggf. Informationshinweise (siehe 2 General Info [6.10]) angezeigt.

Mit der Taste e-Drive (33) wechseln Sie zwischen den Schweissparametern. Durch
Driicken derTaste e-Drive (33) wéhlen Sie den jeweiligen Parameter aus und passen ihn
anschliessend durch Drehen der Taste e-Drive (33) individuell an.

Symbol Antrieb/Schweissgeschwindigkeit [m/min bzw. ft/min]

899

Symbol Lufttemperatur [°C bzw. °F]

Symbol Luftmenge [%)]

Schweisstemperatur zu niedrig, Aufheizvorgang Pfeil nach oben
und Fortschrittsbalken zeigen an, dass die gewiinschte hohere Tempe-

SSS - 290 °C ratur noch nicht erreicht ist. Die blinkende Zahl iber dem Fortschritts-
RN e —— 440 balken bezeichnet den aktuell erreichten Istw-Wert (290); der Wert

rechts vom neben dem Balken (460) zeigt den Sollwert des gewahlten
Schweissprofils bzw. der individuellen Einstellung an.

Schweisstemperatur zu hoch, Abkiihlvorgang Pfeil nach unten
und Fortschrittsbalken zeigen an, dass die gewiinschte niedrigere

SSS + 450 °C Temperatur noch nicht erreicht ist. Der blinkende Wert Giber dem
RN e () Balken bezeichnet den aktuell erreichten Ist-Wwert (535); der Wert

rechts vom neben dem Balken (430) zeigt den Sollwert des gewahlten
Schweissprofils bzw. der individuellen Einstellung an.

Symbol fiir Abkiihlvergang (Cool-Down-Mode)

Symbol fiir Fehlermeldung Hardware

Das Gerat ist nicht mehr einsatzbereit. Bitte kontaktieren Sie lhren
autorisierten Leister-Vertriebs- und Service-Partner. Beachten Sie den
jeweiligen Fehlercode im Kapitel Warn- und Fehlermeldungen.

Symbol fiir Fehlermeldung Hardware (Heizelement defekt)
Das Gerat ist nicht mehr einsatzbereit. Bitte kontaktieren Sie lhren
autorisierten Leister-Vertriebs- und Service-Partner.

> K e %

Symbol fiir Warnmeldung Ubertemperatur
Lassen Sie das Gerat abkiihlen lassen.

13
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6. Einstellungen und Funktionen der Software des UNIPLAN 510

6.1  Ubersicht Meniifiihrung UNIPLAN 510
Hinwesis: Durch Betétigen der Taste Men(i (32)5 gelangen Sie in jedem Men(ipunkt zuriick zur Arbeitsanzeige.

Automatic Welder

UNIPLAN §10

Leister Technologies AG
Switzerland

iy lgizter.com SW 1.8.14.9

Beispiel: Auswahl Rezepte

Basic
230v

Seltings
< Workmode
Set Yalues [=1]
Eco Mode >
Advanced Mode [=1]
S00GR.
230v

Select Recipe

< Recipes

'900GR s

Basic

Basic
230v
Recipes
< Settings
New >

)

)

Basic
230¥

- 120

Basic
230v

Recipes

< Settings

Select 2|

New >

9009
230v

Select Recipe
900g v
Basic

S00GR
230V

Recipes
Select
New

Edit

vov v v

Delete

Basic
220V

6.0 &
1% 620 -
< 100 «

33
E

Basic
230V

Select Recipe
< Recipes

900GR

900GR
230V

A

Start parameter

Test welding
required!

6.0z

1% 510«

< 100 «

)

)

Basic
230v

OFF 7

)

620

< 100,

Basic
230v

Select Recipe

<Recipes

900GR

Basic v

G

Basic
230v
Recipes
< Settings
New >

e



6.2 Grundeinstellung

6.3  Rezepte
Basic
230v

Seltings

< Workmode

Set Yalues [eI]
Eco Mode >
Advanced Mode [=1]

S00GR
230¥

Sellings
< Workmaode
Set Yalues (=]
Eco Mode >
Advanced Mode (=]
Basic
230V

Recipes
< Settings
New >
S00GR
230V

Recipes
< Settings
Select >
New >
Edit >
Delete >

<)
&=

(SH)

= Rezepte

= Anzeige der Sollwerte

= Eco-Mode

= Advanced-Mode

Basic
230V

Select Recipe
< Recipes
900GR

S00GR
230V
< Recipes
Speed [m/min] 1.0
Temp. air [°C] 100
Airflow [%] 100
S00GR
230V

TEST
<Recipes
Name >
Speed [m/min] 1.0
Temp. Air [°C] 100
Airflowe [%] 100

)

(S

S00GR
230¥

Start parameter

Test welding
required!

15
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Um die Parameter der anpassbaren Rezepte zu dndern, gehen Sie wie folgt vor:
Hinweis: Es werden alle anpassbaren Rezepte angezeigt.

S00GR
230v
Recipes
< Settings
Select >
New >
Delete >
S00GR.
230V
TEST
< Edit Recipe
Name >
Speed [m/min] 1.0
Temp. Air [°C] 520
Airflow [%0] 100
6.4
DO00GR,
230Y
Seltings
< Workmode
Recipes >
Eco Mode >
Advanced Mode [eI]
Basic
230v
m_
&y 520
.
%9 OFF ¢
-_— 100

<} OFF *

Set Values on

(0

S00GR
230v

Edit Recipe
<Recipes
900GR

TEST

Einblenden Sollwerte (Set Values)

(-

S00GR S00GR
230V 230v

TEST TEST
< Edit Recipe < Edit Recipe
Name > qP Name >
Speed [m;/min] 1.0 S Speed [m;/min] 1.0
Temp. Air [*C] 100] Temp. Air [°C] m
Airflove [%] 100 Airflow [%] 100
Save Recipe Save Recipe

(i

Die Anzeige der Ist-und Sollwerte in der Arbeitsanzeige (36) ist werkseitig eingeschaltet.
Wird keine Anzeige Ist- und Sollwert in der Arbeitsanzeige (36) gewtinscht ist, kdnnen
die Set Values deaktiviert werden.

52
% 100 «c
<+ 100 «

Set Values off

Ist die Funktion Set Values aktiviert, werden in der
Arbeitsanzeige (36) die Ist-Temperatur (gross) und
die Soll-Temperatur (klein) angezeigt.

Dies gilt in analoger Form fiir Antrieb (m/min) bzw.

Luftmenge (Prozent).




6.5 Eco-Mode

Die Funktion Eco-Mode ist werkseitig ausgeschaltet.
Durch Betdtigen der Taste e-Drive (33) kénnen Sie den Eco-Mode aktivieren.

Basic Basic Basic Basic
230¥ 230V 230¥ 230¥
Seltings Eco Mode Eco Mode Eco Mode
< Workmode < Settings < Settings < Settings
Recipes > @ qP @ Q Eco Mode [ »] @ qp Eco Mode [ o)
Set Yalues 0 S S Eco Timer [min] 10} = Eco Timer [min] n
Standby Timer [min] 40 Standby Timer [min] 40
Advanced Mode [eI]
P
(3
Basic Basic
230V 230V
Eco Mode Eco Mode
< Settings < Settings
Eco Mode [ o] ‘/@? qp Eco Mode [ @]
Eco Timer [min] 15 | Eco Timer [min] 15
BRvRE——
Basic @2 Basc @4 Wenn der Eco-Mode aktiviert ist und das Gerat
237V 237V fLL4 . . . . .
R wahrend der festgelegten Zeitspanne inaktiv (keine
£y OFF mn Tastenbetatigung) bleibt, wird automatisch in den
6.0 7 . .
S —— Modus Eco Timer gewechselt. Die Luftmenge wird
1 20 °c automatisch auf 45 % reduziert. In der Arbeitsanzei-
- 170 ge (36) wird der Eco Timer mit dem entsprechenden
- 120 & 45 % Symbol dargestellt.
Nach Ablauf des Standby Timers ohne Aktivitat wird
automatisch der Abkiihlvorgang eingeleitet.
Der Abkiihlvorgang kann mit der Taste Heizung (31)
unterbrochen werden.
6.6  Einstellungen Advanced-Mode
Basic Basic Wenn Sie Advanced-Mode aktiviert haben, stehen
230V 230V |h t M - kt V I'f
Seltings Seftings nen weitere Mentipunkte zur Verfligung
< Workmode < Workmode
Recipes > qP Recipes >
Set Values [sH0)] = Set values
Eco Mode > Eco Mode
Machine Settings >
Info Mode (=]
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6.7

Basic
230V
Seltings

< Workmode

Recipes >
Set Values (=1}
Eco Mode >
Advanced Mode [ ®]

Machine Settings >

Info Mode

Date & Time

Einstellung von Stunde, Minute, Jahr, Monat und Tag.

Basic
230V

Date & Time

< Machine Settings

Einstellungen des Gerts

Basic
230v

Machine Settings

< Settings

Data & b
Unit >
LCD Contrast [%] a0

LCD Backlight wh [%e] a5
LCD Backlight rd [%] 90

Key Backlight [ @]

Auswahl der Einheiten der Anzeige; metrisch oder imperial.

Minute 25
Year 2022
Month 11
Day 23

Unit

Basic

230v

Machine Settings

< Settings

Data & Time >
LCD Contrast [%] a0

LCD Backlight wh [%] 85
LCD Backlight rd [%] a0

Key Backlight

LCD Contrast

Basic
230v

Machine Settings

Data & Time bd
Unit bd
LCD Contrast [%] m
LCD Backlight wh [%] 85
LCD Backlight rd [%a] a0
Key Backlight [ »]
Reset to defaults

G

Basic
230v

Unit

<Machine Settings

Global Unit

Unit Speed metric
Unit Heat metric
Basic

230v

Machine Settings

Data & Time >
Unit >
LCD Contrast 90|

LCD Backlight wh[%] 85
LCD Backlight rd [%0] a0
Key Backlight [ @]
Reset to defaults

Basic
230V

Unit

<Machine Settings
Global Unit

Unit Speed

Unit Heat

imperial

mpe:

imperial




LCD Backlight (wh, rd)

Machine Settings

< Settings
Data & Time >
Unit bd

LCD Contrast [%] 100

LCD Backlight wh [%6] 85|

LCD Backlight rd [%] 90

Key Backlight [ »]
Key Backlight

Basic

230V

Machine Settings

Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] an

LCD Backlight wh [%] 85
LCD Backlight rd [%] 90
Key Backlight [

Reset to defaults

Reset to defaults

LCD Backlight wh[%] 85
LCD Backlight rd[%] 90

Key Backlight =

Reset to defaults

Basic
230v

Machine Settings
< Settings
Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] 100
L Backlight wh (%1 [F
LCD Backlight rd [%] 90
Key Backlight [ @]
Basic
230v

Machine Settings
Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] a0

)
(B

Uber die Funktion Key Backlight wird die Beleuchtung
derTastatur ein- oder ausgeschaltet.

Durch Aktivieren der Funktion Reset-to-defaults werden alle Einstellungen auf Werkseinstellung zuriickgesetzt.

Basic
230v
Machine Setlings

Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%] 90
LCD Backlight wh[%] 85
LCD Backlight rd [®] 90
Key Backlight [ »]

Reset to defaults

G

Basic
230v

Machine Settings
Data & Time >
Unit 3>
LCD Contrast [%] 90

LCD Backlight wh[%] 85
LCD Backlight rd [%] 90

Key Backlight [ @]

Reset to defaults n

e

Basic
230V

Machine Seltings
Data & Time >
Unit >
LCD Contrast [%o] 90

LCD Backlight wh[®%] 85
LCD Backlight rd [%%] 90
Key Backlight [ »]

Reset to defaults -

G
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6.8 Info-Mode

Basic
230v
Seltings

Set Yalues [=1]
Eco Mode >
Advanced Mode [ &)
Machine Settings >
Duty Info >

General Info >

6.9  Duty-Info

Basic
230v
Seltings

Eco Mode >

Advanced Mode [ »]

Machine Settings >

Info Mode 0

General Info >
>

Warnings

Um den Tageszéhler zu [6schen, wahlen Sie den Men

Basic
230v
Duty Info

£ Settings

Hours Machine [h] 12
Hours Drive [min] 4
Hours Blower [h] 2
Total Distance [m] 19

6.10 General Info

Basic
230v
Seltings

Eco Mode >

Advanced Mode [ ®]

Machine Settings >

Info Mode [=1]

Duty Info >
>

Warnings

2

Basic

230v

Sellings
Set Yalues (=]
Eco Mode b
Advanced Mode [ @]

Machine Settings

Duty Info >

General Info >

Der Info-Mode ist werkseitig ausgeschaltet.

Wenn der Info-Mode aktiviert ist, werden auf der
Arbeitsebene zusétzliche Informationen angezeigt.

Folgende Informationen werden angezeigt:

= Geschwindigkeit in cm/min

= Auslastung der Heizleistung in Prozent sowie Temperatur in °C

= Umgebungstemperaturin °C

= Netzspannung inV

Basic
230v
Duty Info

< Settings

Hours Machine [h] 12
Hours Drive [min] 4
Hours Blower [h] 2
Total Distance [m] 19

Basic
230V
Duty Info

< Settings
Hours Machine [h] 12
Hours Drive [min] 4
Hours Blower [h] 2
TripDistance [m]  [JE4
Total Distance [m] 19
Basic
230v

General Info
< Settings
FW Machine 1.0.14.9
Production Year 2024
Production Month 10
Production Day 25
Production Number 6116

e

Wenn Duty-Info aktiviert ist, werden die Laufzeiten
der Maschine, des Antriebes und des Geblases

angezeigt.

In den unteren beiden Zeilen sehen Sie die gefah-
renen Distanzen als Tageszahler und als Gesamt-
laufzeit. Der Tageszahler kann von Ihnen geldscht

werden.

{ipunkt Trip-Distance an.

Basic
230V
Duty Info

< Settings

Hours Machine [h] 12
Hours Drive [min] 4
Hours Blower [h] 4
Trip Distance [m]
Total Distance [m] 19

Basic
230v
Duty Info

< Settings

Hours Machine [h] 12
Hours Drive [min] 4
Hours Blower [h] 2
Total Distance [m] 19

Folgende Informationen werden angezeigt:
= Software-Version HMI und PCU
= Produktionsdatum der Maschine

= Seriennummer




7. Inbetriebnahme UNIPLAN 510

7.1  Arbeitsumgebung und Sicherheit

Sicherheitsvorkehrungen

/N

> B P

B> >

>

Lebensgefahr durch Stromschlag aufgrund gefahrlicher elektrischer Spannung
= Schliessen Sie das Gerdt ausschliesslich an Steckdosen und Verlangerungskabel mit Schutzleiter an.

= Schiitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit und Nésse.
= Beachten Sie beim Einsatz auf der Baustelle, dass ein FI-Schutzschalter zwingend erforderlich ist.

= Priifen Sie vor Inbetriebnahme des Gerats die Netzanschlussleitung, Stecker sowie Verldngerungskabel
auf elektrische und mechanische Beschadigung.

= Das Gerat darf ausschliesslich von instruiertem Fachpersonal geoffnet werden.

Feuer- und Explosionsgefahr bei unsachgemassem Gebrauch in der Nahe von brennbaren Materialien
und/oder explosiven Gasen
= Vermeiden Sie eine Uberhitzung des Materials.

= Setzen Sie das Gerat nicht in der Nahe von brennbaren Materialien und/oder explosiven Gasen ein.

= Legen Sie das Gerat nicht in laufendem und/oder heissem Zustand in der Nahe von brennbaren
Materialien und/oder explosiven Gasen ab.

= Nutzen Sie das Gerat ausschliesslich auf feuerfester Unterlage.

Verbrennungsgefahr durch heisse Gerateteile und Heissluftstrahl
= Beriihren Sie Heizelementrohr und Diise nicht in heissem Zustand.

= |assen Sie das Gerat stets zuerst abkhlen.
= Richten Sie den Heissluftstrahl nie auf Personen oder Tiere.

Gefahr von ungewolltem Erfassen und Aufwickeln durch bewegliche Teile
= Beriihren Sie keine beweglichen Teile.

= Tragen Sie keine losen Kleidungsstiicke wie Schals oder Tiicher.
= Binden Sie langes Haar zusammen und schiitzen Sie es durch eine Kopfbedeckung.

Quetschgefahr
= Durch mechanisch bewegte Teile besteht Gefahr von Handverletzungen.

= Halten Sie den Heissluftschweissautomaten ausschliesslich an den dafiir vorgesehenen Griffen.

Gesundheitsrisiko durch gesundheitsschadliche Dampfe
= Beim Verschweissen von PVC-Materialien entstehen gesundheitsschadliche Chlorwasserstoff-Dampfe.

= Stellen Sie beim Arbeiten stets eine gute Beliiftung des Arbeitsplatzes sicher.

= Lesen Sie das Material-Sicherheits-Datenblatt des Materialherstellers und befolgen Sie dessen An-
weisungen.

= Achten Sie darauf, das Material wahrend des Schweissprozesses nicht zu verbrennen.

Stolpergefahr durch Netzanschlussleitung
= Die Netzanschlussleitung (3) muss frei beweglich sein und darf weder Anwender:innen noch Dritte
bei der Arbeit behindem (Stolpergefahr).
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= Dieaufdem Gerdtangegebene Nennspannung muss mit der Netzspannung vor Ort iibereinstimmen.
= Bei Ausfall der Netzspannung schalten Sie das Gerdt am Hauptschalter aus und schwenken das Heiss-

luftgeblése in Parkposition, um die Beschadigung des Heissluftgebldses zu vermeiden.

= Beachten Sie ausserdem die nationalen gesetzlichen Vorgaben zur Arbeitssicherheit (Sicherheit von
Menschen und elektrischen Geraten).

Netzanschlussleitung und Verldngerungskabel

= Die auf dem Gerdt angegebene Nennspannung (siehe BaTechnische Daten [2]) muss mit der Netz-
spannung vor Ort iibereinstimmen.

= Die Netzanschlussleitung (3) muss frei beweglich sein und darf weder Anwender noch Dritte bei der
Arbeit behindern (Stolpergefahr).

= Verldngerungskabel miissen fiir den Einsatzort (z.B. im Freien) zugelassen und entsprechend gekenn-
zeichnet sein. Beriicksichtigen Sie gegebenenfalls den notwendigen Mindest-Querschnitt von 1.5 mm?
fiir Verldngerungskabel.

Vor Inbetriebnahme Netzanschlussleitung (3) und Stecker sowie Verlangerungskabel auf elektrische und mechanische Be-
schadigung priifen. Beschadigte Netzanschlussleitungen und Stecker diirfen nicht verwendet werden, es besteht die Gefahr
eines Stromschlages.

Wenn Sie den Heissluftschweissautomat auf dem Tisch verwenden, so ist dieser stets zu beaufsichtigen, um das Herunter-
fallen vom Tisch zu verhindem.

Fiirlang andauernde Bodenarbeiten empfehlen wir aus ergonomischen Griinden einen langen Fiihrungsstab zu nutzen.
Dieseristim Zubehdrsortiment erhaltlich.

Schweissdiise (8) einstellen
= Die Grundeinstellung der Schweissdiise (8) wird im Werk vorgenommen.

= Grundeinstellung der Schweissdiise (8) kontrollieren.

Die Kontrolle kann mittels Diiseneinstelllehre (23) oder geméss Detail A und B erfolgen.




Fiihrungsstab (1) montieren
= Fiihrungsstab (1) mittels Hebelschraube (19) montieren und in die gewiinschte Position bringen

Zusatzgewicht (14) aufsetzen
= Gewichthalterung Basis (21) montieren, gegebenenfalls Gewichthalterungs-Erweiterungen (22) montieren,
Gewichte (14) aufsetzen (max. sieben Zusatzgewichte)

Fiihrungsrolle (17) einstellen
Die Rolle an Fiihrungsrolle (17) verfiigt iiber 4 Markierungen

1: nicht verwendet )
2: Markierung 40, 30, 20 mm Uberlapp (Werkseinstellung)
3: nicht verwendet
— — 4: Markierung Tape 40 mm
-le..ﬂ |

Austauschbare Keiloptionen

Ein Flachkeil (26), der die Hinterrader halt, bietet eine verbesserte Mobilitat

/ e} OO © OO e} y beim Bewegen der Maschine, insbesondere beim Bodenschweissen. Der
standardmassig installierte geneigte Keil sorgt fiir hervorragende Stabilitét

beim Schweissen. Beide Optionen sind auf die spezifischen Anforderungen

Ihres Unternehmens zugeschnitten.

Anfahrschalter einstellen

Befestigung Anfahrschalter (11) [6sen und nach Bedarf verschieben. Eine
Verschiebung nach links bewirkt eine grossere Verzogerung des Antriebes,
nach rechts eine Verkiirzung. Dadurch kann die Vorwarme im Startbereich
erhoht bzw. reduziert werden.

Niederhalteriemen (15) einstellen

Position Niederhalteriemen (15) kontrollieren. Der Niederhalteriemen
(15) muss parallel zur Antriebs-/ Andruckrolle (6) sein. Gegebenenfalls ist
der Spanner fir den Niederhalteriemen (16) zu verstellen.
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7.2 Gerét starten

Automatic Welder

UNIPLAN 510

Leister Technologies AG
Switzerland

wimleister.con  SU LB.14.18

Basic
220V

52
% 100 «c
<+ 100 «

Schwenken Sie das Heissluftgeblase (9) in Parkposition und schliessen Sie den Heissluft-
schweissautomaten an die Netzspannung an.

Schalten Sie den Heissluftschweissautomaten iiber den Hauptschalter (11) ein.

Nach dem Starten wird im Display fiir kurze Zeit das Startbild mit der Versionsnummer des
aktuellen Software Release sowie der Gerdtebezeichnung angezeigt.

Sofern das Gerat vorgangig abkiihlen konnte, folgt eine statische Anzeige der Sollwerte des
zuletzt verwendeten Profils (bei der ersten Inbetriebnahme des Geréts wird das Profil Basic

angezeigt).
In diesem Stadium ist die Heizung noch nicht eingeschaltet!
Wahlen Sie nun das passende Schweissprofil oder legen Sie die Schweissparameter indivi-

duell fest (siehe @3 Einstellen der Parameter [5.3]).
Schalten Sie jetzt die Heizung ein (Taste Heizung Ein/Aus, 31).

Nehmen Sie anschliessend Testschweissungen geméss Schweissanleitung des Materialherstellers und/oder nationa-
len Normen oder Richtlinien vor, und priifen Sie die Resultate. Passen Sie gegebenenfalls das Schweissprofil an.



7.3 Schweissablauf

Gerdt positionieren
= Kontrollieren Sie, ob das zu schweissende Material zwischen der Uberlap-
pungsowohlaufderOber als auch auf der Unterseite sauber ist.

= Kontrollieren Sie anschliessend, ob Schweissdiise (8), Antriebs-/ An-
druckrolle (6) und Niederhalteriemen (15) sauber sind.

= Heben Sie nun den Heissluftschweissautomaten mit Hilfe der Ab-
hebevorrichtung (5) an, und fahren Sie das Gerét an die gewtinschte
Schweissposition.

= Schwenken Sie dann die Rolle der Fiihrungsrolle (17) nach unten.

= Achten Sie darauf, dass die Rolle der Fithrungsrolle (17) in einer Linie zur
Aussenkante der Andruckrolle (6) liegt.

Basic Schweissung vorbereiten
By = Sobald Sie die Heizung eingeschaltet haben, erhalten Sie eine dynami-
5 2 m_ sche Anzeige der aktuellen Lufttemperatur mit Fortschrittshalken (Soll- und
o= [stwerte).

5 1 00 oC = Achten Sie darauf, dass die Schweisstemperatur erreicht ist, bevor Sie mit
— der Arbeit beginnen (die Aufheizzeit betragt 3 — 5 Minuten).
c%a 1 00 % = Senken Sie nun den Heissluftschweissautomaten mit Hilfe der Abhebe-

° vorrichtung (5) ab.

= Heben Sie die obere Plane hinter dem Automaten leicht an und ziehen sie
den Hebel der Materialabhebevorrichtung (18) in Richtung des Heiz-
gebléses, bis die Plane auf dem Hebel aufliegt. Dadurch ist sichergestellt,
dass die Diise zwischen die beiden Planen einfahren kann.

Schwelssung beginnen
Betétigen Sie den Hebel Einschwenkmechanismus (10), das Heissluftgeblase (9) senkt sich automatisch ab
und die Schweissdiise wird zwischen die Planen eingefihrt.

= Der Hebel Materialabhebevorrichtung (18) wird automatisch beim Einschwenken betatigt und lost den
unteren Hebel aus.

= Der Antriebsmotor startet automatisch, sobald das Heissluftgeblése (9) eingeschwenkt ist.

Sie kdnnen den Antrieb jederzeit manuell mit der Taste Antrieb Ein/Aus (30) starten.
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Gerat wahrend des Schweissvorgangs fiihren )
Fiihren Sie den Heissluftschweissautomaten am Fithrungsstab (1) oder am Gehause entlang der Uberlappung und
achten Sie dabei stets auf die Position der Rolle der Fiihrungsrolle (17).

Fiihren Sie den Heissluftschweissautomaten ohne Druck, damit keine Schweissfehler entstehen.

Kontrolle der Parameter wahrend des Betriebs

Schweissgeschwindigkeit, Lufttemperatur und Luftmenge werden laufend iberwacht.

Weicht ein Istwert vom Sollwert gemass Schweissprofil oder den individuellen Einstellungen ab, wird dies in der
Arbeitsanzeige (36) dargestellt.

Sk 5
&y OFF i

320 ;

<+ 100 %

Istwert entspricht Sollwert.

S 5
&y OFF i

3y 275 C
< 100 2

Der Istwert Lufttemperatur ist
tiefer als der Sollwert.

Der Aufheizvorgang wird
blinkend signalisiert; der Pfeil

zeigt nach oben, der Fortschritts-

balken visualisiert den Grad des
angestrebten Temperaturwerts.

S $54
&y OFF 7

Y- 335 °C

<+ 100

Der Istwert der Lufttemperatur
ist hoher als der Sollwert.

Der Abkiihlvorgang wird blin-
kend signalisiert; der Pfeil zeigt
nach unten, der Fortschritts-
balken visualisiert den Grad des
angestrebten Temperaturwerts.

7.4  Schweissung beenden

Nach der Schweissung betatigen Sie den Hebel Einschwenkmechanismus (10) bis zum Anschlag. Dabei werden
das Heissluftgeblase (9) ausgefahren und der Antrieb gestoppt.

Anschliessend schwenken Sie die Rolle der Fiihrungsrolle (17) nach oben und heben den Heissluftschweissauto-
maten mit Hilfe der Abhebevorrichtung (5) ab.

7.5 Gerdt ausschalten

= = MitderTaste Heizung ein/aus (31) wird die Heizung ausgeschaltet.

= Das Gerat schaltet in den Cool-Down-Modus.
* = Das Geblase schaltet sich nach ca. 5 Minuten automatisch aus.
= Schalten Sie nun das Gerdt mit dem Hauptschalter (11) aus und ziehen Sie die Netz-
anschlussleitung (3) vom Stromnetz.
M 300 °C = Reinigen Sie die Schweissdiise (8) mit einer Drahtbiirste (24).

= Warten Sie, bis das Gerat abgekdihlt ist.
= Priifen Sie die Netzanschlussleitung (3) und den Stecker auf elektrische

und/oder mechanische Beschadigung. Beschadigte Netzanschlussleitungen
und Stecker dirfen nicht mehr verwendet werden und miissen repariert
werden. Es besteht die Gefahr eines Stromschlages.




8. Kurzanleitung UNIPLAN 510

@ Beachten Sie die Sicherheits- und Warnhinweise in den einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung.

8.1
1.

Einschalten/Starten

Stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter (11)
ausgeschaltet und das Heissluftgeblase (9) in
Parkposition ist. Schliessen Sie den Stecker an die
Netzspannung an.

Schalten Sie den Hauptschalter (11) ein.

Schalten Sie die Heizung mit der Taste Heizung Ein/
Aus (31) ein; dann warten Sie 3-5 Minuten bis die
gewiinschte Temperatur erreicht ist.

Schwenken Sie das Heissluftgeblase (9) nach
unten (Gerét startet automatisch).

8.2 Ausschalten

1.

Schwenken Sie das Heissluftgeblase (9) nach oben
(stoppt den Antriebsmotor).

Schalten Sie die Heizung mit der Taste Heizung Ein/
Aus (31) aus.

Warten Sie das Ende des Abkiihlvorgangs ab (ca. 6
Minuten).

Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter (11) aus.
Ziehen Sie den Stecker aus der Netzspannung.

UNIPLAN 510/310
Quick Guide

Operating Instructions:
leister.link/qg-uniplan-510

QG UNIPLAN 510/310
05.2025/179.132
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9. Warn- und Fehlermeldungen UNIPLAN 510

Uber die Funktion Warnings werden alle Wamungen angezeigt.

Basic Basic
230V 230v
Seltings Warnings
Eco Mode > < Settings
avncearoie @ () | X
Machine Settings > S
Info Mode [=1]
Duty Info >
General Info >

Liegt eine Warnung vor, kdnnen Sie weitgehend ohne Einschréankung weiterarbeiten.

Im Unterschied zu Warnmeldungen knnen Sie beim Auftreten einer Fehlermeldung nicht mehr weiterarbeiten.
Die Heizung wird automatisch ausgeschaltet und der Antrieb wird blockiert. Die Anzeige der entsprechenden Error-Codes
erfolgt umgehend in der Arbeitsanzeige (36).

Konkrete Informationen zur Art des Fehlers oder der Wamung erhalten Sie iiber das Menii Einstellungen unter Show
Warnings.

Art der Meldung Anzeige Fehler-Code Beschreibung und Massnahmen

Basic
2 50 = Beispiel fiir Warnsymbol in der Status-
@ 80 i anzeige (35)

= Netzspannung zu hoch

Warnung
ﬁ 1 00 °C = Gleichzeitig wird alternierend die rote
Hintergrundbeleuchtung des LCD-Mo-

"g“ 100 % dules eingeschaltet.

Z30v a
= Fehlersymbol und Hinweistext (Error
Nr. 0020/Heizelement defekt) in der
Fehler 0020 Arbeitsanzeige
Error No.0020

= Ldsung: Heizelement ersetzen

Fortsetzung auf nachster Seite



Fehler (ggf. inkl.
Adressangabe
Vertriebs- und
Service-Partner)*

Zanv Z0

<l

Error No.0002

Basic
230¥

a

al

Error No.0400
Contact your service center
LEISTER Technologies

+41 41 66274 74

WL leister.con

0002 Unter-/Uberspannung

0004 Fehler Hardware

0008 Thermoelement defekt

0100 Geblase defekt

0200 Fehler beim Kommunikationsmodul
0400 Fehler Antrieb

*Leister-Vertriebs- und Service-Partner kontaktieren
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10. Das Bedienfeld UNIPLAN 310

10.1 Ubersicht Bedienfeld UNIPLAN 310

37.Taste Antrieb Ein/Aus mit Status-LED
38.Taste Heizung Ein/Aus mit Status-LED
39.Taste Minus

40. Taste Bestatigen

37 41 Taste Plus
42 Anzeigefelder
Die Istwerte werden gross, die Sollwerte
klein dargestellt. Am linken Rand
38 42 befindet sich der Cursor, am rechten

Rand die Parametereinheit.

39 40 Y|
10.2 Symbole
Symbol Bedeutung
Cool down mode
Symbol fir Abkiihlvorgang
Warn- und Fehlerhinweis
Siehe ®aKapitel Warn- und Fehlermeldungen (UNIPLAN 310)[13]
Wartun
Siehe R2Kapitel Wartung (UNIPLAN 310)[14]

10.3 Status LED-Anzeige

Heizung
Die LED bei derTaste Heizung Ein/Aus (38) zeigt den jeweiligen Zustand der Heizung an.

Il:li[:?z-lsltnag;uEsin/Aus (38) | Zustand

LED aus Heizung ist ausgeschaltet.

LED blinkt griin Heizung ist eingeschaltet. Temperatur ist ausserhalb des Toleranzbandes.
LED dauernd griin Heizung ist eingeschaltet. Temperatur ist innerhalb des Toleranzbandes.




Antrieb
Die LED derTaste Antrieb Ein/Aus (37) zeigt den Zustand des Antriebs an.

LED-Status

Antrieb Ein/ous (37) | Zustand

LED aus Antrieb ist ausgeschaltet
LED dauernd griin Antrieb ist eingeschaltet

Heizung und Antrieb
Blinken die beiden LED der Taste Heizung Ein/Aus (38) und der Taste Antrieb Ein/Aus (37) gleichzeitig, liegt ein Fehler
vor (siehe @aKapitel Warn- und Fehlermeldungen (UNIPLAN 310)[13]).

10.4 Einstellen der Parametereinheiten
Die Einheiten fiir die Schweissgeschwindigkeit und fir die Temperatur konnen umgestellt werden.
Temperatur: °C oder °F

ft
min

Geschwindigkeit: - oder
min

Halten Sie die Tasten Antrieb Ein/Aus (37) und Heizung Ein/Aus (38) gedriickt und schalten Sie
das Gerét (iber den Hauptschalter (11) ein. Auf dem Display erscheint nun "UNIT"

Bestatigen Sie mit der Bestatigungstaste (40) und stellen Sie mit den Tasten Plus/Minus (39/41)
die gewiinschten Einheiten ein.

Bestatigen Sie mit der Bestatigungstaste (40) und wahlen Sie mit der Taste Plus (41) "SAVE" an.
Bestétigen Sie mit der Bestdtigungstaste (40), die Einheiten sind nun gespeichert.

FINIT T
LN

m
mi

Das Gerdt wird anschliessend automatisch neu gestartet.

%
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11. Inbetriebnahme UNIPLAN 310

11.1 Betriebsbereitschaft

Vor Inbetriebnahme Netzanschlussleitung (3) und Stecker sowie Verlangerungskabel auf elektrische und mechanische Be-
schadigung priifen. Beschédigte Netzanschlussleitungen und Stecker diirfen nicht verwendet werden, es besteht die Gefahr
eines Stromschlages.

Wenn Sie den Heissluftschweissautomat auf dem Tisch verwenden, so ist dieser stets zu beaufsichtigen, um das Herunter-
fallen vom Tisch zu verhinder.

Fiirlang andauernde Arbeiten empfehlen wir aus ergonomischen Griinden einen Fiihrungsstab zu nutzen. Im Zubehorsorti-
ment sind ein kurzer (Tischanwendung) sowie ein langer (Bodenanwendung) Fiihrungsstab erhaltlich.

Schweissdiise (8) einstellen
Siehe BAKapitel 7.1

Fiihrungsrolle (17) einstellen
Siehe @3 Kapitel 7.1

Anfahrschalter einstellen
Siehe @2 Kapitel 7.1

Niederhalteriemen (15) einstellen
Siehe BaKapitel 7.1

11.2 Gerédt starten

Geratan eine Steckdose mit Schutzleiter anschliessen. Jede Unterbrechung des
Schutzleiters innerhalb oder ausserhalb des Gerates ist nicht zulassig. Ausschliesslich
Verldngerungskabel mit Schutzleiter verwenden.

Die auf dem Gerat angegebene Nennspannung muss mit der Netzspannung vor
Ort iibereinstimmen. Bei Ausfall der Netzspannung Hauptschalter (11) ausschalten
und Heissluftgeblase (9) in Parkposition schwenken, um die Beschadigung des
Heissluftgeblases zu vermeiden.

Fiir den Einsatz des Gerates auf Baustellen ist ein Fl-Schutzschalter zum Schutz des
dort arbeitenden Personals zwingend erforderlich.

16 E

= Wenn Sie die Arbeitsumgebung und den Heissluftschweissautomaten gemass Beschreibung vorbereitet haben,
schalten Sie den Heissluftschweissautomaten tiber den Hauptschalter (11) ein.

= Nach dem Starten wird im Display fir kurze Zeit das Startbild mit der Versionsnummer des aktuellen Software-Re-
lease sowie der Gerdtebezeichnung angezeigt.

= Sofern das Gerat vorgangig abkiihlen konnte, folgt eine statische Anzeige der zuletzt eingestellten Sollwerte
= Indiesem Stadium ist die Heizung noch nicht eingeschaltet



11.3 Einstellen der Schweissparameter

Ist der Antrieb ausgeschaltet, werden die Schweissparameter Temperatur, Luftmenge und
A Geschwindigkeit in den Anzeigefeldern (42) wie folgt eingestellt:
e Mit der Bestatigungstaste (40) bewegen Sie den Cursor auf den gewtinschten Parameter.
oA Mit den Tasten Plus/Minus (39/41) stellen Sie die Werte des angewdhlten Parameters ein.
[N
- F Bei eingeschaltetem Antrieb werden die Schweissparameter auf dieselbe Weise eingestellt
LT e und sofort iibernommen. Der Cursor wechselt 5 Sek. nach der Eingabe automatisch wieder in
540 die Zeile der Antriebsgeschwindigkeit.
g
L %
0o

11.4 Schweissablauf
Schweissung vorbereiten

= Sobald Sie die Heizung eingeschaltet haben, erhalten Sie eine dynamische Anzeige der
o aktuellen Lufttemperatur (Soll- und Istwerte).
|—|=" H" e = Achten Sie darauf, dass die Schweisstemperatur erreicht ist, bevor Sie mit der Arbeit
RO beginnen (die Aufheizzeit betragt 3 — 5 Minuten).
LI = Falten Sie die obere Plane hinter dem Andruckrad etwas nach oben. Dadurch ist sicher-
I Ltec gestellt, dass die Diise zwischen die beiden Planen einfahren kann.
4 540
i
1%
00

Schweissung beginnen

= Betdtigen Sie den Hebel Einschwenkmechanismus (10), das Heissluftgeblase (9) senkt sich automatisch ab
und die Schweissdiise wird zwischen die Planen eingefiihrt.

= Der Antriebsmotor startet automatisch, sobald das Heissluftgeblase (9) eingeschwenkt ist.

Sie kdnnen den Antrieb jederzeit manuell mit der Taste Antrieb Ein/Aus (37) starten.

Gerat wahrend des Schweissvorgangs fiihren

Fiihren Sie den Heissluftschweissautomaten mit dem Fiihrungsstab (1) oder dem Gehéuse entlang der Uberlap-
pung und achten Sie dabei stets auf die Position der Fiihrungsrolle (17).

Fiihren Sie den Heissluftschweissautomaten ohne Druck, damit keine Schweissfehler entstehen.
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Kontrolle der Parameter wihrend des Betriebs

Schweissgeschwindigkeit, Lufttemperatur und Luftmenge werden laufend iiberwacht. Weicht ein Istwert vom Soll-wert
der gewahlten Einstellungen ab, wird dies in der Arbeitsanzeige (42) dargestellt.

Istwert entspricht Sollwert.

[ .
LI L r &
b0 BO
|"Il'_'lu°c L_'IEIDC
4 540 v 5HO
I Il
111 % 1%
oo 100

Der Istwert Lufttemperatur

ist tiefer als der Sollwert. Der
Aufheizvorgang wird blinkend
signalisiert; der Pfeil zeigt nach
oben.

Der Istwert der Lufttemperatur
ist hgher als der Sollwert. Der
Abkiihlvorgang wird blinkend
signalisiert; der Pfeil zeigt nach
unten.

11.5 Schweissung beenden

Nach der Schweissung betétigen Sie den Hebel Einschwenkmechanismus (10) bis zum Anschlag. Dabei werden
das Heissluftgeblase (9) ausgefahren und der Antrieb gestoppt.

Anschliessend schwenken Sie die Rolle der Fiihrungsrolle (17) nach oben und heben den Heissluftschweissauto-
maten mit Hilfe der Abhebevorrichtung (5) ab.

11.6 Gerat ausschalten
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Schalten Sie die Heizung mit der Taste Heizung Ein/Aus (38) aus.

Das Gerét wechselt in den Cool-Down-Mode

Das Geblése schaltet nach ca. 5 Minuten automatisch ab.

Schalten Sie anschliessend das Gerat mit dem Hauptschalter (11) aus, und trennen Sie die
Netzanschlussleitung (3) vom elektrischen Netz.

= Warten Sie, bis das Gerat abgekihlt ist.

= Priifen Sie die Netzanschlussleitung (3) und den Stecker auf elektrische und/oder mechanische
Beschadigung. Beschadigte Netzanschlussleitungen und Stecker diirfen nicht mehr verwendet
werden und miissen repariert werden. Es besteht die Gefahr eines Stromschlages.

= Reinigen Sie die Schweissdiise (8) mit einer Messingbiirste.



12. Kurzanleitung UNIPLAN 310

@ Beachten Sie die Sicherheits- und Warnhinweise in den einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung.

12.1 Einschalten/Starten

o . UNIPLAN 510/310
1. Stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter (11) = S
ausgeschaltet und das Heissluftgeblase (9) in
Parkposition ist. Schliessen Sie den Stecker an die

Netzspannung an. O
2. Schalten Sie den Hauptschalter (11) ein.

o A . . 1]

3. Schalten Sie die Heizung mit der Taste Heizung Ein/ @
Aus (38) ein; dann warten Sie 3-5 Minuten bis die =
gewiinschte Temperatur erreicht ist. Q@ ~

4. Schwenken Sie das Heissluftgeblase (9) nach \ g_x
unten (Gerat startet automatisch).

H ]
o =

12.2 Ausschalten %),

1. Schwenken Sie das Heissluftgeblase (9) nach
oben (stoppt den Antriebsmotor). H

2. Schalten Sie die Heizung mit der Taste Heizung Ein/ Qe @
Aus (38) aus.

3. Warten Sie das Ende des Abkiihlvorgangs ab (ca.
6 Minuten).

4. Schalten Sie das Gerat am Hauptschalter (11) aus.
Ziehen Sie den Stecker aus der Netzspannung.

QG UNIPLAN 510/3

Operating Instructions:
leister.link/qg-uniplan-510 05.2025/179.132
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13. Warn- und Fehlermeldungen UNIPLAN 310

Art der . Fehlercode / :
Meldung Anzeige Warnmeldung Beschreibung
0001 Ubertemperatur des Gerétes
A Losung: Gerat abkiihlen lassen
(i
[ AYAY | 0004 Fehler Hardware
Error K
mimlm 0008 Thermoelement defekt
[ |
000 1 ]] o400 Fehler Antrieb

14. Wartung UNIPLAN 310

5 Ist das Wartungsintervall fiir das Gerat erreicht, erscheint nach der Startanzeige "BLOWER" oder

"DRIVE". Die Anzeige verschwindet automatisch nach 10 Sek. oder kann durch Driicken der Be-
stétigungstaste (40) bestatigt werden. Das Gerat muss zwingend zu lhrer Servicestelle gebracht
werden.




15. Haufige Fragen, Ursachen und Massnahmen
UNIPLAN 510/310

Die Maschine schaltet nach dem Einschalten automatisch das Geblase ein:

= Istdie Lufttemperatur beim Einschalten des Gerétes hoher als 100 °C, wechselt das Gerdt automatisch in den Cool-

Down-Mode. Der Abkiihlvorgang wird beendet, wenn die Lufttemperatur wahrend 2 Minuten unter 100 °C liegt.

Die Maschine schaltet automatisch ab:
= |m Standby-Betrieb wird die Heizung nach der vom Anwender gespeicherten Zeit automatisch abgeschaltet (siehe
auch Standby Modus). Dies ist nur beim UNIPLAN 510 méglich.

Mangelhafte Qualitat Schweissresultat:
= Antriebsgeschwindigkeit, Schweisstemperatur und Luftmenge priifen.

= Schweissdiise (9) mit Drahtbirste reinigen (siehe Wartung).
= Schweissdiise (9) falsch eingestellt (siehe Schweissdisen einstellen).

Die eingestellte Schweisstemperatur wird nach spatesten 5 Minuten immer noch nicht erreicht:
= Netzspannung kontrollieren

= Luftmenge reduzieren

Andern der Schweissbreite:
= Firweitere Informationen zum Andern der Schweissbreite kontaktieren Sie bitte hren lokalen Distributor.
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16. Zubehor

Weitere Informationen erhalten Sie unter leister.com.

17. Service und Reparatur

Reparaturen sind ausschliesslich von autorisierten Leister-Vertriehs- und Service-Partnern ausfiihren zu lassen.
Die Adresse Ihres autorisierten Leister-Vertriebs- und Service-Partners finden Sie auf der letzten Seite dieser Bedie-
nungsanleitung.

Weitere Informationen erhalten Sie unter leister.com.

18. Schulung

Die Leister Academy und deren autorisierte Leister-Vertriebs- und Service-Partner bieten Schweisskurse und Produkt-
bzw. Anwendungsschulungen an.

Weitere Informationen erhalten Sie unter leister.com.

19. Konformitatserkldarung

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz bestatigt, dass dieses Produkt in der
von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung die Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien erfilllt.

Richtlinien: 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

Harmonisierte  EN1SO 12100, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 62233, EN 55014-1, EN 55014-2,

Normen: EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-6-2, EN IEC 63000
Kaegiswil, 29.04.2025

Qo wn I/%Q / W
Bruno von Wyl, CTO Pascal Bosch, VP R&D

20. Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill.
Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen sind einer umweltgerechten Wiederverwertung
zuzufiihren. Berticksichtigen Sie bei der Entsorgung unserer Produkte die nationalen und lokalen Vor-

f— schriften.


https://www.leister.com
https://www.leister.com
https://www.leister.com

© Leister

Gewabhrleistung

Fiir dieses Gerat gelten die vom direkten Vertriebspartner/Verkaufer gewahrten Garantie- oder Gewahrleistungs-
rechte ab Kaufdatum. Bei einem Garantie- oder Gewahrleistungsanspruch (Nachweis durch Rechnung oder Liefer-
schein) werden Herstellungs- oder Verarbeitungsfehler vom Vertriebspartner durch Ersatzlieferung oder Reparatur
beseitigt. Heizelemente sind von der Gewahrleistung oder Garantie ausgeschlossen.

Weitere Garantie- oder Gewdhrleistungsanspriiche werden im Rahmen des zwingenden Rechts ausgeschlossen.

Schéden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemasse Behandlung zuriickzufiihren sind,
werden von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

Bei Geraten, die vom Kaufer umgebaut oder verdndert wurden, bestehen keine Garantie- oder Gewdhrleistungs-
anspriiche.

Verwenden Sie ausschliesslich original Leister-Ersatzteile und -Zubehar, weil Sie anderenfalls keine Gewahrleis-
tungs- oder Garantieanspriiche geltend machen kénnen.

Handler in der Ndhe finden

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10

6056 Kaegiswil
Switzerland

+41 41 6627474
leister@leister.com

leister.com

OEWE

Ol UNIPLAN 510/310/05.2025 / DE / 179.227


https://www.leister.com/
https://leister.link/oi-fb
https://leister.link/oi-ig
https://leister.link/oi-li
https://leister.link/oi-yt
https://leister.link/oi-sales-and-service-points
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