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Bedienungsanleitung (Original-Bedienungsanleitung)

Wir gratulieren lhnen zum Kauf lhres WELDPLAST 600/605.

Sie haben sich fiir einen erstklassigen Heissluftschweiss-Extruder entschieden.

Entwickelt und produziert wurde er nach dem aktuellen Wissensstand der kunststoffverarbeitenden Industrie.
Fiir seine Herstellung werden hochwertige Materialien verwendet.

@ Wir empfehlen, die Bedienungsanleitung immer beim Gerat aufzubewahren.

WELDPLAST 600/605
Heissluftschweiss-Extruder
Mehr Informationen iiber den WELDPLAST 600/605 finden Sie auf Ieister.com

1. Wichtige Sicherheitshinweise

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
die folgenden Bestimmungen immer zu beachten.

® Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung vor der Inbetriebnahme
& durch. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung immer beim Gerét auf.
Geben Sie das Gerat ausschliesslich mit Bedienungsanleitung an andere Personen weiter.

Warnung

Geféhrliche Spannung, Lebensgefahr

Aufgrund elektrischer Spannung besteht Lebensgefahr durch Stromschlag. Deshalb ist der Extruder
ausschliesslich an Steckdosen und Verldngerungskabel mit Schutzleiter anzuschliessen. Der Extruder
ist vor Feuchtigkeit und Nasse zu schiitzen. Vor dem Start des Gerats sind Netzanschlussleitung und
Stecker sowie Verldngerungskabel auf elektrische und mechanischen Beschadigung zu priifen. Der
Extruder darf ausschliesslich von instruiertem Fachpersonal gedffnet werden.

Verbrennungsgefahr
Blanke Metallteile und austretende Masse nicht in heissem Zustand bertihren. Das Gerét stets zuerst
abkiihlen lassen. Der Heissluftstrahl ist nie auf Menschen oder Tiere zu richten!

Die auf dem Gerét angegebene Nennspannung muss mit der Netzspannung vor Ort (ibereinstimmen.
Im Zweifelsfall ist das zustandige Elektrizitats-Versorgungs-Unternehmen zu konsultieren.
Bei Ausfall der Netzspannung muss der Hauptschalter ausgeschaltet werden.

Blendungsgefahr
Direkter Blickkontakt mit dem LED-Lichtstrahl ist zu vermeiden.

Das Gerét darf ausschliesslich von ausgebildetem Fachpersonal oder unter dessen Aufsicht betrie-
ben werden. Kindern ist die Nutzung untersagt.

ep&ap b
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1.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Der WELDPLAST 600 / 605 ist fiir das professionelle Schweissen von thermoplastischen Kunststoffen aus PE und
PP in den Bereichen:

e Behdlterbau

Rohrleitungsbau

Apparatebau

Deponienbau

Reparaturen

vorgesehen.

Verwenden Sie ausschliesslich original Leister-Ersatzteile und -Zubehdr, weil Sie sonst keine Gewéahrleistungs-
oder Garantieanspriiche geltend machen kénnen.

Schweissverfahren und Materialtypen

e Verwenden Sie den WELPDPLAST 600 /605 ausschliesslich zum Verschweissen thermoplastischer Materialien
auf Polyethylen- und Polypropylenbasis.
(PE-LD, PE-LLD, PE-HD, PP)

Beim Schweissen mit falschen Materialien oder beim Schweissen mit zu hoher Temperatur kann Ge-
fahr durch giftige Gase oder Ddmpfe entstehen.

1.2 Nicht bestimmungsgemésse Verwendung

Jede andere als unter 1.1 Bestimmungsgemasse Verwendung geflihrte oder dartiber hinausgehende Nutzung gilt
als nicht bestimmungsgemass.



2. Technische Daten

WELDPLAST 600 WELDPLAST 605

230V 230V
Spannung vV~ 230 230
Leistung w 3680 3680
Frequenz Hz 50/60
°C Plast Max. 260 Max. 240
339 Temperatur °C Air Max. 300 Max. 300
Luftmenge % 45-100
Antrieb % 60— 100
)))@ Schalldruckpegel L, (dB) <70 (K=3dB)
Schwingungspegel a, (m/s?) <25 (K=15m7s?)
Gewicht kg 12.2 12.6
(ohne Netzkabel) Ibs 26.9 27.8
mm 809
3 inch 31.9
CJ Masse b) mm 140
/ (ohne Schweissschuh) inch 55
T
b g ™m 273
inch 10.7

e @

Technische Anderungen bleiben vorbehalten.



3. Transport

Das Gewicht Ihres WELDPLAST 600/605 inklusive Transportbox betrdgt 18 kg (14 kg ohne Transport-

Beachten Sie die national geltenden Vorschriften zum Tragen oder Heben von Lasten.
box).

Verwenden Sie fiir den Transport des Heissluftschweiss-Extruders ausschliesslich die im Lieferumfang enthaltene
Transportbox (siehe EE Lieferumfang [4.2]).

Lassen Sie das Heissluftgebldse (15) und die Mantelheizungen (10) vor dem Transport unbedingt
ausreichend abkihlen

Lagern Sie keine brennbaren Materialien (z.B. Plastik, Holz, Papier) in der Transportbox.

Verwenden Sie den Traggriff (5) am Gerat oder an der Transportbox nicht fiir den Transport mit einem
Kran.

& B P>



4. lhr WELDPLAST 600/605
4.1 Typenschild und Identifizierung

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung sind auf dem Typenschild (20) Ihres Geréts angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in Ihre Bedienungsanleitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere Ver-
tretung oder autorisierte Leister-Service-Stelle immer auf diese Angaben.

LEISTER
;lld

Lais
.

Extrusion Welder Extrusion Welder

WELDPLAST 600 WELDPLAST 605
Article _170.461

4.2 Lieferumfang (Standard-Ausriistung im Koffer)

1 x WELDPLAST 600 / 605

1 x Schweissschuh

1 x Zusatzgriff (nur WELDPLAST 600)

1 x Standfuss (nur WELDPLAST 600)

1 x Deponiegriff (nur WELDPLAST 605)



4.3 Ubersicht Geriteteile

WELPLAST 600

WELPLAST 605

9.

1

2
3
4
5.
6
7
8

Netzanschlussleitung

Bedienfeld

Gehéuse

Befestigungsgewinde (8 x M8)
Standfuss

Halterung fiir Netzanschlussleitung
Handgriff verstellbar

Gerategriff

Schweissschuh

10. Mantelheizung
11. Schweissdraht-Einfiihrung (beidseitig)
12. Vorwérmdiise

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

Rohrklemme

Heissluftfiihrung
Heissluftgeblése

Filter

Ein-/Ausschalter Antrieb
Potentiometer

Hauptschalter

Typenschild

Schutzrohr

Befestigungspunkt Karabiner Netzkabel
Flihrungsgriff

Arretierschraube Fihrungsgriff
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Abbildung 1/ Bedienfeld (2)

33

30. Taste Arbeitslicht Ein/60%/Aus
31. Taste Heizung Ein/Aus

32. Tasten Reduzieren/Erhdhen
33. Taste Bestatigen

34. Taste Menii

35. Display



5. Einstellungen am WELDPLAST 600/605

5.1 Griff (7) einstellen

Handgriff verstellbar (7) mit einer Linksdrehung 16sen. Position des Handgriffs verstellbar (7) auf dem Schutz-
rohr einstellen und mit einer Rechtsdrehung des Handgriffs verstellbar (7) wieder befestigen.

Arretierschraube (24) 16sen, Fiihrungsgriff (23) verstellen, Arretierschraube (24) anziehen.
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6. Inbetriebnahme und Betrieb des WELDPLAST 600/605

6.1 Arbeitsumgebung und Sicherheit
Warnung

Geféhrliche Spannung, Lebensgefahr

A Aufgrund elektrischer Spannung besteht Lebensgefahr durch Stromschlag. Deshalb ist der Extruder
ausschliesslich an Steckdosen und Verlangerungskabel mit Schutzleiter anzuschliessen. Der Extruder
ist vor Feuchtigkeit und Nasse zu schiitzen. Vor dem Start des Geréts sind Netzanschlussleitung und
Stecker sowie Verldngerungskabel auf elektrische und mechanischen Beschadigung zu priifen.

Verbrennungsgefahr
Blanke Metallteile und austretende Masse nicht in heissem Zustand bertihren. Das Gerét stets zuerst

& abkiihlen lassen. Der Heissluftstrahl ist nie auf Menschen oder Tiere zu richten!

Feuer- und Explosionsgefahr .
Bei unsachgeméassem Gebrauch des Extruders (z.B. durch Uberhitzung von Material) sowie besonders
in der Nahe von brennbaren Materialien und explosiven Gasen besteht Feuer- und Explosionsgefahr.

Setzen Sie den Heissluftschweiss-Extruder niemals in explosionsgefahrdeter oder leicht entziindbarer
Umgebung ein und halten Sie stets Abstand zu brennbaren Materialien oder explosiven Gasen.

Stellen Sie den Hand-Extruder ausschliesslich auf feuerfeste Unterlagen. Heisse Metallteile und Heiss
luftstrahl miissen gentigend Abstand zu Unterlagen und Wanden haben.

Das Gerdt muss wéhrend des Betriebs stindig beobachtet werden. Abwarme kann zu brennbaren
Materialien gelangen, die sich ausserhalb des Blickfeldes befinden.

Vorsicht

Achten Sie auf sicheren Stand bei der Arbeit. Die Netzanschlussleitung und der Schweissdraht miissen
frei beweglich sein und diirfen Anwender:innen oder Dritte bei der Arbeit nicht behindern. (Stolper-
gefahr).
Beachten Sie die nationalen gesetzlichen Vorgaben zur Arbeitssicherheit (Sicherung von Personen oder
Geréaten).

Fiir den Einsatz des Gerates auf Baustellen ist ein FI-Schutzschalter zum Schutz des dort arbeitenden
Personals zwingend erforderlich.

Das Gerét darf ausschliesslich von ausgebildetem Fachpersonal oder unter dessen Aufsicht betrie-
ben werden. Kindern ist die Nutzung untersagt.

® @



Netzanschlussleitung und Verldngerungskabel

Die auf dem Gerat angegebene Nennspannung (siehe B8 Technische Daten [2]) muss mit der Netzspannung
(ibereinstimmen.

Verlangerungskabel miissen flir den Einsatzort (z.B. im Freien) zugelassen und entsprechend gekennzeichnet
sein. Beriicksichtigen Sie den notwendigen Mindest-Querschnitt fir Verldngerungskabel. Empfehlung mindes-
tens 2,5mm2,

Energieversorgung mit autonomen Stromerzeugern

Beim Einsatz von autonomen Stromerzeugern ist darauf zu achten, dass sie geerdet und mit FI-Schutzschal-
tern ausgeristet sind.

Um mégliche Schiden an der Elektronik zu vermeiden, empfiehit Leister Stromerzeuger, die eine maximale
Gesamt-Oberschwingungsverzerrung (THD) von hdchstens 5 % aufweisen.

Zur Auslegung der Nennleistung von Stromerzeugern gilt die Formel ,,2 x Nennleistung des Heissluft-Exruders"”.

Das Gerét darf nur bei laufendem Generator ein- und ausgeschaltete werden, weil sonst die elektronischen
Komponenten beschédigt werden konnen.
Das Gerét vor dem Starten oder Abstellen des Generators vom Netz trennen.

6.2 Gerat vorbereiten

Stellen Sie den Heissluftschweiss-Extruder auf eine hierfiir geeignete Ablage, damit das Gerét stabil und
sicher steht. Achten Sie darauf, dass nichts Brennbares von der Wérme des Extruders angestrahlt wird.
Kontrollieren Sie, ob das zu schweissende Material sauber ist.

Kontrollieren Sie anschliessend, ob der Schweissschuh (9) sauber ist.

Kontrollieren Sie die Vorwérmdiise (12) auf passende Position und ob sie festgezogen ist.

Priifen Sie die Netzanschlussleitung (1) und den Stecker auf elekirische und/oder mechanische Beschadi-
gung.

6.3 Gerdt starten

Extruder

WL DPLASE D schreibung vorbereitet haben, schliessen Sie den Heissluftschweiss-Extruder an die

. Leister.cor SU 3.38.6.68

e \Wenn Sie die Arbeitsumgebung und den Heissluftschweiss-Extruder gemass Be-

Netzspannung an.

e Schalten Sie den Heissluftschweiss-Extruder (iber den Hauptschalter (18) ein.

Leister Technologies AG

incerand Nach dem Starten wird im Display flir kurze Zeit das Startbild mit der

Nummer der aktuellen Softwareversion sowie der Gerdtebezeichnung angezeigt.

Basic Sofern das Gerét vorgéngig abkihlen konnte, folgt eine statische Anzeige der Sollwerte

des zuletzt verwendeten Profils (bei der ersten Inbetriebnahme des Gerats wird das

OFF :/fsa Profil Basic angezeigt).

In diesem Stadium ist die Heizung noch nicht eingeschaltet.

% OFF .S
_ e Wahlen Sie nun das passende Schweissrezept (siehe EE 9.3) oder legen Sie die
%Y  OFF °© Schweissparameter individuell fest

_ 260

e Schalten Sie jetzt die Heizung mit der Taste Heizung Ein/Aus (31) ein.
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6.4 Schweissablauf

Bk 55
OFF %
(4§ » 205 °C

230

655 160 °C

— ) 250

204y 4

Schweissung vorbereiten

Sobald Sie die Heizung eingeschaltet haben (Taste 31 Heizung Ein/Aus), erhalten Sie
eine dynamische Anzeige der aktuellen Luft- und Plasttemperatur mit Fort-
schrittsbalken (Soll- und Ist-Werte).

Der Plast-Antrieb ist nach wie vor gesperrt.

Wenn die IST-Temperatur vom Plast 30 °C unter der SOLL-Temperatur ist, startet der
5-Minuten-Timer. Ist der Timer abgelaufen, wird der Plast-Antrieb freigeggeben.

Die Plast- und Lufttemperaturen sind jetzt erreicht. Der Plast-Antrieb ist freigegeben.

e Nehmen Sie nun Testschweissungen gemdss Schweissanleitung des Materialherstellers und/oder nationalen
Normen oder Richtlinien vor, und priifen Sie die Resultate. Passen Sie gegebenenfalls das Schweissprofil an.

e Durch Betétigen der Ein-/Ausschalter Antrieb (16) startet der Plast-Antrieb mit dem Extrudieren des ein-
gefiihrten Schweissdrahts.

e \or der eigentlichen Schweissung, extrudieren Sie etwas Material ohne zu Schweissen.

¢ Fiihren Sie den Extruder wahrend des Schweissvorgangs stabil. Die Vorwémdiise muss gezielt die zu
verschweissenden Flachen erwérmen.

Schweissdraht niemals gleichzeitig in beide Schweissdraht-Einfiihrungen (11) einflihren. Extruder immer

mit Schweissdraht betreiben.



6.5 Schweissung beenden

e Um den Plastausstoss zu stoppen, ist der Ein-/Ausschalter Antrieb (16) zu betétigen. Schweissschuh lang-
sam gleitend von der Schweissnaht wegschwenken.

e Ziehen Sie (iberig gebliebenes Material in der Schweissschuh-Bohrung heraus.

6.6 Gerat ausschalten / Wartung

Basic

237V

X

- 215

e Schneiden Sie den Schweissdraht ab.
e Ziehen Sie (ibrig gebliebenes Material in der Schweissschuh-Bohrung heraus.

Schalten Sie die Heizungen Luft/Plast mit Taste (31) aus. Der Cool-Down-Mode wird
aktiviert.

e Beachten Sie, dass die Mantelheizung (10) vom Plast nach abgeschlossenem
Cool-Down-Mode noch eine gewisse Zeit heiss bleibt.

e Das Gebldse schaltet nach ca. 6 Minuten automatisch ab.

e Schalten Sie anschliessend das Gerat mit dem Hauptschalter (18) aus und
trennen Sie die Netzanschlussleitung (1) vom elektrischen Netz.

e Warten Sie, bis das Gerat komplett abgekihlt ist.

e Priifen Sie die Netzanschlussleitung (1) und den Stecker auf elektrische und/
oder mechanische Beschadigung.



7. Quick Reference Guide WELDPLAST 600/605

7.1 Einschalten/Starten

1. Sicherstellen, dass Hauptschalter (18) ausgeschaltet ist und Stecker vom Netzkabel anschliessen

2. Hauptschalter (18) einschalten

3. Heizung mit Taste Heizung Ein/Aus (31) einschalten, 10 Minuten warten bis gew(inschte Temperatur erreicht
ist und Antrieb freigegeben wird

4. Schweissdraht in Schweissdraht-Einfiihrung (11) filhren und mit Ein-/Ausschalter Antrieb (16) Plast-An-
trieb einschalten

7.2 Ausschalten

Schweissdraht abschneiden.

bei ausgeschaltetem Plast-Antrigb die Offnung des Schweissschuhs reinigen

Heizung mit Taste Heizung Ein/Aus (31) ausschalten und Ende Abkiihlvorgang abwarten (ca. 5 Minuten)
Hauptschalter (18) ausschalten. Achtung: Mantelheizung bleibt noch einige Zeit heiss.

Stecker Netzspannung ziehen

JSAREE A R

WELDPLAST 600/605

Quick Guide

User Manual: Download
leister.com/DLP-Weldplast-605 e myLeister App

O 8 0 It By

oty

a[1]

g

/2

QG WELDPLAST 600/605 / Art. 170.895 / 06.2021
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8. Das Bedienfeld des WELDPLAST 600/605

Das Bedienfeld (2) besteht aus den Funktionstasten, mit denen Sie die verschiedenen Menifunktionen steuern,
sowie dem Display, das die jeweils gewdhlte Einstellung, Mentioptionen oder die zur Laufzeit gliltigen Werte
anzeigt.

8.1 Funktionstasten

30. Taste Arbeitslicht Ein/560%/Aus
31. Taste Heizung Ein/Aus
32. Tasten Reduzieren/Erhdhen
. . =m @ 33. Taste Bestatigen

34. Taste Menii
35. Display

Mehrfachbelegung Funktionstasten Bedienfeld (2) / Symbole Display

Im Menii, nach Betétigen

Symbol | Bezeichnung In der Arbeitsanzeige der Taste (33)

@ Taste Arbeitslicht
e Ein/50%/Aus (30)

699 Taste Heizung ein/aus (31)

Tasten Reduzieren/Erhéhen (32)

‘ kurz driicken Einstellen gew(inschter Sollwerts Andern der Position/Wechseln

; : o des Menls, Einstellen der
in Schritten von 5 °C oder 5 % Parameter

Andern der Position/Wechseln

schnelles Einstellen gew(inschter des Mends, Einstellen der

driicken und halten Sollwerts

Parameter
. eingestellter Wert wird tibernom- | gewiinschte Funktion bzw.
“ Taste Bestatigen (33) men und in Mentwahl dargestellt | Meni wird ausgefiihrt

= Taste Menii (34) Wechsel in Mentibereich zuriick auf Arbeitsanzeige
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8.2 Display

Das Display ist in zwei Anzeigebereiche unterteilt:

Basic §
225

[ 100.%
¥ 2303
1% 260

40 Statusanzeige

- 41 Arbeitsanzeige

8.3 Einstellen der Schweissparameter
Um einen Schweissparameter vor dem Schweissen anzupassen, gehen Sie wie folgt vor:

Beispiel Einstellen der Schweisstemperatur

Basic

Basic

OFF % |¢» OFF *
%y OFF° B OFF °©
%9 OFF ¢ %% OFF ¢
&y GFF 2 (X OFF %
3 230 BB 240 8
% OFF ¢ % OFF ©

Taste Minus (32) driicken, um Plasttemperatur
anzuwdhlen

anschliessend Taste Bestétigen (33) driicken

mit Tasten Minus/Plus (32) gewtinschten Sollwert
der Temperatur einstellen

ohne weitere Eingabe springt Cursor automatisch
auf Temperatursymbol zurlick

mit Tasten Minus/Plus (32) néchsten Schweisspa-
rameter anwahlen



e wahrend Schweissvorgang ist Plast-Ausstoss jederzeit mittels Potentiometer
(18) zwischen 60 und 100% einstellbar
e zum Anpassen anderer Parameter Tasten Minus/Plus (32) drlicken, um zu ver-
stellenden Parameter anzuwahlen

¢ Driicken der Taste Bestétigen (33)
e anschliessend mit Tasten Minus/Plus (32) gewiinschten Sollwert einstellen

¢ ohne weitere Eingabe springt Cursor automatisch auf Temperatur-Symbol zurlick

= st

= 5t

& 100 %

100 .%

230 ¢

] 230 ¢

1% 260 .5

1% 260 .5

Basic
224¥

) 100

[ 240 8
% 260 .S

8.4 Anzeigesymbole der Statusanzeige (Display 40)

Die Statusanzeige ist in einen linken (1) und einen rechten Bereich (2) unterteilt.

Statusanzeige 1/Links

Basic
220

§88

Zeigt den Namen des ausgewahlten aktuell giiltigen Schweissprofils (z.B. Basic)
an. Enthéalt ein Profilname mehr als 6 Zeichen, werden nacheinander die ersten

Profiiname 6 Zeichen und danach die (brigen 6 Zeichen dargestellt. Danach stellt das
System die ersten 6 Zeichen dar.
Spannung Anzeige der Netzspannung

Statusanzeige 2/Rechts

Basic
220V

€

A Warnung vorhanden Ia

g Eco Mode

= WAN

Datenaufzeichnung

GPS Daten Empfang

Stop Device on Alert
eingeschaltet

g; Uberspannung

g Unterspannung

ﬁ Heizung



20

8.5 Anzeigesymbole der Arbeitsanzeige (Display 35)

Basic
225000000000 LY

[ 100.%
¥ 230
1% 260

88

Wahrend dem Betrieb werden die Sollwerte der Schweissparameter (Ausstoss in %,
Temperatur in °C bzw. °F, Luftmenge in % und ggf. Informationshinweise (siehe
Application Mode: Einblenden aktueller Werte) angezeigt.

e Schweissparameter mittels Taste Minus/Plus (32) wechseln
e nach Driicken Taste Bestétigen (33) ist gewahlter Parameter mittels Taste Minus/
Plus (32) individuell anpassbar

Symbol Plast Ausstoss [%]

Symbol Plasttemperatur [°C bzw. °F]

Symbol Lufttemperatur [°C bzw. °F]

DEEE

Symbol Luftmenge [%]

Temperatur zu niedrig, Aufheizvorgang
Pfeil nach oben und Fortschrittsbalken zeigen an, wenn hdhere
Temperatur noch nicht erreicht ist

e Dlinkender Wert tiber Fortschrittsbalken bezeichnet aktuellen
Ist-Wert (205)

e Wert rechts von Balken (230) zeigt Sollwert des gewahlten
Schweissprofils bzw. individuelle Einstellung an

555 240 °C

215

Temperatur zu hoch, Abkiihlvorgang

e Pfeil nach unten und Fortschrittsbalken zeigen an, wenn ge-
wiinschte niedrigere Temperatur noch nicht erreicht ist

e Dlinkender Wert iiber dem Balken bezeichnet den aktuell er-
reichten Ist-Wert (240)

e Wert rechts von Balken (215) zeigt den Sollwert des gewéhliten
Schweissprofils bzw. individuelle Einstellung an

Symbol fiir Abkiihlvorgang (Cool-Down-Mode)

Symbol fir Fehlermeldung Hardware

e Gerét nicht mehr einsatzbereit

e autorisiertes Leister-Service-Center kontaktieren (jeweiligen
Fehlercode im Kapitel EEl Warn- und Fehlermeldungen beachten)

Symbol fir Fehlermeldung Hardware (Heizelement defekt)
e Gerdt nicht mehr einsatzbereit
e autorisiertes Leister-Service-Center kontaktieren

*
¢
i
A

Symbol fiir Warnmeldung Ubertemperatur
e Gerdt abkihlen lassen.




9. Einstellungen und Funktionen Software WELDPLAST 600/605

9.1 Ubersicht Meniifiihrung Grundeinstellungen

Durch Betatigen der Taste Menii (34) gelangen Sie zu den Meniipunkten Grundeinstellungen.

Basic
233v

< Workmode

Set Yalues

Eco Mode

[

Advanced Mode

Settings

[ o]
>
>

0

Extruder
WELDPLAST 600

Leister Technologies AG
Switzerland

LEISTER

In der Grundeinstellung gelangen Sie (iber das Men(i Settings zu den Rezepten, An-
zeige der Sollwerte, Eco Mode, LQS und Advanced Mode.

\ 4

- 215

= = 558
%

?I¢ OFF %

o~ €T

{5 = 205 °C

§69 = 160 "

Basic
224V ﬁ

4:43

. leister.con SU 8.30.8.0
\ 4
Basic
233Y
Settings

< Workmode

Set Yalues [ ®]
Eco Mode >
LQs >
Advanced Mode [=1)]

(55 2 205 °C

- 93

% 260 .0

f

Rezepte (siehe EE 9.3)
Basic Basic Basic
234V 227V § 224V i
Recipes Select Recipe Select Recipe
< Settings < Recipes < Recipes
2
> L/ ] woee 5 =
HDPE &' 4mm HDPE & 4mm
PP Z5mm PP Z'5mm
PP Z4mm PP Z4mm
I
+ N/
DPE & $$ TEST
227 oy 231V
Select Recipe
< Recipes
Basic

HDPE Z4mm
PP & Smm
PP &/ 4mm

HDPE 7 5mm s

A

Testwelding
required

21



mm HC
222y

< Workmode
Recipes

Set Values

Eco Mode

L0s

Advanced Mode

$

Seftings

Settings
< Workmode
Recipes
Set Yalues
Eco Mode
[

Advanced Mode

1~
By
Py

v

0

I

>

=

Settings
< Workmode
Recipes
Set Yalues
Eco Mode
LOS
Advanced Mode

1~
By
=

< Workmode
Recipes

Set Yalues
Eco Mode
L0S

i

Seftings

>

]

>
>

Advanced Mode =

22

Ausschalten Soll- und Ist-Wert-Anzeige (siehe E& 9.4)

2w 1)
Seftings

< Workmode

Recipes >

Eco Made >

Lgs >

Advanced Mode [=1]

=]

Einschalten Eco-Mode (siehe EE 9.5)

e §84 23w 8
Eco Mode Eco Mode
< Settings < Settings
—
Eco Timer [min] 10

Standby Timer [min] 40

Einschalten Datenaufzeichnung (siehe EEl 9.6)

Sa i Z5v i
LQS LQS

< Settings < Settings

—

Monitored Welding i3 “

Seam Naming [=H)]

Rec. Interval [s] 20

Number of Files o

Free Memory [GB] 762

Einschalten erweiterter Modus

P 1)
Seftings
oS >
Advanced Mode [ @]
YLAN >
Machine Settings >
Info Mode [=1)]
General Info >

Hinweis: Durch Betétigen der Taste B

1=

Meniipunkt zuriick auf die Arbeitsanzeige.

=]

o 38
LQS

< Settings

Data Recording [wl]

=]

Menii (34) gelangen sie in jedem




9.2 (Ubersicht Meniifihrung Advanced Mode

Basic
233V
Settings
< Workmode
Recipes >
Set Yalues [ »]
Eco Mode »
Lgs >
WLAN b
Basic
236Y
Settings
< Workmode
Recipes >
Set Yalues [ ®]
Eco Mode >
[ >

Advanced Mode =

?

Settings

Recipes

Set Yalues

Eco Mode

LS

Advanced Mode

WLAN b

Machine Settings >

Basic
232v

Settings
Set Values
Eco Mode
L0s
Advanced Mode
WILAN

Machine Settings

Info Mode [ ®]

[em]
>
>

[_o]
>

v

Wenn Sie Advanced Mode aktivieren, stehen weitere Informationen und Einstel-

lungsmaglichkeiten zur Verfligung.
WLAN, Maschineneinstellungen, Info Mode, Zahler, General Info, Warnungen

>
{0
>
o]

Einschalten Advanced Mode

Basic
237V

Settings
< Workmode
Recipes
Set Yalues
Eco Mode
LQs

WLAN P

vvav

o

l

1=

WLAN aktivieren (siehe EE 9.7)

WLAN =

Basic Basic
232V 232v

WLAN WLAN
< Settings < Settings

WLAN

Maschineneinstellungen (siehe EE 9.8)
Beispiel: Einstellen Uhrzeit

mm HC Basic Basic
240% 231Y 231v
Machine Settings Date & Time Date & Time
< Settings < Machine Settings <Machine Settings
Unit > ‘ Minute 38 Minute 38
Work Light > Year 2021 Year 2021
LCD Contrast [%0] 80 Month 1 Month 1
LCD Backlight wh [%0] 85 Day 8 Day 8
LCD Backlight rd [%0] 0
I
V 3
Basic Basic
231¥ 231V
Date & Time Date & Time

<Machine Settings

Hour

Minute

Year

Month 1
Day 8

< Machine Settings

Minute 39
Year 2021
Maonth 1

Day 8




Einschalten Info Mode (siehe EE 9.9)

Basic Basic Basic
231V 232v 2364

Settings Settings 2
Eco Mode > Eco Mode b SSS OFF C
Los > Los > - 250
Advanced Mode [ ®] Advanced Mode [ @]
WLAN > WLAN >
Machine Settings > Machine Settings >
Duty Info > Duty Info >

E Zéhler (siehe B2 9.10)

Basic Basic
232y 220v

Settings Duty Info
Los > < Settings
Advancedvode @0
WLAN > Hours Drive [min] 15 _E,
Machine Settings > Hours Blower [h] 2
Info Mode [ ®] Trip Distance [km] 0.04
Total Distance [km] ~ 0.04
General Info >

General Info (siehe EE19.11)

Basic Basic
232y 220v
Settings General Info

Advanced Mode [ &] < Settings

WLAN > Firmware HMI ¥0.08
Machine Settings > rmware Machine  v0.08
Info Mode [ @] Production Year 2020
Duty Info > Production Month 1
Production Day 1
Warnings > Production Number 0000

|

Warnungen (siehe EZ 9.12)

Basic Basic
232v 229¥

Settings VWarnings

Advanced Mode [ ®]
WLAN > No Warning |
Machine Settings > B
Info Mode [ @]
Duty Info >

>

General Info

v

Hinweis: Durch Betétigen der Taste ﬂEﬂ Menii (34) gelangen sie in jedem
MenUipunkt zurlick auf die Arbeitsanzeige



9.3 Rezepte

ik Unter Recipes finden Sie unter Select abgespeicherte Rezepte.
234y Um ein Rezept auszuwéhlen, Taste Bestétigen (33) driicken.
_ Recipes Sind keine Rezepte vorhanden, kdnnen Sie unter New Rezepte erstellen.
< Settings
New >
Basic m TR0 mit Tasten Minus/Plus (32) gewiinschtes Rezept aus-
227V = 232v wahlen Taste Bestatigen (33) driicken, um Rezept zu
__Select Recipe iibernehmen Verlassen des Meniis durch Betétigen
< Recipes der Taste Menii (34) Hinweis fir Testschweissung
erscheint
HDPE & 5mm
HDPE Z'dmm
PR B Testwelding
PP Z4mm required
P Unter dem Meniipunkt New kdnnen Sie selbst ein Rezept anlegen.
231V
Recipes
< Settings
Select >

w

New

um einen Namen zu editieren, Taste Bestétigen (33) driicken

mit Tasten Minus/Plus (32) Zeichen oder Ziffer anwéhlen und mit Taste Bestétigen (33) ibernehmen
Zeilenwechsel mit den Tasten Arbeitslicht (30) oder Heizung (31)

zum Verlassen des Zeicheneditors und Speichern des Namens Check-Haken anwéhlen und mit Taste Bestétigen (33)
Ubernehmen

HDPE m HDP G
237V 237V 238V
Recipe Name Recipe Narmz] TEST

< Recipes e < Edit Recipe

vame .
Recipe Base > Recipe Base >
Temp. Plast [*C] 230 Temp. Plast [°C] 230
Temp. Air [*C] 260 Temp. Air [°C] 260
Airflow [%o] 45 Airflow [%0] 100
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Die Parameter der selbst erstellten Rezepte kdnnen Sie jederzeit anpassen.

Hierzu im Men Recipies durch Driicken der Taste Minus (32) das Untermenii Edit auswéhlen.

Nach Driicken der Taste Bestatigen (33) werden alle editierbaren Rezepte angezeigt.

Mit Taste Minus (32) das zu editierende Rezept auswéhlen und Taste Bestétigen (33) drlicken.

Mit der Taste Minus (32) den zu editierenden Paramter auswéhlen und Taste Bestétigen (33) driicken.

Mit den Tasten Minus/Plus (32) kdnnen Sie nun den gewiinschten Wert einstellen.

Durch Driicken der Taste Bestatigen (33) den eingestellten Wert tibernehmen.

Zum Speichern der Einstellung mit der Taste Minus (32) den Meniipunkt Save Recipe anwéhlen, anschliessend
Taste Bestétigen (33) driicken

Basic Basic Basic Basic
228V 234V 239v 229v
Recipes Recipes TEST TEST

< Settings < Settings < Edit Recipe < Recipes

New > New > Recipe Base > Speed [m/min] 4.4

Delete ¥ Delete ¥ Temp. Air [°C] 260 Airflow [%0] 100
Airflow %] 100 Save Recipe
Save Recipe

Basic Basic

229V 229V

TEST TEST

< Recipes < Recipes

Name b Name >

Speed [m/min] 4.4 speed [m/min] 4.4

Temp. Air [*C] m Temp. Air [*C] 540

Airflow [%o] 100 Airflow [%o] 100

9.4 Einblenden Soll-Werte (Set Values)

Basic

233V

Setlings
< Workmode
Recipes >
Eco Mode >
LQs >
Advanced Mode (=]

250 °C

Werkseitig eingeschaltet

Wenn Soll und Ist-Wert auf der Arbeitsanzeige nicht angezeigt werden, kdnnen Sie
Set values durch Driicken der Taste Bestatigen (33) deaktivieren.

Bei aktivierter Funktion Set Values (Werkseinstellung) werden die Ist-Temperaturen
(gross) und die Soll-Temperaturen (klein) in der Arbeitsanzeige dargestellt.

Dies gilt in analoger Form flir Plastausstoss (%) bzw. Luftmenge (%).



9.5 Eco Mode

TEST
233V

Eco Mode
< Settings

Eco Timer [min] 3
Standby Timer [min] 40

Werkseitig ausgeschaltet

e FEco Mode durch Betétigen der Taste Bestétigen (33) aktivieren

e zeitliches Intervall beim Eco- und Standby-Timer sind individuell konfigurierbar,
indem der zu editierende Wert mit den Tasten Minus/Plus (32) angewahlt wird

e nach Betatigen der Taste Bestétigen (33) kann mit den Tasten Minus/Plus (32)
der gewiinschte Wert individuell eingestellt werden

e durch Driicken der Taste Bestétigen (33) wird der eingestellte Wert (ibernommen

Bei aktiviertem Eco-Modus wird beim Aufheizvorgang zuerst die Plastheizung eingeschaltet. Die Luftheizung
ist dabei noch ausgeschaltet. Wenn die Plastheizung die IST-Temperatur von 20°C vor der eingestellten SOLL-
Temperatur erreicht, startet der 5-Minuten-Countdown-Timer des Extruders. Gleichzeitig wird die Luftheizung

eingeschaltet.

Bis zum Ende des Countdown-Timers, sind beide Heizungen flir Plast und Luft bereit. Die Luftmenge wird wie

eingestellt aktiviert.

o oW
¥ 230

g 230 5

45 3

Basic
238v /@

X

~ 90

ECO Timer

Bleibt der Extruder bei aktiviertem Eco-Modus unter der im_ECO-Timer festgelegten
Zeitspanne, erfolgt automatisch ein Wechsel in den Eco-Modus. Die Luftmenge wird
automatisch auf das Minimum reduziert und der Sollwert der Lufttemperatur wird
um 30°C reduziert. In der Arbeitsanzeige wird der ECO-Modus mit dem entspre-
chenden Symbol dargestellt.

Mit der Antriebstaste (17) oder einer der drei Tasten [=] ist der Betriebs-
zustand jederzeit wieder aktivierbar.

Standby Timer

Nach Ablauf des Standby Timers ohne Aktivitat wird der Abkiihlvorgang eingeleitet.
zum Unterbrechen des Abkiihlvorgangs ist die Taste Heizung Ein/Aus (31) zu be-
tatigen.
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9.6 Einstellungen LQS Data Recording

e im Menil durch Driicken der Taste Minus (32) den Menipunkt LQS anwahlen
e anschliessend Taste Bestétigen (33) drlicken
e zum Einschalten der Datenaufzeichnung Taste Bestétigen (33) drlicken

Basic Basic Basic
233¥ 233¥ 233¥
Setlings LQS LQS
< Workmode < Settings < Settings
Recipes > Data Recording
Set Yalues o) Monitored Welding [ @]
Eco Mode > Stop Device on Alert 0 )
LQS > Audible Alarm [ @]
Advanced Mode o Alarm Speed Tol. [%] 4
Alarm Heat Tol. [°C] 10
Monitored Welding
P ® e e st Monitored Welding eingeschaltet, werden
213 EEr Grenzwertliberschreitungen der aufgezeichneten
LQS LQsS . )
- - Schweissparameter protokolliert
< Settings < Settings

Data Recording

Seam Naming
Rec. Interval [cm]

Number of Files

Monitored Welding =B

@
40
8

Free Memory [MB] 7621

Data Recording [ &)

Monitored Welding

Stop Device on Alert (2
Audible Alarm ol
Alarm Speed Tol. [%] 4

Alarm Heat Tol. [*C] in0

Audible Alarm
24y % 2av Qo
LQS LQS
< Settings < Settings
Data Recording [ @] Data Recording [ »]

Rec. Interval [cm]

Monitored Welding [ @]
Stop Device on alert D)

Audible Alarm =

Seam Naming o)

40

Monitored Welding [ 8]
Stop Device on Alert D)
Audible Alarm ]

Seam Naming

Rec. Interval [cm] 40

e im Meni durch Driicken der Taste Minus (32) den

Meniipunkt Monitored Welding anwéhlen,

e anschliessend Taste Bestétigen (33) driicken

e ist Audible Alarm eingeschaltet, ertont bei Grenz-

wertiiberschreitungen ein akkustischer Alarm

e um Audible Alarm zu aktivieren, im Men(i durch

Driicken der Taste Minus (32) den Men(ipunkt
Audible Alarm anwahlen, anschliessend Taste Be-
statigen (33) driicken

e durch Driicken der Taste Minus (32) den einzustellenden Grenzwert auswahlen, anschliessend Taste Bestéti-
gen (33) driicken.
e Grenzwert mit Taste Minus/Plus (32) einstellen.

Alarm Heat Tol. [°C]

Basic Basic
229V 229v
LQsS LQs
< Settings < Settings
Data Recording [ @] Data Recording

Monitored Welding [ @]
Stop Device on Alert D)
Audible Alarm [ »]

Alarm Speed Tol. [%0] 4

10

o]
Monitored Welding [ 8]
Stop Device on Alertt D)
Audible Alarm [ @]
aAlarm speed Tol. [%]
aAlarm Heat Tol. [°C] 10

Basic
220¥

LQS

< Settings

Data Recording [ @]
Monitored Welding [ &)
Stop Device on Alert )
Audible Alarm [ @]
Alarm Speed Tol. [%] E
Alarm Heat Tol. [°C] 10
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Seam Naming

Basic Basic
236V 236V
LQsS LQs
Audible Alarm [ &) Audible Alarm [ &)
Alarm Speed Tol. [%0] 2 Alarm Speed Tol. [%] 2
Alarm Plast Tol.[°C] 10 alarm Plast Tol.[°C] 10
Alarm Heat Tol. [°C] 10 Alarm Heat Tol. [°C] 10
Alarm ¥ol. Tol. [%] 5 Alarm Yol. Tol. [%] 5
Seam Naming
Rec. Interval [s] 20 Seam Name >
Seam Name
Basic Basic
236V 236Y
LQS Seam Name
Alarm speed Tol. [%0] 2 <LQs
Alarm Plast Tol.[°C] 10
Alarm Heat Tol. [°C] 10
Alarm Yol. Tol. [%o] 5
Seam Naming ()
Rec. Interval [s] 20
Basic Basic
230V 236Y
SEAW Seam Name
e <Lgs
HEEEHEEE
ERERuEENEE
o)
- |
Rec. Interval
Basic Basic
232v 232v
LQs LQsS
Alarm Speed Tol. [%0] 4 Alarm Speed Tol. [%] 4
Alarm Heat Tol. [#C] i0 Alarm Heat Tol. [“C] i0
Alarm vol. Tol. [%2] 5 Alarm Yol. Tol. [%0] 5
Seam Naming c Seam Naming D
Seam Name b4 Seam Name >
Rec. Interval [cm] 40| Rec. Interval [cm] E
Number of Files 13 Number of Files 13

e durch Betétigen der Taste Minus (32) Seam Naming

auswahlen, anschliessend Taste Bestétigen (33)
driicken

durch Betétigen der Taste Minus (32) Seam Name
auswahlen, anschliessend Taste Bestétigen (33)
driicken

um den Namen zu editieren, Taste Bestétigen (33)
driicken

mit Tasten Minus/Plus (32) Zeichen oder Ziffer
anwahlen, danach mit der Taste Bestétigen (33)
bernehmen

Zeilenwechsel mit den Tasten Antrieb (30) oder
Heizung (31)

um Zeicheneditor zu verlassen und den gewahlten
Namen abzuspeichern, ist der Check-Haken an-
wahlen und mit Taste Bestétigen (33) zu Uber-
nehmen

durch Betatigen der Taste Minus (32) den Men-
punkt Rec. Interval anwahlen, anschliessend Taste
Bestétigen (33) driicken

mit Taste Minus/Plus (32) Wert fiir Aufzeichnungs-
interval einstellen

anschliessend Taste Bestétigen (33) drlicken, um
eingestellten Wert zu ibernehmen
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Number of Files

Basic
236V
LQsS

Alarm Heat Tol. [°C] 10
Alarm vol. Tol. [%2] 5
Seam Naming c
Seam Name ¥
Rec. Interval [s] 15
Free Memory [GE] 162

Free Memory

e durch Driicken der Taste Minus (32) den Meniipunkt Number of Files anwéhlen

Es werden die Anzahl aufgezeichneten Files angezeigt.

e durch Driicken der Taste Minus (32) den Men(ipunkt Free Memory anwahlen

Es wird die freie Speicherkapazitét angezeigt.

Basic
236V
LQsS
Alarm ¥ol. Tol. [%c] 5
Seam Naming ()
Seam Name ¥
Rec. Interval [s] 15
Number of Files 1]
GPS (@3]
GPS
Basic Basic @
236V 237V
LQs LQS
Alarm Yol. Tol, [%] 5 Seam Naming [ &)
Seam Naming c Seam Name >
Seam Name > Rec. Interval [s] 15
Rec. Interval [s] 15 Mumber of Files L1}
Number of Files 1] Free Memory [GB] 7.62
Free Memory [GB] 162
GPS = GPS Position >
GPS Position
Basic @ Basic 9
237V 235v
LQs GPS Position
Seam Naming () N 46° 54.8271"
Seam Name > Longitude
Rec. Interval [s] 15 E 8°15.5502"
Number of Files 1] Elevation
Free Memory [GB] .62 468.19 m
GPS 9] Satellites in view 10

Werkseitig ausgeschaltet

e zum Einschalten des GPS im Menii durch Driicken
der Taste Minus (32) den Meniipunkt GPS anwah-
len, danach Taste Bestétigen (33) driicken

Im Schweissprotokoll werden nun die GPS-Koordinaten
der Schweissungen angezeigt.

e im Meni durch Driicken der Taste Minus (32) den
Menlpunkt GPS Position anwéhlen, danach Taste
Bestétigen (33) driicken

® Dei bestehender Satelitenverbindung sind GPS-
Positionsdaten mittels Taste Minus/Plus (32)
einsehbar

e |n der Statusanzeige (40) wird das Symbol fir
GPS-Empfang angezeigt.

e |st das Symbol schwarz ausgefilllt, wurden Sateli-
ten gefunden.

e |st das Symbol nicht ausgeflillt, werden Sateliten
gesucht.



9.7 Einstellungen WLAN

Werkseitig ausgeschaltet

Basic e im Meni durch Driicken der Taste Minus (32) den Menipunkt WLAN anwahlen,
anschliessend Taste Bestétigen (33) driicken

Setlings
Recipes ¥
Set Yalues [ @8]
Eco Mode >
LQs >
Advanced Mode [ &}
WLAN >
Machine Settings >

Basic Basi e um WLAN einzuschalten, Taste Bestétigen (33)
232v 232V i
WLAN WLAN drilcken

< Settings £ Settings

o
9.8 Machine Settings

P e e im Meni durch Driicken der Taste Minus (32) den
2329 _ 4y, _ Mentipunkt Machine Settings anwahlen, anschlies-
Setlings Machine Setlings o .

p——c— o) — send Taste Bestétigen (33) drlicken

Los ? Unit >

Advanced Mode [ »] LCD Contrast [%] 89

WLAN » LCD Backlight wh [%0] 90

LCD Backlight rd[®%] 90

Info Mode [ @] Key Backlight (el
Einstellung Datum und Zeit

mm HC Basic e im Meni durch Driicken der Taste Minus (32) den
T Seffings B e Meniipunkt Data & Time anwahlen, anschliessend
S— e Mathinesettings Taste Bestétigen (33) driicken

our 13 e Stunde, Minute, Jahr Monat und Tag sind einstell-
Unit » Minute 38 bar

Wark Light i e = o mit Tasten Minus/Plus (32) den zu editierenden
peiatsii] A e . Wert anwahlen, anschliessend Taste Bestatigen
LCD Backlight wh [%0] 85 Day ] . ! g

LCD Backlight rd [%] 90 (33) driicken

e gewlinschten Wert mit Tasten Minus/Plus (32)
einstellen

e eingestellten Wert durch Driicken der Taste Be-
stétigen (33) ibernommen
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Unit

e im Menil durch Driicken der Taste Minus (32) den Menipunkt Unit anwéhlen, anschliessend. Taste Bestétigen
(33) driicken

e jetzt Einheit der Anzeige wahlen: metrisch oder imperial

e Wert durch Driicken der Taste Bestétigen (33) einstellen

e zum Umstellen einer Einheit, mit Taste Minus (32) die gewiinschte Einheit anwéhlen, anschliessend Taste
Bestéitigen (33) driicken

Basic Basic Basic
229v 230v 230v
Machine Settings Unit Unit
< Settings < Machine Settings < Machine Settings
Data & Time >
Unit Speed imperial Unit Speed metric
LCD Contrast [%] 89 Unit Heat imperial Unit Heat metric
LCD Backlight wh [%0] 90
LCD Backlight rd [%0] a0
Key Backlight =]
Worklight

im Men( durch Driicken der Taste Minus (32) den Mentipunkt Work Light anwahlen, danach Taste Bestatigen
(33) driicken

¢ Einschaltmodus des Arbeitslichtes wéhlen: Motor Release, Always ON oder Always OFF
e danach mit Taste Minus (32) gewlinschte Einheit anwéhlen, anschliessend Taste Bestétigen (33) drlicken
e mit Taste Minus/Plus (32) Intensitat des Arbeitslichtes in % einstellen
e durch Driicken der Taste Bestétigen (33) eingestellten Wert (ibernehmen
DPE 2! E &5 HOPE £
237V 238Y 237v _
Machine Settings Work Light Work Light
< Settings < Machine Settings <Machine Settings
Data & Time b3 Motor Release v
Unit ¥ Always ON Always ON
LCD Contrast [%] 80 Brightness [%] 100 Brightness [%] 100|
LCD Backlight wh [%0] &5
LCD Backlight rd [%0] a0

LCD Contrast

mm HC e im Meni durch Driicken der Taste Minus (32) Meniipunkt LCD Contrast anwéh-
%m len, anschliessend, Taste Bestatigen (33) driicken

boetings | * mittels Taste Minus/Plus (32) ist der Kontrast einstellbar

Data & Time > e durch anschliessendes Driicken der Taste Bestétigen (33) eingestellten Wert
Unit 4 Ubernehmen

Work Light ¥

LCD Contrask [%] &0|

LCD Backlight wh [%0] &5

LCD Backlight rd [%0] a0




LCD Backlight wh

E &5
237V

Machine Settings

< Settings

Data & Time >
Unit >
Work Light ¥
LCD Contrast [%] 80

LCD Backlight wh [%0] &5

LCD Backlight rd [%0] a0

LCD Backlight rd

im Meni durch Driicken der Taste Minus (32) Mentipunkt LCD Backlight wh an-

wahlen, anschliessend Taste Bestétigen (33) driicken

(ibernehmen

mittels Taste Minus/Plus (32) ist die Intensitét des weissen Backlights einstellbar
durch anschliessendes Drilcken der Taste Bestétigen (33) eingestellten Wert

im Menii durch Driicken der Taste Minus (32) den Meniipunkt LCD Backlight rd

anwahlen, anschliessend Taste Bestatigen (33) driicken

mm HC L4
237V
Machine Settings
Data & Time > °
Unit » i
Work Light 4 Ubernehmen
LCD Contrask [%] &0
LCD Backlight wh [%0] &5
Key Backlight [ &)
Key Backlight
Smm HDPE !
236V 237V
Machine Settings Machine Settings
Unit > Unit >
Work Light > Work Light >
LCD Contrast [%] 80 LCD Contrast [%] 80

LCD Backlight wh [%0] 85
LCD Backlight rd [%0] 90

Key Backlight =
&

Remote Mode

LCD Backlight wh [%0] 85
LCD Backlight rd [%0] ol

Key Backlight I:j]
Remote Mode (o1

mittels Taste Minus/Plus (32) ist die Intensitét des roten Backlights einstellar
durch anschliessendes Driicken der Taste Bestatigen (33) eingestellten Wert

e im Meni durch Driicken der Taste Minus (32) den
Meniipunkt Key Backlight anwéahlen

e durch Driicken der Taste Bestétigen (33) Beleuch-
tung der Tastatur ein- oder ausschalten.
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Service Intvl. (h)

e im Meni durch Driicken der Taste Minus (32) MenUpunkt Service Intvl. (h) anwéhlen

e danach Taste Bestétigen (33) und Taste Plus (32) drlicken

e durch anschliessendes Driicken der Taste Menti (34), Stundenzéhler fiir die Anzeige Maintenance Servicing

auf 0 zuriicksetzen

LCD Backlight wh [%0] 85
LCD Backlight rd [%0] 90

Key Backlight [ ®]
Service Intvl. [h] 0|
Remote Mode =]

Basic Basic
240V 240v

Machine Settings Machine Seltings
Work Light > Work Light >
LCD Contrast [%] a0 LCD Contrast [%] a0

LCD Backlight wh [%o] 85
LCD Backlight rd [%0] 90

Key Backlight [ @]
Service Intvl. [h] n
Remote Mode (=l

Remote Mode

Der Remote Mode ist im Moment inaktiv.

Reset to defaults

e im Meni durch Driicken der Taste Minus (32) den Meniipunkt Reset to defaults anwéhlen

Basic
239v

Machine Seltings
Work Light >
LCD Contrast [%] a0

LCD Backlight wh [%] 85
LCD Backlight rd [%] 11

Key Backlight [ @]
Service Intvl. [h]
Remote Mode 0

e Danach Taste Bestétigen (33) und Taste Plus (32) driicken

e durch anschliessendes Driicken der Taste Bestétigen (33) alle Einstellungen auf Werkseinstellung zurlicksetzen

LCD Backlight wh [%0] 85
LCD Backlight rd [%0] a0
Key Backlight [ @]
Service Intvl. [h] 1]

(o1]

Remote Mode

Reset to defaults

Basic Basic
240V 241

Machine Settings Machine Settings
LCD Contrast [%] a0 LCD Contrast [%] ap

LCD Backlight wh [%o] 85
LCD Backlight rd [%0] 9P

Key Backlight [ @]
Service Intvl. [h] 1]
Remote Mode (el

Reset to defaults n

Basic
241¥

Machine Seltings
LCD Contrast [%] a0

LCD Backlight wh [%] 85
LCD Backlight rd [%] 11

Key Backlight [ @]
Service Intvl. [h] L1}
Remote Mode 0

Reset to defaults




9.9 Info Mode

Basic
236V

% OFF©
<= OFF *

Plast Motor Bren
Heat @% 24T 24T
PLA @k 36T 24a°T
PLE 8% 34°C 280°T

Werkseitig ausgeschaltet

e st Info Mode aktiviert, werden auf Arbeitsebene zusatzliche Informationen an-

gezeigt

Folgende Informationen werden angezeigt:
¢ Drehzahl Plast Motor in rpm
e Heizung Geblése; Auslastung der Heizleistung in % sowie IST- und SOLL-Tem-

peratur in °C

e Heizung Plast A; Auslastung der Heizleistung in % sowie IST- und SOLL-Tem-

peratur in °C

e Heizung Plast B; Auslastung der Heizleistung in % sowie IST- und SOLL-Tem-

peratur in °C

Basic Basic
231V 232V
Setlings Sellings
Eco Mode > Eco Mode >
LQs > LQs >
Advanced Mode [ »] Advanced Mode [ @]
WLAN > WLAN >
Machine Settings ¥ Machine Settings ¥
Duty Info > Duty Info >
9.10 Duty Info
Basic Basic
231V 235V
Setlings Duty Info
Los ¥ < Settings
Advanced Mode [ @]
WLAN ¥ Hours Drive [min] 10
Machine Settings > Hours Blower [h] 55
Info Mode [ &)
General Info >
9.11 General Info
Basic Basic
232v 229v
Setlings General Info
Advanced Mode [ @] < Settings
Machine Settings > Firmware Machine ¥0.08
Info Mode [ &) Production Year 2020
Duty Info > Production Month 1
Production Day 1
Warnings ¥ Production Number oooo

e im Meni durch Dricken der Taste Minus (32)
Men(punkt Info Mode anwahlen

e durch anschliessendes Driicken der Taste Bestéti-
gen (33) Info Mode aktivieren.

e im Menii durch Driicken der Taste Minus (32) den
MenUpunkt Duty Info anwahlen, anschliessend
Taste Bestétigen (33) driicken

Es werden die Laufzeiten der Maschine, des Antriebes
und des Geblases angezeigt.

e im Menil durch Driicken der Taste Minus (32) den
Meniipunkt General Info anwahlen, anschliessend
Taste Bestétigen (33) driicken

Folgende Informationen werden angezeigt:
e Softwarversion HMI und PCU

e Produktionsdatum des Extruders

e Seriennummer
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9.12 Warn- und Fehlermeldungen

Basic Basic e im Meni durch Driicken der Taste Minus (32) Me-
232 Seffings 228v WHTiGe niipunkt Warnings anwéhlen, anschliessend Taste
Advanced Mode [ ] < Settings Besfaf/gen (33) driicken

i ] ] Es werden alle Warnungen angezeigt

Machine Settings >

Info Mode [ »]

Duty Info >

General Info ¥

Bei einer Warnung kénnen Sie mehrheitlich ohne Einschrénkung weiterarbeiten.

Im Unterschied zu Warnmeldungen kdnnen Sie bei Auftreten einer Fehlermeldung nicht mehr weiterarbeiten.
Die Heizung wird automatisch ausgeschaltet und der Antrieb wird blockiert. Die Anzeige der entsprechenden Error-
Codes erfolgt umgehend in der Arbeitsanzeige.

Konkrete Informationen zur Art des Fehlers oder der Warnung kdnnen zudem ber das Mend Einstellungen unter
Show Warnings abgerufen werden.

Art der Meldung Anzeige Fehler-Code Beschreibung und Massnahmen
Basic 5;
4 Beispiel fiir Warnsymbol in der Status-
. 0.0 anzeige (40)
Netzspannung zu hoch
Warnun
d _S 20 o Gleichzeitig wird alternierend die rote
- Hintergrundbeleuchtung des LCD-Mo-
vza 0 % dules eingeschaltet
100
Basic
231V
Fehlersymbol und Hinweistext (Error Nr.
0008/ Ubertemperatur) in der Arbeits-
0008 anzei
ge
Error No.0008 . . .
Contat g Séevics eeer Losung: Gerét abkiihlen lassen
Fehler
Basic
231V
Fehlersymbol und Hinweistext (Error
:ﬂ Nr. 0020/ Heizelement defekt) in der
0020 Arbeitsanzeige
Error No.0020 . .
LOsung: Heizelement ersetzen




0002 Unter-/Uberspannung
o 0004 Fehler Hardware
4 0008 Thermoelement defekt
Error No 0002 0100 Geblése defekt
Fehler (qgf. mit 0200 Fehler beim Kommunikationsmodul
Adressangabe
Leister-Service-
Center) * S
ﬁ 0400 Fehler beim Antrieb

Error No.01 00'

Contact your service

WL leisterwon

* Leister Service-Center kontaktieren
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10. Zubehor

Verwenden Sie ausschliesslich Original-Leister-Ersatzteile und -Zubehdr, weil Sie sonst keine Gewéahrleistungs-
oder Garantieanspriiche geltend machen kénnen.

Weitere Informationen erhalten Sie unter leister.com.

11. Wartung

A & Gerét vor allen Wartungs- und Reparaturarbeiten vom Netz trennen und abkiihlen
lassen.

11.1 Schmierung Axialrillenkugellager

Basic Nach 500h Betrieb des Antriebsmotores erscheint die Meldung, Maintenance Servi-
S cing auf dem Bedienfeld (2).

al

Maintenance
Servicing

Das Axialrillenkugrillenkugellager muss alle 500h
nachgeschmiert werden.

Bei laufendem Antrieb max. 1cm?® Fettmenge mittels
Fettpresse nachschmieren.

— Ruickstellen der Servicemeldung: Siehe B2 Kapitel 9.8
==| Machine Settings

11.2 Reinigung der Filter (16)
Die Filter (16) sollen ein Mal wdchentlich mit dem Pinsel gereinigt werden.
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12. Service und Reparatur
Reparaturen sind ausschliesslich von autorisierten Leister-Service-Stellen ausfiihren zu lassen.
Leister-Service-Stellen gewahrleisten innerhalb von 24 Stunden fachgerechten und zuverldssigen Reparatur-Ser-
vice mit Original-Ersatzteilen geméss Schaltplanen und Ersatzteillisten.

Weitere Informationen erhalten Sie unter leister.com.

13. Schulung
Die Leister Technologies AG und deren autorisierte Service-Stellen bieten Schweisskurse und Einschulungen an.

Weitere Informationen erhalten Sie unter leister.com.

14. Konformitatserklarung
Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz bestatigt, dass dieses Produkt in
der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung die Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien erfilllt.
Richtlinien: 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2014/53/EU, 2011/65/EU

Harmonisierte  EN ISO 12100, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 55014-1, EN 55014-2,
Normen: EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-6-2, ETSI EN 300 328, EN IEC 63000

Kaegiswil, 01.04.2022

&wo oW l/\%q 6/' ‘ B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

15. Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill.

Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen sind einer umweltgerechten Wiederverwertung
zuzufiihren. Berticksichtigen Sie bei der Entsorgung unserer Produkte die nationalen und lokalen Vor-
schriften.
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Gewdhrleistung

o Fiir dieses Gerat gelten die vom direkten Vertriebspartner/Verkdufer gewahrten Garantie- oder Gewahrleis-
tungsrechte ab Kaufdatum.

e Bei einem Garantie- oder Gewéahrleistungsanspruch (Nachweis durch Rechnung oder Lieferschein) werden
Herstellungs- oder Verarbeitungsfehler vom Vertriebspartner durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.

o \Veitere Garantie- oder Gewéhrleistungsanspriiche werden im Rahmen des zwingenden Rechts ausgeschlossen.

e Schidden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgeméasse Behandlung zuriickzufiihren sind,
werden von der Gewéhrleistung ausgeschlossen.

¢ Heizelemente sind von der Gewahrleistung oder Garantie ausgeschlossen.

e Keine Garantie- oder Gewéahrleistungsanspriiche bestehen bei Geraten, die vom Kaufer umgebaut oder ver-
&ndert wurden sowie bei Verwendung von nicht originalen Leister-Zubehdrteilen.

[» Verkaufs- und Servicecenter

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10

6056 Kaegiswil/Switzerland
Tel. +41416627474
Fax +41 4166274 16
leister.com
sales@Ieister.com

Art. 173.319 / DE / 02.2022 / 12.2023
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